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Hinweise und Uberblick

Die Struktur des Bildungsplans
Der Bildungsplan fir Anlagen- und Apparatebauer/in EFZ ist hierarchisch aufgebaut: Handlungskompetenzbereich (HKB)

— Handlungskompetenz (HK) — Leistungskriterium (LK) — Lernziel (LZ).

Abkirzung | Bedeutung

HKB

HK

LK

LZ

Handlungskompetenzbereich: Die Handlungskompetenzbereiche sind die grossen Themenfelder des
Berufs. Jeder Bereich biindelt mehrere Handlungskompetenzen zu einem fachlich zusammenhédngenden
Gebiet.

Handlungskompetenz: Eine Handlungskompetenz beschreibt eine berufliche Handlung, die Lernende
selbststdndig ausfihren kénnen. Sie ist als Pflicht- (P) oder Wahlbestandteil (W) eingestuft.
Leistungskriterium: Ein Leistungskriterium konkretisiert eine Handlungskompetenz zu einer Gberprifba-
ren Anforderung. Jedes LK ist einem oder mehreren Lernorten (Betrieb, Berufsfachschule, Gberbetrieb-
liche Kurse) zugeordnet.

Lernziel: Ein Lernziel unterteilt ein Leistungskriterium in konkrete, Gberprifbare Teilziele. Es bildet die
Grundlage fir Unterricht und Selbstkontrolle. Fiir die Ausbildung im Betrieb sind keine Lernziele defi-
niert, nur fir Berufsschule und Gberbetriebliche Kurse.

Die Handlungskompetenzbereiche, Handlungskompetenzen und Leistungskriterien sind im offiziellen Bildungsplan des

SBFI (Staatssekretariat fir Bildung, Forschung und Innovation) festgelegt. Lernziele und die Abklrzungen der Leistungs-

kriterien sind auf skills.futuremem.swiss vom Verband Swissmem festgelegt worden. Die Dategrundlage fir diese

Dokumente ist skills.Futuremem.swiss.
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Ubersicht der Handlungskompetenzen
Die folgende Ubersicht zeigt alle Handlungskompetenzbereiche mit ihren Handlungskompetenzen. Pflicht bedeutet, dass

die Handlungskompetenz fiir alle Lernenden verbindlich besucht werden muss. Pflichtmodule werden an allen Lernorten
(Bertrieb, Berufsschule und in den Gberbetrieblichen Kursen) ausgebildet. Wahl bedeutet, dass die Kompetenzen je nach
Betrieb felxibel gewéhlt werden kénnen. Wahlmodule werden im Betrieb ausgebildet. Es sind keine Lernziele fir Berufs-

schule oder Uberbetriebliche Kurse definiert.

Entwickeln von Produkten

1111 a

Herstellen von Produkten

1111b

Montieren, Inbetriebneh-
men und Instandhalten

1111 ¢

Ubernehmen von betriebli-
cher Verantwortung

1111d

Handlungskompetenzen

al Anlagen, Apparate oder
deren Komponenten gestalten
und ausarbeiten

1111a.01 Pflicht

a2 Fertigungsunterlagen fir
Anlagen, Apparate oder deren
Komponenten skizzieren

11113.02 Pflicht

a3 Komponenten von Anla-
gen und Apparaten mit Compu-
ter Aided Design modellieren

1111 a.03 Pflicht

b1 das Herstellen von Anla-
gen, Apparaten oder deren
Komponenten planen

1111 b.01 Pflicht

b2 Profile, Bleche und Platten
fir den Anlagen- und Appa-
ratebau durch Trennverfahren
bearbeiten

1111 b.02 Pflicht
b3 Profile, Bleche und Platten
fGr den Anlagen- und Appara-
tebau umformen

1111 b.03  Pflicht

b4 Komponenten des Anla-
gen- und Apparatebaus aus
Profilen, Blechen, Platten und
Zulieferteilen fligen

1111 b.04 Pflicht

b5 Komponenten fir Anlagen
und Apparate messen und pri-
fen

1111 b.05 Pflicht

b6 Komponenten aus Kunst-
stoff oder Verbundwerkstof-
fen fir den Anlagen- und Appa-
ratebau herstellen

1111 b.06  Wahl

¢1 Komponenten der Anlagen
und Apparate montieren

1111 c.01 Pflicht

c2 Anlagen oder Apparate in
Betrieb nehmen

1111 c.02 Pflicht

c3 Anlagen oder Apparate in-
stand halten

1111 ¢c.03  Wahl
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d1 projektorientierte Auftra-
ge im Anlagen- und Apparate-
bau planen

1111d.01  Pflicht

d2 Verldufe von projektorien-
tierten Auftrdgen im techni-
schen Umfeld der MEM-Indus-
trie kontrollieren

1111d.02 Pflicht

d3 Ergebnisse aus projektori-
entierten Auftrdgen im techni-
schen Umfeld der MEM-Indus-
trie auswerten

1111d.03  Pflicht

d4 Kundinnen und Kunden im
Betrieb und im Unterhalt von
Anlagen und Apparaten ausbil-
den

1111d.04 Wahl

d5 automatisierte  Anlagen
fGr einen MEM-Industriesektor
montieren und in Betrieb neh-
men

1111d.05 Wahl

d6 die fachliche Gesamtver-
antwortung fir das Herstellen
von Produkten im Anlagen-und
Apparatebau fir einen MEM-
Industriesektor ibernehmen

1111d.06 Wahl

d7 die fachliche Gesamtver-
antwortung fr das Montieren,
Inbetriebnehmen und Instand-
halten von Produkten oder
Baugruppen im Anlagen- und
Apparatebau fir einen MEM-
Industriesektor ibernehmen

1111d.07 Wahl
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1111 a Entwickeln von Produkten

Pilicht 1111 a.01 Anlagen, Apparate oder deren Komponenten gestalten und ausarbeiten

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer sind in der Lage, Probleme von von Kundinnen oder Kunden zu
analysieren und Losungsvorschldge auszuarbeiten. Unter Miteinbezug der betrieblichen Abldufe, Organisation, Ressourcen, Teamarbeit,
Kreativitdt und Risikobeurteilung erarbeiten sie Skizzen oder Konzepte. Sie entwickeln Vorschldge unter Bericksichtigung der gefor-
derten Qualitat, Quantitat, Kosten und der Terminvorgaben. Im Anschluss besprechen sie die erarbeiteten Losungsvorschlage mit den
Auftraggebenden. Nach der Freigabe geben sie die Dokumente zur weiteren Bearbeitung weiter.

AAa102 Sie informieren sich beim Auftraggeber (ber die Ausgangslage, Anforde-
rungen und Winsche.

KR a2 05 Sie dokumentieren die Lésungssuche. 1

KR a3 07 Sie dokumentieren die Entscheidungsfindung. 1-4

AAa103 Sie halten Ricksprache mit dem Auftraggeber, informieren Gber den Stand 1-4
der Planung und holen die Freigabe zur Weiterarbeit ein.

AAa104 Sie holen sich bei Aufgaben, die ausserhalb ihrer Fachkompetenz liegen, 1-4
Unterstitzung.

AAa105 Sie arbeiten den Kundenauftrag oder das Projekt unter Berlcksichtigung 1-4
der Vorgaben und Normen aus.

AAa106 Sie reflektieren ihre Arbeit und besprechen diese mit dem Auftraggeber. 1-4

MEM 02 01 Sie dokumentieren und archivieren ihre Arbeit nachvollziehbar mit festge- 1-4
legten Hilfsmitteln nach betrieblichen Vorgaben.

MEM 02 02 Sie dokumentieren und archivieren ihre Arbeit nachvollziehbar laufend und 1-4
lickenlos mit situativ geeigneten Hilfsmitteln unter Einhaltung betriebli-
cher Vorgaben.

MEM 02 04 Sie interpretieren definierte betriebliche Prozesse und arbeiten diese kor- 1-4
rekt ab.

AAa107 Sie Ubergeben die fertig gestalteten Dokumente zur Weiterbearbeitung. 2-4

MEM 02 05 Sie erfassen relevante Informationen fir neue betriebliche Prozesse. 2-4

AAa101 Sie planen den Arbeitsablauf zum Gestalten und Ausarbeiten von Anlagen, 3-4

Apparaten oder Komponenten davon unter Berlicksichtigung von Arbeits-
sicherheit, Wirtschaftlichkeit und Ergonomie.

KR a2 03 Sie konzipieren unter Anwendung geeigneter Methoden Lésungsvarianten 5-8
fir Produkte.

KR a3 04 Sie setzen bei der Losungsauswahl geeignete Methoden zur Entscheidungs- 5-8
findung ein.

MEM 02 06 Sie gestalten betriebliche Prozessablaufe und erstellen geeignete Prozess- 5-8

dokumente unter Einhaltung der betrieblichen Vorgaben.

Pflicht 1111 a.02 Fertigungsunterlagen fir Anlagen, Apparate oder deren Komponenten skiz-

zieren

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer erstellen von Hand Zeichnungsdokumente und Fertigungsunter-
lagen fir Anlagen, Apparate oder Komponenten. Gemdss Auftrag skizzieren sie fir Baugruppen oder Komponenten norm- und

fertigungsgerechte Werkstattzeichnungen, Abwicklungen und Sticklisten. Dabei wenden sie unterschiedliche Skizziertechniken an.
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Lernziele Anlagen- und Apparatebauer EFZ Lernort Betrieb (BE)

Fir kurzfristige Massnahmen, aber auch bei Dokumentationen vor Ort wie z.B. in der Werkstatt, erstellen sie Skizzen, welche alle
fir das weitere Vorgehen bendtigten Informationen beinhalten. Die Umsetzung realisieren sie von Hand. Bei Unklarheiten halten sie
Ricksprache mit den Auftraggebenden. Auf Grund ihres Fachwissens kénnen sie Verbesserungsvorschldge mit einfliessen lassen. Nach
der Dokumentenfreigabe (ibergeben sie die Zeichnungsdokumente der zustdndigen Stelle.

AA a2 01 Sie planen den Arbeitsablauf zum Erstellen von skizzierten Fertigungs-
unterlagen unter Berlicksichtigung von Arbeitssicherheit, Wirtschaft-
lichkeit und Ergonomie.

AA a2 02 Sie informieren sich Gber den Arbeitsauftrag und halten Ricksprache 1-4
mit der zustandigen Stelle.

KR c101 Sie erstellen Skizzen von Hand. 1-4

KR c102 Sie erstellen Skizzen fUr die Fertigung. 1-4

KRc103 Sie skizzieren fir die technische Kommunikation Produkte zwei- und 1-4

dreidimensional.

AA a2 03 Sie prifen anhand der skizzierten Fertigungszeichnungen die Herstell- 1-4
barkeit.

KR c3 08 Sie fiihren Anderungen durch und dokumentieren diese nachvollzieh- 1-4
bar.

MEM 06 01 (BE) Sie setzen technische Normen und Richtlinien in der Planung anwen- 1-4

dungsspezifisch ein.

MEM 06 02 (BE) Sie setzen technische Normen und Richtlinien im Handeln anwen- 1-4
dungsspezifisch um.

MEM 06 03 (BE) Sie setzen Informationen aus Normen und Richtlinien in technischen 1-4
Dokumentationen um.

KR c3 07 Sie prifen und korrigieren die Fertigungsunterlagen und bereiten 5-8
diese gemass den Vorgaben der betriebsspezifischen Richtlinien zur
Freigabe vor.

AA a2 04 Sie Ubergeben die Fertigungsunterlagen zur Weiterverarbeitung an die 5-8
nachfolgende Stelle.

Pilicht 1111 3.03 Komponenten von Anlagen und Apparaten mit Computer Aided Design mo-
dellieren

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer erstellen komplette Zeichnungsdokumente mittels CAD-Software.
Sie modellieren Baugruppen oder Komponentenmittels CAD-System. Daraus erstellen sie Fertigungsunterlagen wie Werkstattzeich-
nungen, Abwicklungen und Stlcklisten, die sie norm- und fertigungsgerecht bemassen und tolerieren. Bei Unklarheiten halten sie
Ricksprache mit den Auftraggebenden. Auf Grund ihres Fachwissens kénnen sie Verbesserungsvorschldge einfliessen lassen. Nach der
Dokumentenfreigabe durch die zustdndige Stelle Gibergeben sie die Fertigungsdaten der Produktion.

MEM 07 01 Sie setzen Standardapplikationen und betriebliche Software in ihrer
Arbeit effektiv und effizient ein.

MEM 07 02 (BE) Sie erfassen, verarbeiten und visualisieren Daten und stellen diese zur 1-2
Verfligung.
MEM 07 03 Sie nutzen vernetzte Systeme im betrieblichen Alltag effizient. Sie 1-2

gestalten ihr Handeln jederzeit optimal und sicher.
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MEM 07 04 Sie erkennen Cyberbedrohungen, die Schaden an der digitalen Infra-
struktur anrichten, und setzen Massnahmen zur Schadensbegrenzung
um.

MEM 07 05 (BE) Sie setzen Massnahmen zur Verminderung und Verhinderung von Ge- 1-2

fahren bei der Benutzung von digitalen Arbeitsmitteln um.

AA a3 01 Sie planen den Arbeitsablauf zum Entwickeln von Fertigungsunterla- 3-4
gen mittels CAD, unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Wirt-
schaftlichkeit und Ergonomie.

AAa2 02 Sie informieren sich Gber den Arbeitsauftrag und halten Ricksprache 3-4
mit der zustdndigen Stelle.

KR c302 Sie erstellen mit den flr die Funktion und Fertigung notwendigen 3-4
Angaben im CAD Einzelteilzeichnungen.

KR c303 Sie erstellen mit den fir die Funktion und Montage notwendigen An- 3-4
gaben im CAD Baugruppenzeichnungen.

KR c2 02 Sie modellieren Einzelteile oder Baugruppen in einer methodisch wie 3-4
strukturierten angebrachten Form.

KR c3 05 Sie erfassen Teiledaten in Sticklisten auf Grund von Fertigungsunter- 3-4
lagen.

AAa303 Sie erstellen im CAD Abwicklungen und generieren NCProgramme flr 3-4
die Fertigung.

KR c3 08 Sie fiihren Anderungen durch und dokumentieren diese nachvollzieh- 3-4
bar.

KR c3 07 Sie prifen und korrigieren die Fertigungsunterlagen und bereiten 3-4

diese gemass den Vorgaben der betriebsspezifischen Richtlinien zur
Freigabe vor.

1111 b Herstellen von Produkten

Piliche 1111 b.01 das Herstellen von Anlagen, Apparaten oder deren Komponenten planen

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer planen vor der Herstellung einer Komponente die Arbeiten und
treffen entsprechende Vorbereitungen. Sie erfassen die Projektauftragsdokumente und Uberprifen diese auf Vollstdndigkeit. Unter
Beachtung der betrieblichen Prozesse, Organisation, Ressourcen und Aufgabenstellung sowie Miteinbezug des Teams erarbeiten
sie Losungen. Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer erkennen Risiken, beurteilen diese und schlagen
Massnahmen vor. Sie erstellen einen Arbeitsablauf mit klar erkennbaren Arbeitsschritten. Sie dokumentieren die Herstellungsphasen
so, dass die Erwartungen bzw. Anforderungen bezliglich Qualitat, Quantitat, Termine, Verantwortlichkeiten und Kosten erkennbar sind.

Anschliessend (bergeben sie die Dokumente zur Weiterverarbeitung.

AADb101 Sie planen Arbeitsabladufe zur Herstellung von Anlagen, Apparaten oder
deren Komponenten unter Bericksichtigung von Arbeitssicherheit, Wirt-
schaftlichkeit und Ergonomie.

AADb103 Sie halten die internen Prozesse beim Planen von Anlagen, Apparaten 1-2
oder deren Komponente ein.

AADb102 (BE) Sieerstellen Zeichnungen von Einzelteilen, Ansichten und Abwicklungen. 2-4

AADb104 Sie terminieren Auftrdge zur Herstellung von Anlagen, Apparaten oder 3-4

deren Komponente und Gberprifen deren zeitliche Einhaltung.
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AADb105 Sie kalkulieren die Herstellungskosten und legen die Fertigungszeiten
fest.
AADb106 Sie dokumentieren Verbesserungsvorschldge, iberarbeiten Dokumente 3-4

und geben Rickmeldungen an den Auftraggeber.

Pilicht: 1111 b.02 Profile, Bleche und Platten fir den Anlagen- und Apparatebau durch Trenn-
verfahren bearbeiten

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer trennen Bleche und Profile durch Sdgen, Scheren, Bohren, Stanzen,
Lasern, Wasserstrahlschneiden und anderen Verfahren. Wenn sie den Auftrag erhalten, Profile durch Trennverfahren zu bearbeiten, stu-
dierensie die konkreten Anforderungen, definieren den wirtschaftlichen Arbeitsablauf und planen den Fertigungsprozess. Dabei missen
sie die gesetzlichen Normen punkto Arbeitssicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz beachten. Anlagen- und Apparatebauerinnen
und Anlagen- und Apparatebauer wahlen je nach Material das optimalste Trennverfahren und richten den Arbeitsplatz zweckmassig ein.
Vor dem Bearbeitungsprozess kontrollieren sie das Material auf dessen Masshaltigkeit und bereiten es entsprechend dem gewdhlten
Trennverfahren vor. Sie stellen die korrekten Parameter ein, spannen das Profil korrekt und trennen es anschliessend. Nach dem ersten
Schnitt kontrollieren sie anhand der Zeichnung die massliche wie optische Richtigkeit. Durch die Erststiick-, Zwischen- und Schlusskon-
trolle stellen sie sicher, dass alle Qualitdtsanforderungen erreicht sind. Notwendige Korrekturen oder Optimierungen tragen sie in die
Auftragsdokumente ein. Abschliessend stellen sie die fertig bearbeiteten Teile fiir den nachfolgenden Arbeitsschritt bereit und réumen
den Arbeitsplatz wieder auf.

AAb2 01 Sie Gberprifen Fertigungsunterlagen fir Trennverfahren nach ihrer Vollstan-
digkeit und kléren Unklarheiten.

AAb2 02 Sie planen den Arbeitsablauf eines Trennverfahrens unter Berlcksichtigung 1-4
von Arbeitssicherheit, Wirtschaftlichkeit und Ergonomie.

AADb2 03 Sie kontrollieren anhand der Stlckliste das Rohmaterial fir Trennverfahren 1-4
auf Vollstandigkeit und Beschaffenheit.

AA b2 04 Sierichten den Arbeitsplatz fir das Trennverfahren ein. 1-4
AADb2 05 Sie halten die Vorschriften zur Arbeitssicherheit ein. 1-4
AAb2 06 Sie spannen die Werkstiicke mit den korrekten Spannmitteln. 1-4
AADb2 07 Sie stellen die Maschinenparameter fir Trennverfahren ein. 1-4
AA D208 Sie trennen Bleche und Profile. 1-4
AA D209 Sie fUhren die Erststiickkontrolle nach dem Trennverfahren durch und korri- 1-4

gieren bei Abweichungen die Einstellungen.

AAb2 10 Sie optimieren den Arbeitsprozess des Trennverfahrens und melden Abwei- 1-4
chungen.
AADb2 11 Sie fihren Zwischen- und Endkontrollen beim Trennverfahren durch und do- 1-4

kumentieren die Resultate.

AADb2 13 Sie entsorgen den betrieblichen Vorgaben entsprechend Reste des Trennver- 1-4
fahrens und verlassen den Arbeitsplatz ordentlich.

AADb2 15 Sie melden Defekte an Maschinen oder Werkzeugen des Trennverfahrens der 1-4
zustandigen Stelle.

AADb2 12 Sie bereiten das durch Trennverfahren gefertigte Material fiir den Weiter- 1-4
transport vor.
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AADb2 14 Sie fihren Unterhaltsarbeiten an Maschinen und Werkzeugen fir Trennver-
fahren aus.

Pilicht: 1111 b.03 Profile, Bleche und Platten fir den Anlagen- und Apparatebau umformen

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer formen Profile, Bleche und Platten durch Walzen, Driicken, Biegen
und Schmieden um. Wenn sie den Auftrag erhalten, zum Beispiel Bleche durch Biegen umzuformen, studieren sie die konkreten
Anforderungen, definieren den wirtschaftlichen Arbeitsablauf und planen den Umformungsprozess. Dabei missen sie die gesetzlichen
Normen punkto Arbeitssicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz beachten. Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und
Apparatebauer wahlen das flr den Auftrag optimalste Biegeverfahren und richten den Arbeitsplatz sowie die Biegemaschine den Anfor-
derungen entsprechend ein. Vor dem Biegeprozess kontrollieren sie das Material auf die Masshaltigkeit und bereiten es entsprechend
dem gewadhlten Biegeverfahren vor. Sie stellen an der Maschine die korrekten Parameter ein und legen die Biegereihenfolge fest. Nach
dem ersten Bug kontrollieren sie anhand der Zeichnung die massliche wie optische Richtigkeit. Bei Bedarf korrigieren sie an der Maschine
die Parameter. Durch die Erststiick-, Zwischen- und Schlusskontrolle stellen sie sicher, dass alle Qualitdtsanforderungen erreicht sind.
Notwendige Korrekturen oder Optimierungen tragen sie in die Auftragsdokumente ein. Abschliessend stellen sie die umgeformten Teile
fir den nachfolgenden Arbeitsschritt bereit und rdumen den Arbeitsplatz wieder auf.

AADb301 Sie Uberprifen Fertigungsunterlagen fir Umformverfahren nach ihrer Voll-
standigkeit und klaren Unklarheiten.

AADb3 02 Sie planen den Arbeitsablauf eines Umformverfahrens unter Bertcksichti- 1-4
gung von Arbeitssicherheit, Wirtschaftlichkeit und Ergonomie.

AADb3 03 Siekontrollieren anhand der Stiickliste das Rohmaterial fir Umformverfahren 1-4
auf Vollstdndigkeit und Beschaffenheit.

AADb304 Sierichten den Arbeitsplatz fiir das Umformverfahren ein. 1-4
AADb3 06 Siestellen die Maschinenparameter fiir Umformverfahren ein. 1-4
AADb307 Sie formen Profile und Bleche um. 1-4
AADb3 08 Sie fihren die Erststickkontrolle nach dem Umformverfahren durch und kor- 1-4

rigieren bei Abweichungen die Einstellungen.
AADb309 Sierichten Werkstiicke nach dem Umformen unter Einhaltung der Toleranzen. 1-4

AADb3 11 Sie fihren beim Umformverfahren Zwischen- und Endkontrollen durch und 1-4
dokumentieren die Resultate.

AADb313 Sie verlassen den Arbeitsplatz nach dem Umformen ordentlich. 1-4

AADb3 15 Sie melden Defekte an Maschinen und Werkzeugen des Umformverfahrens 1-4
der zustandigen Stelle.

AADb2 05 Sie halten die Vorschriften zur Arbeitssicherheit ein. 1-4

AADb3 10 Sie optimieren Arbeitsprozesse des Umformverfahrens und melden Abwei- 1-4
chungen.

AADb312 Sie bereiten das durch Umformverfahren gefertigte Material fir den Weiter- 1-4
transport vor.

AADb3 14 Sieflhren Unterhaltsarbeiten an Maschinen und Werkzeugen fiir Umformver- 1-4
fahren aus.
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Pilicht: 1111 b.04 Komponenten des Anlagen- und Apparatebaus aus Profilen, Blechen, Platten
und Zulieferteilen fligen

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer fligen industrielle Produkte durch Schweissen, Nieten, Schrauben,
Kleben und Loten.Oftmals fertigen sie Schweisskonstruktionen aus Metall ganzheitlich und selbstdndig. Hierbei sind sie gefordert, die
von den Auftraggebenden gestellten Anforderungen aufzunehmen, zu verstehen und Lésungen fir einen wirtschaftlichen Arbeitsablauf
zu definieren sowie den Fertigungsprozess zu planen. Dabei missen sie die gesetzlichen Normen punkto Arbeitssicherheit, Gesundheits-
und Umweltschutz beachten. Sie wahlen dem Material entsprechend das optimalste Schweissverfahren aus und richten den Arbeitsplatz
zweckmassig ein. Vor dem Schweissprozess kontrollieren sie die Einzelteile auf die Masshaltigkeit und bereiten diese entsprechend dem
gewdhlten Schweissverfahren vor. Falls notwendig erstellen sie eine Probeschweissung. Sie stellen am Schweissgerét die korrekten Pa-
rameter ein und figen anschliessend die Konstruktionen. Wahrend den Schweissvorgangen kontrollieren sie aufgrund der Zeichnungen
die massliche wie optische Richtigkeit der Schweissnadhte und richten,falls notwendig,die Schweisskonstruktionen. Durch die Schluss-
kontrolle stellen sie sicher, dass alle Qualitdtsanforderungen erreicht sind. Notwendige Korrekturen oder Optimierungen tragen sie in
die Auftragsdokumente ein. Abschliessend stellen sie das gefertigte Produkt fiir den nachfolgenden Arbeitsschritt bereit und rdumen
den Schweissplatz wieder auf.

AAb401 Sie informieren sich (ber den Auftrag anhand der Fertigungsunterlagen wie
Zeichnungen, Stiicklisten oder Arbeitsanweisungen und wahlen das Fligever-

fahren aus.

AA b4 02 Sie planen den Arbeitsablauf des Fligens unter Beriicksichtigung von Arbeits- 1-4
sicherheit, Wirtschaftlichkeit und Ergonomie.

AAb4 03 Sie kontrollieren anhand der Stlickliste das Rohmaterial fir das Fligen auf 1-4
Vollstandigkeit und Beschaffenheit.

AA b4 04 Sie wahlen das passende Fligeverfahren aus und richten den Arbeitsplatz ein. 1-4

AAb4 05 Sie stellen die Parameter an Figemaschinen ein. 1-4

AADb4 06 Sie bereiten die Werkstiicke zum Fligen vor. 1-4

AAb4 07 Sie fligen die Werkstiicke. 1-4

AA b4 08 Siefihrenbeim Fligen die Erststickkontrolle durch und korrigieren bei Abwei- 1-4
chungen die Parameter.

AAb4 09 Sie richten Werkstiicke nach dem Figen unter Einhaltung der Toleranzen. 1-4

AADb4 10 Sie fihren Nachbearbeitungen an Fligeverbindungen durch. 1-4

AAb4 12 Sie flhren beim Fligen Zwischen- und Endkontrollen durch und dokumentie- 1-4
ren die Resultate.

AADb4 14 Sie verlassen den Arbeitsplatz nach dem Flgen ordentlich. 1-4

AAb4 16 Sie melden Defekte an Maschinen und Werkzeugen der Flgetechnik der 1-4
zustdndigen Stelle.

AADb4 11 Sie optimieren Arbeitsprozesse der Fligetechnik und melden Abweichungen. 1-4

AAb4 13 Sie bereiten das fertige durch Fligetechnik erstellte Material fiir den Weiter- 1-4
transport vor.

AAb4 15 Sie fihren Unterhaltsarbeiten an Maschinen und Werkzeugen der Fligetech- 1-4
nik aus.
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Pilicht: 1111 b.05 Komponenten fir Anlagen und Apparate messen und prifen

Um den geforderten Qualitdtsstandard gewahren zu kdnnen, messen und prifen Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und
Apparatebauer die gefertigten Komponenten. Die Arbeiten umfassen das Messen von Einzelmassen und das Priifen von Funktionen. Sie
studieren den Arbeitsauftrag und die Dokumente der zu priifenden Teile und Funktionen. Dann erstellen sie einen Mess- und Priifplan,
legen die einzelnen Arbeitsoperationen fest und bestimmen die zuverwendenden Mess- und Priifwerkzeuge. Sie richtenden Arbeits-
platz fir das Messen und Priifenein, indem sie die vorgegebenen Werkzeuge auswahlen und bereitlegen. Sie priifen die Teile geméss
Arbeitsplan und protokollieren die Mess- und Priifergebnisse.Bei Abweichungen handeln sie nach den internen Qualitatsprozessen.

AADb501 Sieinformieren sich ber den Auftrag anhand der Fertigungsunterlagen wie
Zeichnungen, Stlcklisten oder Arbeitsanweisungen und wéhlen das Prif-
oder Messverfahren aus.

AAb502 Sie planen den Arbeitsablauf der Priifung oder Messung unter Berticksichti- 1-4
gung von Arbeitssicherheit, Wirtschaftlichkeit und Ergonomie.

AADb503 Sie wahlen das passende Mess- oder Prifmittel aus und richten den Arbeits- 1-4
platz ein.

AA D504 Sie messen und priifen Komponenten unter Einhaltung der Vorgaben und 1-4
Toleranzen.

AADb505 Sie dokumentieren die Mess- oder Priifresultate und melden Abweichungen. 1-4

AADb507 Sie melden Defekte an Mess- oder Priifmitteln der zustdndigen Stelle. 1-4

AAb506 Sie pflegen, reinigen und Uberprifen Mess- und Prifmittel und bewahren 1-4

diese korrekt auf.

waht 1111 b.06 Komponenten aus Kunststoff oder Verbundwerkstoffen fiir den Anlagen- und
Apparatebau herstellen

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer stellen aus Kunststoffen, meist aus faserverstarkten Verbundwerk-
stoffen wie z.B. Glasfasern, Kohlefasern oder Aramidgewebe diverse Baugruppen her. Sie fligen diese mit Metallen, oftmals mit
Aluminium, durch Kleben, Nieten und Schrauben, zu ganzen Baugruppen. Dazu nehmen sie selbststdndig die von der Kundin oder
vom Kunden gestellten Anforderungen auf und definieren nach den vorgeschriebenen Fertigungsprozessen (In der Luftfahrt z. B.
nach Zertifizierung JAR66 — JAR 145) Losungen fir einen wirtschaftlichen Arbeitsablauf. Hierbei berlcksichtigen sie die gesetzlichen
Normen punkto Arbeitssicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz. Vor Arbeitsbeginn kontrollieren sie das Material auf Masshaltigkeit,
Verfalldatum des Klebstoffes und Verbundwerkstoffs sowie weitere Vorgaben wie z.B. Partnummer oder Serialnummer und bereiten
diese entsprechend ihrer Auftragsdokumenten vor. Dann richten sie den Arbeitsplatz ein und bestiicken die Klebevorrichtung mit den
bendtigten Komponenten. Sie stellen die Parameter ein und starten den Klebeprozess. Mittels Zwischenkontrollen stellen sie sicher,
dass Positionierungen und Reihenfolgen eingehalten und die Qualitdtsanforderungen erreicht werden. Sie ergdnzen die dazugehdrigen
Dokumente mit den verlangten Angaben und erstellen eine Auswertung des Prozesses. Nach Beendigung ihrer Arbeit bereiten sie das
Bauteil fir den nachsten Arbeitsschritt vor, reinigen den Arbeitsplatz und bereiten die bendtigten Anlagen wieder auf.

AAb601 Sieinformieren sich ber den Auftrag anhand der Fertigungsunterlagen wie
Zeichnungen, Sticklisten oder Arbeitsanweisungen.

AADb602 Sie planen den Arbeitsablauf zur Verarbeitung von Kunst- oder Verbundwerk- 5-8
stoffen unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Wirtschaftlichkeit und
Ergonomie.

AAb603 Sie halten die Vorgaben zum Personen- und Umweltschutz im Umgang mit 5-8

Kunst- oder Verbundwerkstoffen ein.
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Lernort Betrieb (BE)

AA b6 04

AA b6 05

AA b6 06

AA b6 07

AA b6 08

AA b6 09

AA D610

Sie halten sich an Bestimmungen im Umgang mit Gefahrenstoffen, die zur
Herstellung von Komponenten aus Kunst- oder Verbundwerkstoffen gelten
und entsorgen die Riickstande fachgerecht.

Sie richten den Arbeitsplatz zur Verarbeitung von Kunststoffen oder Verbund-
werkstoffen ein und bereiten Hilfsmittel und Lehren vor.

Sie bearbeiten Kunst- oder Verbundwerkstoffe durch Trennen, Umformen
oder Fiigen.

Sie bedienen Maschinen und Apparate, die flir den Fligeprozess von Kunst-
oder Verbundwerkstoffen benétigt werden.

Sie fiihren Erst-/ Zwischen- und Endkontrollen an zu bearbeitenden Kunst-
oder Verbundwerkstoffen durch.

Sie dokumentieren Resultate und melden Abweichungen bei der Herstellung
von Komponenten aus Kunst- oder Verbundwerkstoffen.

Sie melden Defekte an Maschinen, Hilfsmitteln oder Werkzeugen, die bei der
Herstellung von Komponenten aus Kunst- oder Verbundwerkstoffen verwen-
det wurden.

1111 ¢ Montieren, Inbetriebnehmen und Instandhalten

5-8

5-8

5-8

5-8

5-8

Pliche. 1111 c.01 Komponenten der Anlagen und Apparate montieren

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer montieren mechanische, pneumatische und gegebenenfalls elek-

tropneumatische Komponenten von Anlagen und Apparaten selbsténdig. Zu Beginn des Auftrags identifizieren sie die Teile anhand

der Montagedokumentation, erstellen eine Auslegeordnung und Uberprifen die Vollstdndigkeit. Sie planen und organisierenden

Montageablauf sowie die anschliessende Priifung der Komponenten. Anhand der Montagevorgaben stellen sie die notwendigen

Montagewerkzeuge, Hilfsmittel, Mess- und Priifmittel bereit und richtenden Arbeitsplatz zweckmadssig ein. Unter Berlicksichtigung der

Qualitdtsvorgaben montieren sie die Komponenten. Sie nehmen die notwendigen Ausrichtungen und Einstellungen vor und fillen das

Priifprotokoll aus. Abweichungen und Optimierungsvorschldge halten sie schriftlich fest und besprechen diese mit den Auftraggeben-

den. Ist der Auftrag ausgefihrt, Gbergeben sie das Produkt den Auftraggebenden oder nehmen es unmittelbar in Betrieb.

AA 101 Sie informieren sich anhand der Auftragsdokumente und beschrei-
ben die Montageaufgaben.

PMc3031-2 Sie planen anhand der Unterlagen und unter Beriicksichtigung der
Arbeitssicherheit, Wirtschaftlichkeit und Ergonomie den Arbeitsab-
lauf einer Montage.

PM 303 2-2 Sie kontrollieren anhand der Unterlagen und unter Berlcksichti-
gung der Arbeitssicherheit, Wirtschaftlichkeit und Ergonomie den
vorgegebenen Arbeitsablauf einer Montage.

AAc102 Sie halten sich an die Sicherheitsvorschriften der Montagetechnik.

PM c3 04 (BE) Sie montieren Bauteile zu Baugruppen oder Maschinen.

AA 105 Sie werten den Montageablauf aus und geben Rickmeldung.

AAc107 Sie verlassen den Arbeitsplatz sauber und aufgerdumt.

AAc103 Sie stellen das zur Montage notwendige Material bereit und kon-

trollieren dieses.
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Lernziele Anlagen- und Apparatebauer EFZ Lernort Betrieb (BE)

AAc104 Sie richten den Arbeitsplatz mit den zur Montage benétigten Werk-
zeugen und HilFsmittel ein.

AUDb1042-2 Sie verschlauchen nach Fertigungsunterlagen einfache automati- 3-4
sierte Anlagen.

PM ¢3 06 (BE) Sie erkennen Abweichungen bei der Montage, bewerten deren 3-8
Auswirkungen und beheben sie.

AA 106 Sie Uberpriifen die zur Montage verwendeten Werkzeuge und 3-4
HilFsmittel und melden Defekte der zustandigen Stellen.

MEM 05 01 (BE) Sie organisieren ihren Arbeitsplatz. 3-4

MEM 05 02 (BE) Sie wahlen die fur ihre Arbeit benétigen Materialen, Hilfsstoffe und 3-4
Arbeitsmittel aus und stellen diese bereit.

MEM 05 03 (BE) Sie gewdhrleisten die Pflege und den Unterhalt der Werkzeuge/ 3-4
Arbeitsgeréte und Verbrauchsgter.

MEM 05 04 Sie lagern Material und Waren fachgerecht gemass betrieblichen 3-4
und rechtlichen Vorgaben/Anforderungen.

MEM 05 05 Sie beschaffen Material und Waren fachgerecht geméss betriebli- 3-4
chen und rechtlichen Vorgaben/Anforderungen.

MEM 05 06 Sie bewirtschaften auftragsbezogenes Material, Ersatzteile, Waren 3-4
oder Dienstleistungen und stellen diese bereit.

MEM 11 01 Sie decken durch Kontrollen der Arbeitssicherheit Defizite auf und 3-4
leiten korrigierende Massnahmen ein.

MEM 11 02 Sie leisten einen Beitrag zur laufenden Weiterentwicklung der Ar- 3-4
beitssicherheit.

MEM 11 03 (BE) Sie setzen die Vorgaben zur Arbeitssicherheitin ihrer Arbeit um und 3-4
stellen die Einhaltung in ihrem Umfeld sicher.

MEM 11 04 (BE) Sie dokumentieren die Einhaltung von Arbeitssicherheit und Um- 3-4
weltschutz nach betrieblichen Vorgaben.

MEM 11 05 1-2 (BE) Sie halten im eigenen Arbeitsumfeld die gesetzlichen Vorschriften 3-4
und betrieblichen Vorgaben zum Schutz der Umwelt ein.

MEM 11 05 2-2 (BE) Sie dokumentieren deren Einhaltung nach betrieblichen Vorgaben. 3-4

MEM 11 07 (BE) Sie lassen in ihrem Handeln und Entscheiden 6kologische Aspekte 3-4
einfliessen.

MEM 11 08 Sie erkennen die okologischen Gefahren in ihrem Arbeitsbereich 3-4
und leiten zielfihrende Massnahmen zum Schutz von Umwelt und
Mensch ein.

Pilicht 1111 c.02 Anlagen oder Apparate in Betrieb nehmen

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer nehmen Anlagen oder Apparaten selbstdndig in Betrieb. Zuerst
studieren sie sdmtliche relevanten Dokumente wie Zeichnungen, Anlageschemas, Funktionspldne, Datenblétter, Inbetriebnahme Spezi-
fikationen etc. und bereiten das passende Material, Werkzeuge, Prif- und Messgerate fiir den Einsatz vor. Fragen klaren sie mit der
zustdndigen Projektleiterin oder oder dem zustandigen Projektleiter und erstellen danach einen Ablaufplan. Bevor die Anlagen- und
Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer mit der Inbetriebnahme beginnen, richten sie den Arbeitsplatz ein und stellen
sicher, dass sie die Vorschriften der Arbeitssicherheit, des Gesundheits- und Umweltschutzes einhalten. Kurz vor der Inbetriebnahme
kldren sie zu dem Einzelheiten wie Zugang, Sicherheitsbestimmungen und spezielle Wiinsche seitens des Kunden und beginnen danach

mit der Inbetriebnahme. Wéahrend den Arbeiten Gberpriifen sie regelmdssig ihren Zeitplan und die Funktionen der bereits installierten
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Komponenten. Sie halten sich an den Inbetriebnahme Leitfaden und gehen Schritt fir Schritt vor. Abschliessend erstellen sie einen
Inbetriebnahme Rapport. Die Endabnahme fiihren sie gemeinsam mit der Kundin oder dem Kunden durch und (ibergeben ihm die Anlage
mit den unterzeichneten Abnahmedokumenten.

PM c4 01 Sie analysieren den Ablauf der Inbetriebnahme aufgrund der Rah-
menbedingungen, Auftragsdokumente, Inbetriebnahmeanleitungen
oder Geratebeschreibungen.

PM c4 03 Sie planen die Inbetriebnahme. 5-6

AA 203 Sie stellen das Material bereit und kontrollieren dieses. 5-6

AA 204 Sie richten den Arbeitsplatz mit den bendétigten Werkzeugen und 5-6
Hilfsmittel ein. Notigenfalls setzen sie Flurférderzeuge und Hebemit-
tel ein.

PM c4 25 Sie nehmen Produkte unter Bericksichtigung der Sicherheitsvor- 5-6
schriften selbstdndig oder im Team in Betrieb.

PM c4 05 1-2 (BE) Sie Uberprifen die Funktionen von Produkten systematisch. 5-6

PM c4 29 Sie lokalisieren Abweichungen vom vorgegebenen Ziel und beheben 5-6
diese bei Bedarf.

PM c4 06 (BE) Sie dokumentieren die Inbetriebnahme, die gepriiften Pflichtmasse 5-6
sowie das Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.

PM c4 07 (BE) Sie flhren die Abnahme von Produkten durch und fillen Abnahme- 5-6
protokolle aus.

AAc210 Sie Uberpriifen Werkzeuge und Hilfsmittel und melden Defekte der 5-6
zustadndigen Stellen.

AA 107 Sie verlassen den Arbeitsplatz sauber und aufgerdumt. 5-6

MEM 10 01 Sie passen auftragsbezogene schriftliche Inhalte von technischen 5-6

Dokumenten in englischer Sprache an.

MEM 10 02 Sie kommunizieren Uber auftragsbezogene technische Dokumenta- 5-6
tionen in englischer Sprache auf dem Niveau A2.

MEM 10 03 Sie interpretieren technische Dokumentation in englischer Sprache 5-6
und setzen deren Inhalte am Arbeitsplatz um.

waht 1111 c.03 Anlagen oder Apparate instand halten

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer inspizieren, warten, verbessern, unterhalten oder setzen Anlagen
und Apparate instand. Ausfélle von Anlagen und Apparaten kénnen mittels regelmdssigen Instandhaltungsarbeiten fast vollstdndig
vermieden werden. Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer fiihren Arbeiten wie Inspektionen, Wartungen
oder Instandsetzungen periodisch durch. Dabei erkennen sie gegebenenfalls auch Verbesserungspotential und erarbeiten wirtschaft-
liche Lésungsvorschldge. Uber den Zeitpunkt der Instandhaltungsarbeiten sprechen sie sich mit den Auftraggebenden ab. Danach
organisieren sie die bendtigten Werkzeuge, Ersatzteile und Hilfsmittel und richten den Arbeitsplatz optimal ein. Sie setzen die Anlage
oder den Apparat ausser Betrieb und stellen sicher, dass diese wahrend den Instandhaltungsarbeiten nicht durch Unbefugte bedient
werden kénnen. Sie fihren die Arbeiten nach Instandhaltungsplan durch und bericksichtigen hierbei stets die Vorschriften der Arbeits-
sicherheit, des Gesundheits- und Umweltschutzes. Im Anschluss nehmen sie zusammen mit dem Bedienungspersonal die Anlage wieder
in Betrieb, Uberprifen die Funktionstichtigkeit und protokollieren sémtliche ausgefiihrten Instandhaltungsarbeiten.
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AAc301

AAc3021-2

AA 302 2-2

AAc3 21

AAc3031-2

AAc3032-2

AACc3041-3

AAc3042-3

AA 304 3-3

AAc305
AA c3 06
AA 322

AAc3071-2

AA 307 2-2

AA 308

AA 309

AAc310

AAcC3 11
AAC312
AA 313

AAc107
AAc315

Sie klaren Unklarheiten in den Auftragspapieren und dem betriebsspezifi-
schen Instandhaltungsplan.

Sie kontrollieren die Auftragspapiere und den betriebsspezifischen In-
standhaltungsplan auf Vollstandigkeit.

Sie kontrollieren die Auftragspapiere und den betriebsspezifischen War-
tungsplan auf Vollstdndigkeit.

Sie beschreiben das Vorgehen fir die Instandhaltungsarbeiten aufgrund
der Auftragsdokumente und des Instandhaltungsplanes.

Sie planen unter Berilcksichtigung der betrieblichen Abldufe die Instand-
haltungsarbeiten und koordinieren diese mit der verantwortlichen Person.

Sie planen unter Berlcksichtigung der betrieblichen Abldufe die War-
tungsarbeiten und koordinieren diese mit der verantwortlichen Person.

Sie kontrollieren die vorbereitete Planung fir die Instandhaltungsarbeiten
auf Vollstandigkeit und Durchfiihrbarkeit.

Sie kontrollieren die vorbereitete Planung fir die Wartungsarbeiten auf
Vollstandigkeit und Durchfihrbarkeit.

Sie kontrollieren die vorbereitete Planung fir die Instandsetzungsarbei-
ten auf Vollstandigkeit und DurchfGhrbarkeit.

Sie fihren Inspektionen durch und dokumentieren den Ist Zustand.
Sie stellen das Material, die Werkzeuge und Hilfsstoffe bereit.

Sie ordnen Werkzeuge, Material und Hilfsstoffe den einzelnen Arbeits-
schritten zu.

Sie fihren unter Einhaltung betrieblicher Sicherheitsvorschriften umfang-
reiche Instandhaltungsarbeiten allein oder im Team durch.

Sie fihren unter Einhaltung betrieblicher Sicherheitsvorschriften einfache
Instandhaltungsarbeiten allein oder im Team durch.

Sie informieren den Auftraggeber Gber den Stand der Instandhaltungsar-
beiten.

Sie lokalisieren und beheben Stérungen an Produktions- und Arbeitsmit-
teln der MEM-Industrie.

Sie fihren Reparaturen durch, beschaffen, wenn erforderlich, Ersatzteile
und ziehen bei Bedarf Fachpersonen bei.

Sie fiihren einen Systemtest durch und optimieren die Parameter.
Sie fihren eine Funktionskontrolle sowie eine Schlusskontrolle durch.

Sie dokumentieren die ausgefiihrten Arbeiten und Beobachtungen in den
Instandhaltungsdokumenten.

Sie verlassen den Arbeitsplatz sauber und aufgerdumt.

Sie schliessen die Instandhaltung mit der Ubergabe der Anlagen an den
Auftraggeber ab.
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1111 d Ubernehmen von betrieblicher Verantwortung

Prlicht 1111 d.01 projektorientierte Auftrdge im Anlagen- und Apparatebau planen

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer planen im Rahmen von Kundenauftrdgen projektorientierte Auf-
trdge im technischen Umfeld. Sie erstellen eine Auftragsplanung, worin die einzelnen Arbeitsphasen ersichtlich sind. Die Freigabe der
Planung erfolgt gemdss den Unternehmensrichtlinien. Sie machen sich mit den Inhalten, Rahmenbedingungen und Abgrenzungen des
Kundenauftrages vertraut und sorgen fir eine optimale Auslastung der Betriebsmittel. Sie disponieren den Einsatz der Mitarbeitenden.
Zudem stellen sie sicher, dass fir das Abwickeln des Auftrages die Ressourcen bedarfs- und zeitgerecht zur Verfligung stehen.

xx d101 Sie unterscheiden zwischen Projekt, projektorientiertem Auftrag und Auf-
gabe.

xx d1 03 Sie nehmen Auftrdge/Anliegen von Kunden oder Lieferanten entgegen und 3-4
interpretieren die Auftragsdokumente.

xx d1 05 Sie definieren im projektorientierten Auftrag aufgrund der Anliegen von 3-4
Kunden und Lieferanten die Abgrenzungen zu anderen Projekten und Auf-
tragen.

xx d106 Sie definieren im projektorientierten Auftrag aufgrund der Anliegen von 3-4
Kunden und Lieferanten die Rahmenbedingungen zum Projektauftrag.

xx d107 Sie erstellen aufgrund der Anliegen von Kunden und Lieferanten die Anfor- 3-4
derungsliste fir den Auftrag.

xx d1 08 Sie ergdnzen in der Anforderungsliste die relevanten technischen Informa- 3-4
tionen fir den Auftrag.

xxd110 Sie erldutern in der internen Kommunikation die technischen Begriffe an- 3-4
deren Beteiligten.

xxd113 Sie kommunizieren den Kunden und Lieferanten die relevanten Auftrags- 3-4
daten (Sie pflegen den Informationsaustausch).

xxd116 Sie koordinieren im Auftrag Arbeitsabldufe und Termine. 3-4

xxd117 Sie stellen Kundentermine sowie den Einsatz von Mitarbeitenden sicher. 3-4

xx d1 25 Sie reflektieren gegenliber Mitarbeitern, Vorgesetzten und im Team ihre 3-4
Rollenwahrnehmung.

MEM 0103 Sie unterstitzen andere bei der Umsetzung innovativer Ideen und richten 3-4
ihre Tatigkeiten an den Zielen und der Strategie des Unternehmens aus.

MEM 0302 Sie setzen technologische Trends betriebsspezifisch in ihrem Arbeitsbe- 3-4
reich um.

xx d102 Sie stellen bei Auftrdgen/Anliegen von Kunden oder Lieferanten aufgrund 5-6
der Dokumentenanalyse relevante Fragen.

xx d104 Sie nehmen Auftrage/Anliegen von Kunden oder Lieferanten entgegen und 5-6
kommunizieren dabei aktiv.

xx d109 Sie recherchieren die relevanten technischen Informationen zum Auftrag 5-6
und informieren entsprechend.

xxd1 11 Sie setzen in der internen Kommunikation die richtigen technischen Begrif- 5-6
fe ein.

xxd114 Sie optimieren aufgrund von Rickmeldungen Auftragsplanungen. 5-6

xxd115 Sie erstellen gemdss Kundenauftrag Auftragsplanungen. 5-6
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xxd118 Sie planen eine optimale Auslastung der Betriebsmittel und Materialien.

xx d120 Sie antizipieren mogliche unvorhersehbare Verdnderungen. 5-6

xxd119 Sie identifizieren sich gegenseitig beeinflussende Faktoren. 5-6

xx d122 Sie validieren die erarbeitete Planung und treffen die Entscheidung Gber 5-6
die weitere Vorgehensweise.

xx d124 Sie setzen Methoden zur Planung adaquat ein. 5-6

xx d126 Sie nehmen ihre verschiedenen spezifischen Rollen im Arbeitsprozess wahr 5-6
und handeln ihren Kompetenzen entsprechend.

MEM 0101 Sie entwickeln innovative Ideen. 5-6

MEM 0102 Sie treiben innovative Ideen voran. 5-6

MEM 01 04 Sie nehmen eine Fiihrungsrolle wahr. 5-6

MEM 03 03 Sie treiben erfolgsversprechende Veranderungen voran. 5-6

MEM 09 01 Sie nehmen Auftrdage/Anliegen von Kunden oder Lieferanten entgegen und 5-6

stellen aufgrund der Dokumentenanalyse die relevanten Fragen.

MEM 09 02 Sie setzen die richtigen technischen Begriffe in der internen Kommunika- 5-6
tion ein und erldutern diese anderen Beteiligten.

MEM 09 03  Sie kommunizieren in Verhandlungssituationen den Kunden und Lieferan- 5-6
ten die relevanten Projektdaten (Sie pflegen den Informationsaustausch).

Prlicht 1111 d.02 Verldufe von projektorientierten Auftragen im technischen Umfeld der MEM-

Industrie kontrollieren

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen-und Apparatebauer verantworten in den einzelnen projektorientierten Auftragsphasen
ein entsprechendes Controlling, sodass die Erwartungen bzw. Anforderungen bezlglich Qualitat, Quantitat, Terminen, Verantwortlich-
keiten und Kosten erfillt werden. Sie machen sich mit den Inhalten, Rahmenbedingungen und Abgrenzungen des Kundenauftrages
vertraut. Sie begleiten die einzelnen Arbeitsschritte oder Meilensteine bis hin zu ganzen Projekten. Dabei tragen sie Zahlen, Daten und
Fakten zusammen. Sie dokumentieren und bewerten diese nachvollziehbar gemdss den Unternehmensrichtlinien. Bei Bedarf nehmen sie
mit Beteiligten direkt Kontakt auf. Sie ergreifen mit ihnen zusammen Massnahmen und sorgen fiir eine bedarfsgerechte Aktualisierung

der Auftragsplanung. Im Weiteren stellen sie die Nachverfolgung der Anderungen sicher. Terminverschiebungen kommunizieren sie

frihzeitig.

xx d2 01 Sie setzen Methoden zur Kontrolle in einem projektorientierten Auftrag
adaquat ein.

xx d2 02 Sie Uberpriifen laufend die Zielerreichung des projektorientierten Auftra- 2-4
ges bezlglich der Termine (Meilensteine) und Kosten.

xx d2 03 Sie Uberprifen laufend die Zielerreichung des projektorientierten Auftra- 2-4
ges bezliglich der Qualitdt, Quantitadt und Verantwortlichkeiten.

xx d2 04 Sie ergreifen bei Auftragsabweichungen zielfiihrende Massnahmen. 2-4

xx d2 05 Sie kommunizieren Auftragsabweichungen gegeniiber den betroffenen 2-4
Personen.

xx d2 06 Sie bewerten Auftragsdnderungen. 2-4

xx d2 07 Sie stellen die Nachverfolgung von auftragsrelevanten Dokumenten sicher. 2-4
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MEM 04 01 Sie setzen bei der Arbeitsausfiihrung die Vorgaben der Arbeitsprozesse, die
Branchennormen und betrieblichen Qualitdtsvorgaben um.

MEM 04 02 Sie Gberpriifen Arbeitenim Entstehungsprozess und fiihren entsprechende 2-4
Kontrollen nach betrieblichen Vorgaben durch.

MEM 04 03 Sie planen, wenn nétig, nachvollziehbare Korrekturmassnahmen und setzen 2-4
diese um.

Prlicht 1111 d.03 Ergebnisse aus projektorientierten Auftragen im technischen Umfeld der
MEM-Industrie auswerten

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer sammeln mit jeder projektorientierten Arbeit wertvolle Erfahrun-
gen und werten diese systematisch aus. Sie analysieren und bewerten sowohl die Resultate wie auch die Prozesse. Dabei fokussieren
sie sich auf quantitative und qualitative Daten, beachten aber auch 6kologische und 6konomische Aspekte. Die Auswertung erfolgt
gemadss den Unternehmensrichtlinien. Bei der Bewertung der Auftragserfillung nehmen sie vor allem die Auftragsziele zum Massstab.
Den Prozess beurteilen sie nach Kriterien wie dem Vorgehen, der Organisation, den Methoden, sowie der Zusammenarbeit und
Kommunikation, aber auch dem Umgang im Team. Sie dokumentieren die daraus resultierenden Erkenntnisse, welche dem Zuwachs an
Kompetenzen dienen und das weitere Handeln beeinflussen.

xx d3 01 Sie werten den projektorientierten Auftrag aufgrund der Erreichung der Auf-
tragsziele aus.

xxd3 02 Sie dokumentieren die Auftragserfillung auf Basis der Erreichung der Auf- 3-4
tragsziele.

xxd303 Sie dokumentieren ihre personliche Entwicklung, in dem Sie mittels Selbstre- 3-4
flexion ihre Arbeit am Auftrag auswerten.

xx d3 04 Siereflektieren und dokumentierenihre persénliche Entwicklungwédhrend des 3-4
Auftrags.

xx d3 05 Sie reflektieren ihr Verhalten, nehmen die zwischenmenschlichen Prozesse 3-4

wahr und handeln entsprechend.

xxd3 07 Sie analysieren den Auftragsablauf und die Auftragserfillung. 3-4

xxd3 06 Sie bewerten den Auftragsablauf und die Auftragserfullung. 3-4

xx d3 08 Sie entwickeln neue Ideen fir zukinftige projektorientierte Auftrage. 3-4

xxd309 Sie optimieren bestehende Auftragsprozesse aus der eigenen Arbeitserfah- 3-4
rung.

xxd3 10 Sie prasentieren die Auswertung des Auftrages den relevanten Personen in 3-4

ihrem Betrieb.

waht 1111 d.04 Kundinnen und Kunden im Betrieb und im Unterhalt von Anlagen und Appara-
ten ausbilden

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer bilden Kundinnen und Kunden sowie Mitarbeitende in der Bedie-
nung, Nutzung oder auch Wartung von Produkten aus oder fiihren Ausbildungssequenzen durch. Im Vorfeld der Schulung setzen sie
sich mit den Anspriichen und dem Ausbildungsbedarf des Zielpublikums und den Vorgaben der Auftraggeberin oder des Auftraggebers
auseinander. Danach planen sie die Schulung und erstellen die Schulungsunterlagen. Sie berlicksichtigen die Richtlinien zur Arbeitssi-
cherheit, insbesondere an den entsprechenden Gefahrenstellen. Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer
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strukturieren die Schulung mit einem Drehbuch und bereiten sich mit der Bereitstellung der nétigen Medien vor. Sie sprechen maégliche
Schulungstermine, Ausbildungsorte sowie die Ausbildungsdauer mit den Kundinnen und Kunden ab. Sie organisieren die fir die Schulung
notigen Hilfsmittel und Infrastruktur. In der Schulung achten sie auf eine gezielte, fachlich korrekte Ausdrucksweise und gestalten
die Schulung entlang eines geplanten Lernprozesses. Uber eine abschliessende Teilnehmerumfrage und eine selbstkritische Reflexion

ermitteln sie die Qualitdt sowie das allfallige Verbesserungspotential der Schulung.

xx d6 01 Sie bestimmen den Ausbildungsbedarf und formulieren die nétigen Lernziele.

xx d6 02 Sie planen und organisieren Schulungsanlasse oder Ausbildungssequenzen. 6-8

xx d6 15  Sie klaren den Stand der Vorkenntnisse und Vorerfahrungen der Kunden ab. 6-8

xx d6 16  Sie planen eine Schulung oder eine Ausbildungssequenz zielgruppengerecht 6-8
und entlang eines Lernprozesses.

xxd6 03  Sie entwickeln ein Drehbuch fiir eine Schulung oder eine Ausbildungssequenz. 6-8

xx d6 17  Sie planenundinstruieren je nach Gefahrenpotential Sicherheitsvorkehrungen 6-8
und entsprechende Massnahmen.

xx d6 18  Sie setzen lernzieladdquate Methoden ein. 6-8

xx d6 04 Sie setzen flr den Lernprozess vorhandene Medien ein. 6-8

xx d6 05 Sie entwickeln zielgruppenadaquate Schulungsunterlagen. 6-8

xx d6 19  Sie leiten unter Anwendung verschiedener Methoden Schulungen oder Ausbil- 6-8
dungssequenzen.

xx d6 06 Sie Gberpriifen die Lernziele resp. die angestrebten Kompetenzen. 6-8

xx d6 07 Sie fihren eine abschliessende Teilnehmerumfrage und eine selbstkritische 6-8

Reflexion durch.

waht 1111 d.05 automatisierte Anlagen fir einen MEM-Industriesektor montieren und in Be-
trieb nehmen

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer montieren automatisierte Anlagen mit elektrischen und pneuma-
tischen Komponenten und nehmen sie in Betrieb. Bei einem Auftrag interpretieren sie die bereitgestellten Fertigungsunterlagen
und erstellen einen Arbeitsplan. Sie kontrollieren das zur Verfiigung stehende Material und organisieren bei Fehlmengen die ausste-
henden Komponenten. Montage, Verdrahtung und Verschlauchung fiihren sie nach vorgegebenen Unterlagen, geforderten Normen
und Richtlinien aus. Bei Problemen erarbeiten sie Losungsvorschldge und setzen diese in Absprache mit der oder dem Vorgesetzten
um. Dann nehmen sie die Anlage anhand der Checkliste und unter Einhaltung der Arbeitssicherheit in Betrieb. Dabei kalibrieren und
parametrieren sie die einzelnen Komponenten nach Vorgabe und protokollieren alle Einstellungen. Nachdem sie alle Funktionen und
Sicherheitseinrichtungen gepriift haben, (ibergeben sie die Anlage den Auftraggebenden. Zum Schluss melden sie allféllige Anderungen
oder Anpassungen, die wahrend der Montage aufgetreten sind, der entsprechenden Stelle zuriick.

AAc101 Sie informieren sich anhand der Auftragsdokumente und beschreiben die
Montageaufgaben.
AU b1 02 Sie montieren die Komponenten nach den Fertigungsunterlagen einer 4-8

automatisierten Anlage.

AUDb1033-3 Sie verdrahten einfache automatisierte Anlagen nach Fertigungsunterla- 4-8
gen im Kleinspannungsbereich.
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AU b1042-2 Sie verschlauchen nach Fertigungsunterlagen einfache automatisierte
Anlagen.

AU b1053-3 Sie nehmen einfache automatisierte Anlagen im Kleinspannungsbereich 4-8
in Betrieb.

waht 1111 d.06 die fFachliche Gesamtverantwortung flr das Herstellen von Produkten im Anla-
gen- und Apparatebau fir einen MEM-Industriesektor ibernehmen

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer Ubernehmen die fachliche Gesamtverantwortung fir das
Herstellen von Produkten im Anlagen- und Apparatebau. Beginnend bei der Auftragsbesprechung, Gber das Erstellen der Zeichnungs-
dokumente bis hin zur Fertigung und Endmontage, fiihren sie alle Arbeiten selbstdndig oder in Zusammenarbeit mit Fachspezialistinnen
und Fachspezialisten aus. Wahrend der gesamten Auftragsabwicklung sind sie fir die Einhaltung der Termine und der Qualitat verant-
wortlich. Bei der Auftragsbesprechung klaren sie die Anforderungen der Kundin oder des Kunden, wenn notig vor Ort, ab. Nach der
Bestandesaufnahme entwickeln sie Lésungsvorschldge und besprechen diese zusammen mit den Auftraggebenden. Nach der Freigabe
durch die Auftraggebenden erstellen sie die Zeichnungsdokumente fir die Fertigung, beschaffen das bendétigte Material und legen
die Terminplanung fest. Sie fertigen das Produkt entsprechend ihren Kompetenzen selbstédndig. Fertigungsprozesse ausserhalb ihrer
Fachkompetenz ibergeben sie an Dritte. Sie fiihren die Montagearbeiten durch und Dokumentieren das Endresultat. Bei Qualitats- oder
Terminabweichungen besprechen sie das weitere Vorgehen mit den Auftraggebenden. Abschliessend holen sie bei der Kundin oder dem
Kunden eine Rickmeldung zur Umsetzung des Auftrages ein.

AAd601 Sie planen eigenverantwortlich die Herstellung von Anlagen, Apparaten und
deren Komponenten.

AAd602 Sie bearbeiten eigenverantwortlich oder unter Fiihrung eines Teams Profile, 4-8
Bleche und Platten fir den Anlagen- und Apparatebau durch Trennverfahren.

AAd603 Sie formen eigenverantwortlich oder unter Fihrung eines Teams Profile, 4-8
Bleche und Platten fir den Anlagen- und Apparatebau um.

AAd6 04 Siefligeneigenverantwortlich oderunter Fiihrung eines Teams Komponenten 4-8
des Anlagen- und Apparatebaus aus Profilen, Bleche, Platten und Zuliefertei-
len.

AA d6 06 Sie stellen eigenverantwortlich oder unter Fiihrung eines Teams Komponen- 4-8
ten aus Kunststoff oder Verbundwerkstoffen fir den Anlagen- und Appara-
tebau her.

AA d6 07 Sie leiten Projektgruppen im Anlagen- und Apparatebau. 4-8

waht 1111 d.07 die fachliche Gesamtverantwortung fir das Montieren, Inbetriebnehmen und
Instandhalten von Produkten oder Baugruppen im Anlagen- und Apparatebau fir einen MEM-
Industriesektor Gbernehmen

Anlagen- und Apparatebauerinnen und Anlagen- und Apparatebauer (bernehmen die fachliche Gesamtverantwortung fir das
Montieren, Inbetriebnehmen oder Instandhalten von Produkten oder Baugruppen im Anlagen- und Apparatebau. Beginnend bei der
Auftragsbesprechung, ber die Montage und Inbetriebnahme, bis hin zur Instandhaltung, fihren sie alle Arbeiten selbstandig oder in
Zusammenarbeit mit Fachspezialistinnen und Fachspezialisten aus. Wahrend der gesamten Auftragsabwicklung sind sie fir die Einhal-
tung der Termine und der Qualitat verantwortlich. Zusammen mit der Kundin oder dem Kunden klaren sie die Anforderungen und den
Umfang des Auftrages ab. Nach der Bestandesaufnahme, wenn notig vor Ort, planen sie das Vorgehen unter Berlicksichtigung der
terminlichen Vorgaben. Sie flihren Montagearbeiten durch, setzen Anlagen in Betrieb oder fiihren an bestehenden Anlagen die Instand-
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haltung durch. Bei Arbeiten ausserhalb ihrer Fachkompetenz ziehen sie Fachspezialistinnen und Fachspezialisten bei. Bei Qualitats- oder
Terminabweichungen besprechen sie das weitere Vorgehen mit den Auftraggebenden. Abschliessend holen sie bei der Kundin oder

beim Kunden eine Riickmeldung zur Umsetzung des Auftrages ein.

AA d7 01 Sie montieren eigenverantwortlich oder unter Filhrung eines Teams Kompo-
nenten von Anlagen und Apparaten.

AAd7 02 Sie nehmen eigenverantwortlich oder unter Fihrung eines Teams Anlagen 4-8
oder Apparate in Betrieb.

AAd7 03 Siehalten eigenverantwortlich oder unter Fiihrung eines Teams Anlagen oder 4-8
Apparate instand.

AAd7 04 Sie leiten Projektegruppen im Anlagen- und Apparatebau. 4-8
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