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Lernziele Automatiker EFZ Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

Hinweise und Uberblick

Die Struktur des Bildungsplans
Der Bildungsplan fir Automatiker/in EFZ ist hierarchisch aufgebaut: Handlungskompetenzbereich (HKB) — Handlungs-

kompetenz (HK) — Leistungskriterium (LK) — Lernziel (LZ).

Abkirzung | Bedeutung

HKB

HK

LK

LZ

Handlungskompetenzbereich: Die Handlungskompetenzbereiche sind die grossen Themenfelder des
Berufs. Jeder Bereich biindelt mehrere Handlungskompetenzen zu einem fachlich zusammenhédngenden
Gebiet.

Handlungskompetenz: Eine Handlungskompetenz beschreibt eine berufliche Handlung, die Lernende
selbststdndig ausflihren konnen. Sie ist als Pflicht- (P) oder Wahlbestandteil (W) eingestuft.
Leistungskriterium: Ein Leistungskriterium konkretisiert eine Handlungskompetenz zu einer Gberprifba-
ren Anforderung. Jedes LK ist einem oder mehreren Lernorten (Betrieb, Berufsfachschule, Gberbetrieb-
liche Kurse) zugeordnet.

Lernziel: Ein Lernziel unterteilt ein Leistungskriterium in konkrete, Gberprifbare Teilziele. Es bildet die
Grundlage fir Unterricht und Selbstkontrolle. Fiir die Ausbildung im Betrieb sind keine Lernziele defi-
niert, nur fir Berufsschule und Gberbetriebliche Kurse.

Die Handlungskompetenzbereiche, Handlungskompetenzen und Leistungskriterien sind im offiziellen Bildungsplan des

SBFI (Staatssekretariat fir Bildung, Forschung und Innovation) festgelegt. Lernziele und die Abklrzungen der Leistungs-

kriterien sind auf skills.futuremem.swiss vom Verband Swissmem festgelegt worden. Die Dategrundlage fir diese

Dokumente ist skills.Futuremem.swiss.
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Ubersicht der Handlungskompetenzen
Die folgende Ubersicht zeigt alle Handlungskompetenzbereiche mit ihren Handlungskompetenzen. Pflicht bedeutet, dass

Lernort Uberbetriebliche Kurse (iiK) - nach Semestern

die Handlungskompetenz fiir alle Lernenden verbindlich besucht werden muss. Pflichtmodule werden an allen Lernorten

(Bertrieb, Berufsschule und in den Gberbetrieblichen Kursen) ausgebildet. Wahl bedeutet, dass die Kompetenzen je nach

Betrieb felxibel gewéhlt werden kénnen. Wahlmodule werden im Betrieb ausgebildet. Es sind keine Lernziele fir Berufs-

schule oder Uberbetriebliche Kurse definiert.

Entwickeln von automati-
sierten Anlagen

7777 a

Handlungskompetenzen

Erstellen und Inbetriebneh-
men von automatisierten
Anlagen

7777 b

Instandhalten von automa-
tisierten Anlagen

7777 c

Ubernehmen von betriebli-
cher Verantwortung

7777d

al Fertigungsunterlagen fir
automatisierte Anlagen erstel-
len oder Gberarbeiten

7777 a.01 Pflicht

a2 Skizzen von mechanischen
Komponenten oder Bauteile
von automatisierten Anlagen
erstellen

7777 a.02 Pflicht

a3 Netze fir automatisierte
Anlagen planen und parame-
trieren

7777 a.03  Pflicht

a4 Antriebe von automatisier-
ten Anlagen dimensionieren

7777 3.04 Wahl

a5 einendigitalen Zwilling von
automatisierten Anlagen er-
stellen und in Betrieb nehmen

7777 a.05 Wahl

a6 einfache mechanische
Komponenten mit Computer
Aided Design modellieren

7777 a.06 Wahl

b1 automatisierte  Anlagen
aufbauen und in Betrieb neh-
men

7777 b.01 Pflicht

b2 mechanische Komponen-
ten oder Bauteile von automa-
tisierten Anlagen bearbeiten
oder fertigen

7777 b.02 Pflicht

b3 Software und Visualisie-
rungen von automatisierten
Anlagen programmieren und
mit der Hardware testen

7777 b.03  Pflicht

b4 Antriebe in automatisier-
ten Anlagen einbauen und in
Betrieb nehmen

7777 b.04  Pflicht

b5 Sensoren oder intelligente
Komponenten in automatisier-
ten Anlagen integrieren

7777 b.05 Pflicht

b6 Regelstrecken in automati-
sierten Anlagen aufbauen und
in Betrieb nehmen

7777 b.06  Wahl

b7 automatisierte  Anlagen
mit Robotern ergdnzen und
diese in Betrieb nehmen

7777 b.07 Wahl

c1 automatisierte Anlagen in-
stand halten oder modernisie-
ren

7777 c.01 Pflicht

c2 Funktionen einer automati-
sierten Anlage prifen

7777 c.02 Pflicht

c3 Fehler in der Hardware
oder Steuerungssoftware an
automatisierten Anlagen behe-
ben

7777 c.03  Pflicht

c4 Antriebe von automatisier-
ten Anlagen instand halten

7777 c.04 Wahl

c5 Prozessdaten von automa-
tisierten Anlagen Uberwachen
und Massnahmen einleiten

7777 c.05 Wahl

c6 Energieverbrauch von au-
tomatisierten Anlagen visuali-
sieren und deren Effizienz opti-
mieren

7777 c.06 Wahl

d1 projektorientierte Auftra-
ge im Umfeld der Automatisie-
rung planen

7777 d.01 Pflicht

d2 Verlaufe von projektorien-
tierten Auftrdgen im Umfeld
der Automatisierung kontrol-
lieren

7777 d.02 Pflicht

d3 Ergebnisse aus projektori-
entierten Auftrégen im Umfeld
der Automatisierung auswer-
ten

7777 d.03 Pflicht

d4 die fachliche Gesamtver-
antwortung fur das Entwickeln
von automatisierten Anlagen
in einem MEM-Industriesektor
Ubernehmen

7777 d.04 Wahl

d5 die fachliche Gesamt-
verantwortung fir das Er-
stellen und Inbetriebnehmen
von automatisierten Anlagen
in einem MEM-Industriesektor
Gibernehmen

7777 d.05 Wahl

d6 die fachliche Gesamtver-
antwortung fir das Instandhal-
ten von automatisierten Anla-
gen in einem MEM-Industrie-
sektor tbernehmen

7777 d.06 Wahl

d7 Kundinnen und Kunden im
Betrieb von automatisierten
Anlagen in einem MEM-Indus-
triesektor ausbilden

7777 d.07 Wahl
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Semester 1

7777 a Entwickeln von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 a.01 Fertigungsunterlagen fir automatisierte Anlagen erstellen oder tberarbeiten

Automatikerinnen und Automatiker entwickeln mit einer Software elektrische und pneumatische Steuerungen von automatisierten
Anlagen. Als erstes holen sie die Bediirfnisse Kundinnen oder Kunden ab und verschaffen sich einen Uberblick (iber die Funktionen der zu
entwickelnden Anlage. Unklarheiten besprechen sie direkt mit den entsprechenden Personen. Sie legen passende Komponenten einer
automatisierten Anlage aus. Unter Berlicksichtigung der Normen, Maschinenverordnung und der Grundsétze des Ecodesigns erarbeiten
sie selbststdndig Lésungen und erstellen die Fertigungsunterlagen. Bevor sie die Betriebsmittel auswéhlen und bestellen, kontrollieren
sie, ob alle Kundenanforderungen erfullt sind. Sie holen diverse Offerten ein und wéhlen die passenden Lieferanten aus. Lieferverzoge-
rungen klaren sie direkt. Zum Schluss (bergeben sie den Auftrag mit den Fertigungsunterlagen an die Werkstatt und unterstitzen die

Fachleute bei Fragen oder Unklarheiten.

MEM 02 19 Sie interpretieren ausgewahlte definierte Prozesse und arbeiten diese kor-

rekt ab.
LZ 9294 Sie beschreiben Prozesse. 1
LZ 9158 Sie treffen aufgrund vorgegebener Prozessschritte die richtigen Entschei- 1
dungen und leiten die notwendigen Arbeitsschritte ein.
MEM 02 21 Sie gestalten beispielhafte Prozessablaufe und erstellen geeignete Prozess- 1
dokumente.
LZ 9476 Sie entscheiden sich entsprechend der beispielhaft gewdhlten Methode zur 1
Losungssuche fir eine Dokumentationsform.
LZ 9477 Sie entscheiden sich entsprechend der beispielhaft gewahlten Methode zur 1
Entscheidungsfindung fir eine Dokumentationsform.
LZ 9022 Sie erstellen die Dokumentation entsprechend der Vorgehenslogik der bei- 1
spielhaft gewahlten Methode zur Lésungssuche.
LZ 9295 Sie dokumentieren Prozesse. 1
LZ 9300 Sie entwickeln vorgegebene Prozesse weiter. 1

7777 b Erstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 b.01 automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker bauen automatisierte Anlagen mit elektrischen und fluidtechnischen Komponenten nach vorge-
geben Unterlagen auf und nehmen diese in Betrieb. Dazu interpretieren sie die bereitgestellten Fertigungsunterlagen und erstellen
einen Arbeitsplan. Sie kontrollieren das zur Verfiigung stehende Material und organisieren die Bestellung von Fehlmengen. Montage,
Verdrahtung und Verschlauchungen fiihren sie nach den geforderten Normen und Richtlinien aus. Bei Problemen erarbeiten sie selbst-
standig Losungsvorschldge und besprechen diese mit der oder dem Vorgesetzten. Dann nehmen sie die Anlage nach einer Checkliste und
unter Einhaltung der Arbeitssicherheit in Betrieb. Dabei stellen sie die einzelnen Komponenten nach Vorgaben ein bzw. parametrieren
diese und protokollieren alle Einstellungen. Nachdem sie alle Funktionen und Sicherheiten geprift haben, Gbergeben sie die Anlage
dem Auftraggebenden. Zum Schluss stellen sie sicher, dass allfllige Anderungen oder Anpassungen wahrend der Montage in den

entsprechenden Fertigungsunterlagen ergdnzt werden.

AUDb1 13 Sie studieren die Fertigungsunterlagen und erkennen die Funktion der
Anlage.
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LZ_1072 Sie lesen und interpretieren Dispositionspldne.
LZ_1070 Sie lesen und interpretieren Projektdokumentationen. 1
LZ_1075 Sie interpretieren Ubersichtsschemas und Stromlaufpline in zusammen- 1

hangender und aufgeldster Darstellung.

LZ_694 Sie erldutern technische Dokumente und unterscheiden deren Informati- 1
onsgehalt in den Grundzigen.

Lz 9157 Sie erkennen das Vorgehen und die Abfolge von Arbeitsschritten bei 1
Auftragen.
LZ_ 11549 Sie erkennen pneumatische Symbole in Schaltplénen und ordnen sie den 1

entsprechenden Bauteilen zu.

AUb1 14 Sie erstellen auf der Grundlage der Fertigungsunterlagen einen Arbeits- 1,3-5
plan.

Lz 9197 Sie planen einen Montageablauf. 1,4

LZ 7946 Sie beschreiben die Auftragsabwicklung und die dazugehdérigen Doku- 1,4
mente.

AU b1 15 Sie montieren die Betriebsmittel nach Dispositionsplan. 1

Lz 7865 Sie benennen Gerdte und Hilfsmittel fir die Montage von Bauelementen. 1

LZ 9373 Sie bezeichnen die Betriebsmittel geméass Norm. 1

LZ_9078 Sie wenden die korrekten Kennbuchstaben der Betriebsmittel/Bauteile 1
gemadss aktueller Norm an.

LZ_ 9198 Sie setzen einen Montageablauf korrekt um. 1

LZ 7920 Sie montieren Gerdte und Bauelemente unter Anleitung oder nach einfa- 1

chen Zeichnungen.

AU b1 16 Sie kontrollieren vor der Montage das Material. 1

LZ 7891 Sie bereiten und riisten Bauteile und Elemente, Werkzeuge und Hilfsmit- 1
tel, basierend auf Fertigungsunterlagen wie Auftrdgen, Zusammenstel-
lungszeichnungen und Stiicklisten.

LZ 7964 Sie benennen Werkzeuge und Hilfsmittel, die fir die Montage von Bau- 1
gruppen bendtigt werden.
AU b1 25 Sie organisieren fehlendes Material direkt bei ihrem Vorgesetzen. 1
LZ 9912 Sie benennen technische Komponenten und erkennen diese. 1
AU b106 1-2 Sie wenden vorgegebene Richtlinien beim Aufbau von automatisierten 1
Anlagen an.
LZ_11625 Sie unterscheiden verschiedene Steuerungskomponenten und setzen 1

diese gemass Richtlinien ein.

LZ_11626 Sie prifen den Aufbau der Steuerung auf Einhaltung vorgegebener Stan- 1
dards.
LZ 11627 Sie dokumentieren den Aufbau automatisierter Anlagen gemadss betrieb- 1

licher Vorlage.

AUDb117 1-2 Sie verdrahten die Betriebsmittel im Niederspannungsbereich nach Sche- 1-3
ma.

LZ_1090 Sie lesen und interpretieren schematische Darstellungen. 1-3

LZ 2246 Sie bauen und prifen einfache Steuerungen. 1-3

LZ 7980 Sie unterscheiden, setzen ein und priifen die gebrduchlichsten Verbindun- 1,3

gen wie Lot-, Schraub-, Crimp-, Press-, Schneid- und Klemmverbindungen.
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LZ_ 9959 Sie verdrahten Steuerungsaufbauten gemdss Montageunterlagen.

AUDb1201-2 Sie nehmen die Anlage in Betrieb und testen diese auf lhre Funktion. 1-2
LZ 9153 Sie erkldren den Aufbau von Inbetriebnahmeanleitungen. 1-2
LZ 9154 Sie erkladren die Rahmenbedingungen von Inbetriebnahmeanleitungen. 1
LZ_7995 Sie handhaben vorgegebene Priifdokumente und dokumentieren die 1-2

Priifergebnisse im Prifprotokoll.
LZ_9965 Eie nehmen die Anlage in Betrieb und priifen diese auf Funktionstauglich- 1
eit.

AU b1 09 Sie setzen pneumatische Betriebsmittel anhand ihrer Funktion ein. 1
LZ 9014 Sie setzen elektrisch betdtigte pneumatische Stellventile ein um ein Zylin- 1

der korrekt zu steuern.

LZz_1083 Sie interpretieren Pneumatikschaltplane. 1
AUDb1 18 Sie verschlauchen die Betriebsmittel nach Pneumatikschema. 1
Lz 5728 Sie erarbeiten, bauen auf und priifen Steuerungen. 1
LZ 6785 Sie erarbeiten einfache Steuerungen. 1
Lz 7857 Sie flllen die vorgegebenen Priifprotokolle aus. 1
LZ 7474 Sie beschreiben die Wirkungsweise und Funktion eines Verdichters. 1
LZ 7475 Sie beschreiben die Wirkungsweise und Funktion einer Wartungseinheit. 1
Lz 7875 Sie benennen pneumatische Bauelemente wie Zylinder und Ventile. 1
LZ 9004 Sie entwickeln geméass dem Weg-Schritt-Diagramm elektropneumatische 1

Schaltungen.

LZ_ 9014 Sie setzen elektrisch betdtigte pneumatische Stellventile ein um ein Zylin- 1
der korrekt zu steuern.

LZ 9362 Sie realisieren steuerungstechnisch die Schritte des Funktionsdiagramms 1
in der elektropneumatischen Schaltung.

LZ 9359 Sie setzen speichernde Bausteine in elektropneumatischen Schaltungen 1
ein.

LZ 9360 Sie erfassen die Positionen der Zylinder mit Endschaltern. 1

LZ 9368 Sie interpretieren Funktionsdiagramme und kénnen den Ablauf inkl. den 1

Abhdngigkeiten erkléren.

LZ_9369 Sie unterscheiden Funktions- und Signallinien. 1

LZ 9370 Sie wenden UND und ODER sowie Signalverzweigungen im Funktionsdia- 1
gramm richtig an.

LZ 9371 Sie zeichnen Funktionsdiagramme anhand einer Beschreibung. 1

LZ_9372 Sie stellen die Arbeits-, Zusatz-, Stell-, Verarbeitungs-, Eingabe- und Ver- 1

sorgungselemente gemdass Norm dar.

Pflicht 7777 b.02 mechanische Komponenten oder Bauteile von automatisierten Anlagen bearbeiten oder
fertigen
Automatikerinnen und Automatiker fertigen Frontplatten, Komponentenhalterungen und Gehduse fiir automatisierte Anlagen. Zuerst
studieren sie die Zeichnungen und erstellen einen Arbeitsplan. Sie bestimmen das Werkzeug mit den entsprechenden Schnittge-

schwindigkeiten. Fehlende Informationen beschaffen sie selbststdndig bei den entsprechenden Personen. Funktionsmasse werden
identifiziert. Damit die Frontseite riss- und kratzfrei bleibt, stellen sie sicher, dass diese geschiitzt ist. Anschliessend bohren sie die
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Frontplatte, erstellen die Ausschnitte und beachten dabei die Arbeitssicherheit. Treten bei der Bearbeitung Probleme auf, erarbeiten
sie selbststdndig Losungen. Zum Schluss kontrollieren und protokollieren sie ihre Arbeit, bevor sie den Arbeitsplatz aufraumen und die
Spane umweltgerecht entsorgen.

PM b2 09 Sie wahlen geeignete Handwerkzeuge oder handgeflihrte Maschinen fir
die Fertigung von Produkten aus.

LZ_486 Sie beschreiben Verfahren und Anwendungen von Handwerkzeugen
und handgefihrten Maschinen.

LZ_490 Sie unterscheiden Winkel und Fldchen an der Werkzeugschneide.

LZ 9186 Sie stellen das Produkt mit den aus ihrem Berufsfeld Gblichen Maschinen
her.

LZ 11613 Sie erkennen und beschreiben Grundsymbole fiir Bearbeitungsangaben
auf technischen Zeichnungen.

PM b2 05 (GK) Sie fertigen Produkte mit Handwerkzeugen oder handgefiihrten Maschi- 1

nen.

LZ_534 Sie erldutern die Maschinentypen und -merkmale der spanabhebenden 1
Bearbeitung.

LZ_694 Sie erldutern technische Dokumente und unterscheiden deren Informa- 1
tionsgehalt in den Grundzigen.

LZ 9191 Sie beurteilen die berechneten Resultate auf deren Plausibilitat. 1

LZ_5069 Sie berechnen und bestimmen Technologiedaten. 1

LZ_ 5198 Sie entnehmen den Informationsinhalt einer technischen Zeichnung. 1

LZ 9005 Sie interpretieren Normbezeichnungen von Werkstiickkanten. 1

Lz 9738 Sie legen den Werksttcknullpunkt aufgrund des zu fertigenden Bautei- 1
les sowie den Fertigungsunterlagen (bspw.Zeichnung) fest.

LZ_490 Sie unterscheiden Winkel und Flachen an der Werkzeugschneide. 1

LZ_486 Sie beschreiben Verfahren und Anwendungen von Handwerkzeugen 1
und handgefihrten Maschinen.

Lz 7344 Sie bestimmen die Schnittgeschwindigkeit in Abhdngigkeit der verwen- 1
deten Schneidewerkzeuge und der zu bearbeitenden Werkstoffarten.

LZ_11615 Sie interpretieren und priifen einfache Form- und Richtungstoleranzen 1
wie Geradheit, Rechtwinkligkeit und Parallelitdt anhand technischer
Zeichnungen.

LZ_11616 Sie markieren Bohrpositionen auf Werkstlicken durch Anreissen und 1
Kérnern gemdss den Vorgaben.

LZ_11617 Sie bohren und senken Werkstiicke massgenau und erreichen dabei eine 1
Lage- und Massgenauigkeit geméass IT11.

LZ 11618 Sie feilen Flachen und Winkel formgerecht und erreichen dabei eine 1
Genauigkeit gemass IT11.

LZ_11619 Sie sdgen und biegen Werkstlicke anhand von Fertigungsunterlagen mit 1
geeigneten Handwerkzeugen und stellen dabei die geforderte Form her.

PM b3 01 Sie bestimmen geeignete Bearbeitungswerkzeuge und Spannmittel fir 1

die Fertigung von Produkten.
LZ 9734 Sie wéhlen die fir die Herstellung notwendigen Werkzeuge aus. 1
LZ_8084 Sie ordnen verschiedene Werkzeuge und Hilfsmittel ihrem Verwen- 1

dungszweck zu.
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LZ 9185 Sie planen das Herstellen von Produkten.

Pflicht 7777 b.04 Antriebe in automatisierten Anlagen einbauen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker bauen Antriebe inklusive deren Steuerung und angebaute Komponenten in automatisierte Anlagen
ein und nehmen diese in Betrieb. Die Vorgaben der Anlagenentwicklerinnen oder Anlagenentwickler und die technischen Normen wie
z.B. die Maschinenverordnung setzen sie beim Einbau der Antrieb ein automatisierten Anlagen um. Sie bauen die Antriebe ein und
nehmen die notwendigen Einstellungen vor. Automatikerinnen und Automatiker priifen, parametrisieren und passen,wenn noétig an. Sie
stimmen den Ablauf der Arbeiten mit allen Beteiligten ab. Um die einwandfreie Funktion der automatisierten Anlagen sicherzustellen,
fihren sie alle Tatigkeiten mit der geforderten Genauigkeit aus, kontrollieren mit entsprechenden Checklisten und erfassen die ermit-
telten Daten in den dafiir vorgesehenen Dokumenten. Bei der Inbetriebnahme testen sie die Antriebe und protokollieren die Resultate
im Abnahmeprotokoll.

AU b4 15 Sie studieren die Fertigungsunterlagen und erkennen die Funktion der Antrie-

be.

LZ 1057 Sie erkldren den Aufbau und das Funktionsprinzip der wichtigsten Antriebe 1,3
und deren Elemente.

LZ 9812 Sie lesen technische Zeichnungen und erkennen die grundlegenden Funktio- 1
nen von Maschinen oder Anlagen.

LZ_ 11297 Sie entnehmen Fertigungsunterlagen grundlegende Informationen zur Funk- 1
tionsweise von Maschinen oder Anlagen.

AU b4 05 Sie berlicksichtigen beim Aufbau die vorgegebenen Richtlinien. 1,5

LZ 1071 Sie lesen und erkldren Montage- und Inbetriebsetzungsdokumente. 1

LZ_3020 Sie zeigen die Priifungsmaoglichkeiten des Schutzleiters nach NIN20xx und EN 1
60204 auf.

LZ 7944 Sie treffen Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit und zum Gesundheits- 1
schutz.

AU b4 06 Sie bauen die Antriebe mit den dazugehérenden Maschinenelementen nach 1,3

Fertigungsunterlagen auf.

LZ_1057 Sie erkldren den Aufbau und das Funktionsprinzip der wichtigsten Antriebe 1,3
und deren Elemente.

LZ_11295 Sie beschreiben die gebrduchlichsten Maschinenelemente hinsichtlich ihrer 1
Funktion als Verbindungs- und Ubertragungselemente.

Lz 7865 Sie benennen Gerate und Hilfsmittel fir die Montage von Bauelementen. 1

LZ 7891 Sie bereiten und risten Bauteile und Elemente, Werkzeuge und Hilfsmit- 1
tel, basierend auf Fertigungsunterlagen wie Auftrdgen, Zusammenstellungs-
zeichnungen und Stlcklisten.

LZ 1071 Sie lesen und erkldren Montage- und Inbetriebsetzungsdokumente. 1,3
LZ_1080 Sie lesen Stromlaufplane. 1
LZ 11296 Sie schliessen elektrische Antriebe nach einfachen Vorgaben an und wenden 1

grundlegende Schutzmassnahmen gegen Uberlast und Kurzschluss an.

AU b4 09 Sie kontrollieren die einwandfreie Funktion. 1,3
LZ_464 Sie fUhren die Sichtprifung durch. 1
LZ 9759 Sie flihren Funktionspriifungen von Antrieben nach Vorgaben durch und do- 1

kumentieren die Ergebnisse.
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Leistungskriterium / Lernziel Semester

AU b4 10 Sie filhren Messungen durch und protokollieren diese. 1,3
LZ 124 Sie wenden Messgerate zur Messung von Spannung, Strom und Widerstand 1

an.
LZ 2126 Sie zahlen die Prifungsmaoglichkeiten des Schutzleiters auf. 1
LZ_3020 Sie zeigen die Priifungsmaoglichkeiten des Schutzleiters nach NIN20xx und EN 1

60204 auf.
LZ 9919 Sie fUhren eine Schutzleitermessung gemass NIN 20XX und EN 62XX durch 1,3

und dokumentieren die Messergebnisse.

LZ 9893 Sie Uberprifen die Anzugsmomente der Maschinenelemente mit einem Dreh- 1
momentschlissel und protokollieren die Werte.

7777 ¢ Instandhalten von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 c.01 automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren

Automatikerinnen und Automatiker setzen bestehende Teile einer automatisierten Anlage instand oder modernisieren diese. So
erhalten sie den Auftrag, eine mechanisch geregelte Montagestation durch eine SPS gesteuerte Station zu ersetzen. Zu diesem Zweck
studieren sie zuerst die vorhandenen Unterlagen und den Arbeitsauftrag. Fehlende Informationen beschaffen sie selbststdndig bei den
entsprechenden Personen. Danach schatzen sie die Umbauzeit ab und erstellen einen Arbeitsplan. Parallel dazu klaren sie mit der Kundin
oder dem Kunden den besten Zeitpunkt des Stillstandes. Bevor sie mit der Demontage beginnen, stellen sie die Spannungsfreiheit der
Anlage mit den 5+5 Sicherheitsregeln der SUVA sicher. Nach der Demontage entsorgen sie die Komponenten fachgerecht. Anschliessend
beginnen sie mit dem Aufbau der neuen Hardware. Zum Abschluss laden sie das Programm in die Steuerung, nehmen dieses mit dem
Gesamtsystem in Betrieb und passen die technischen Unterlagen an. Sie halten bei allen Arbeiten die Arbeitssicherheit ein.

AU c1 03 1-2 (iK) Sie nehmen die Anlage in Betrieb und stellen alle geforderten 1,3-4
Funktionen sicher.

LZ_11554 Sie fihren die Inbetriebnahme der Anlage geméss Anleitung 1
selbststandig und strukturiert durch.

LZ_11505 Sie Gberprifen mit Unterstitzung die geforderten Funktionen der 1
Anlage.

LZ 11506 Sie halten die Ergebnisse der Inbetriebnahme gemdss Vorlage 1
fest.

MEM 05 13 Sie bewirtschaften auftragsbezogene Materialien, Ersatzteile, Wa- 1,3

ren oder Dienstleistungen und stellen diese bereit.

LZ 9158 Sie treffen aufgrund vorgegebener Prozessschritte die richtigen 1
Entscheidungen und leiten die notwendigen Arbeitsschritte ein.

Lz 7971 Sie beurteilen Werkzeuge auf Zustand und Verschleiss. 1

LZ 9704 Sie beschaffen anhand von Stiick- oder Materiallisten notwendige 1

Komponenten wie beispielsweise Schrauben, Muttern, Unterlag-
scheiben, Federringe usw.und stellen diese bereit.

MEM 11 03 (iK) Sie setzen die Vorgaben zur Arbeitssicherheit in ihrer Arbeit um und 1,3
stellen die Einhaltung in ihrem Umfeld sicher.

LZ 7944 Sie treffen Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit und zum Ge- 1
sundheitsschutz.

LZ_9150 Sie setzen die Sicherheitsvorgaben um. 1
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Lernziele Automatiker EFZ Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

LZ_1064 Sie beschreiben und halten die betriebsspezifischen Vorschriften
des Personen- und Sachschutzes ein.

MEM 11 05 1-2 ((K) Sie halten im eigenen Arbeitsumfeld die gesetzlichen Vorschriften 1,3
und betrieblichen Vorgaben zum Schutz der Umwelt ein.

LZ 9075 Sie kénnen anhand von Informationen in Datenblattern und 1
Inhaltsangaben die potenziellen Gefahren von Stoffen fir die
menschliche Gesundheit und die Umwelt bewerten.

LZ 9174 Sie beschreiben im Umgang mit den Ressourcen die Gesamtzu- 1
sammenhédnge des Umweltschutzes.

LZ 9175 Sie vermeiden durch fachgerechtes Entsorgen eine Belastung der 1
Umwelt durch Emissionen und Abfille.

LZ 9528 Sie sortieren anfallende Hilfsstoffe umweltgerecht und entsorgen 1
diese.

LZ_9537 Sie sortieren und entsorgen anfallende Reststoffe umweltge- 1
recht.

Lz 222 Sie wenden Werkstoffe fach- und umweltgerecht an, sowie kiim- 1

mern sich um deren fachgemésse Entsorgung.

MEM 11 04 (iK) Sie dokumentieren die Einhaltung von Arbeitssicherheit und Um- 1,3
weltschutz nach betrieblichen Vorgaben.

LZ_7944 Sie treffen Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit und zum Ge- 1,3
sundheitsschutz.

LZ_7519 Sie erkennen und beschreiben Gefahren am Arbeitsplatz. 1

LZ 9075 Sie kénnen anhand von Informationen in Datenblattern und 1
Inhaltsangaben die potenziellen Gefahren von Stoffen fir die
menschliche Gesundheit und die Umwelt bewerten.

LZ 9174 Sie beschreiben im Umgang mit den Ressourcen die Gesamtzu- 1
sammenhdnge des Umweltschutzes.

LZ 9175 Sie vermeiden durch fachgerechtes Entsorgen eine Belastung der 1
Umwelt durch Emissionen und Abfille.

LZ 9527 Sie beurteilen unterschiedliche Hilfsstoffe gemass ihrer Umwelt- 1
vertraglichkeit.

LZ_9528 Sie sortieren anfallende Hilfsstoffe umweltgerecht und entsorgen 1
diese.

Lz 9537 Sie sortieren und entsorgen anfallende Reststoffe umweltge- 1
recht.

LZ_222 Sie wenden Werkstoffe fach- und umweltgerecht an, sowie kiim- 1

mern sich um deren fachgemdsse Entsorgung.

MEM 11 05 2-2 (iK) Sie dokumentieren deren Einhaltung nach betrieblichen Vorgaben. 1,3

Lz 9295 Sie dokumentieren Prozesse. 1

LZ 61 Sie erstellen Dokumentationen aus dem praktischen Arbeitsbe- 1
reich.

LZ 9162 Sie dokumentieren einen vorhandenen Arbeitsablauf. 1

LZ 9163 Sie archivieren Dokumente unter Einhaltung der Vorgaben der 1
Firma.

LZ 9384 Sie dokumentieren alle Arbeitsschritte und reagieren auf Ande- 1
rungen.

AUc1181-2 Sie erstellen ein nachvollziehbares Inbetriebnahmeprotokoll. 1-3
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Lernziele Automatiker EFZ Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

LZ_11202 Sie fiihren ein Prifprotokoll aus und dokumentieren die Resultate
korrekt.
LZ_11322 Sie setzen das vorgesehene Prifmittel ein und dokumentieren die 1-3

Ergebnisse fachgerecht.

LZ 11480 Sie Uberpriifen das Inbetriebnahmeprotokoll auf Vollstdndigkeit 1-3
und Richtigkeit.

MEM 05 02 (1K) Sie wahlen die flirihre Arbeit bendtigen Materialen, Hilfsstoffe und 1-2
Arbeitsmittel aus und stellen diese bereit.

LZ 8084 Sie ordnen verschiedene Werkzeuge und Hilfsmittel ihrem Ver- 1-2
wendungszweck zu.

LZ_9561 Sie wahlen geeignete Prifmittel und -methoden entsprechend 1
dem Arbeitsprozess.

LZ 9734 Sie wahlen die fir die Herstellung notwendigen Werkzeuge aus. 1

LZ 9793 Sie wahlen die fir die Herstellung notwendigen Spannmittel aus. 1

LZ 9898 Sie wéhlen notwendige Komponenten / Bauteile oder sonstiges 1
Material aus.

LZ 8184 Sie montieren und richten Werkzeuge unter Bericksichtigung der 1

Werkstoffe und der Bearbeitungsart.
LZ 388 Sie erldutern den Begriff Hilfsstoffe. 1

LZ 9169 Sie wéahlen dem Arbeitsprozess entsprechend geeignete Prifmit- 1
tel und Prifverfahren aus.

MEM 11 07 (UK) Sie lassen in ihrem Handeln und Entscheiden 6kologische Aspekte 1-2
einfliessen.
LZ 9075 Sie kénnen anhand von Informationen in Datenblattern und 1

Inhaltsangaben die potenziellen Gefahren von Stoffen fir die
menschliche Gesundheit und die Umwelt bewerten.

LZ 9174 Sie beschreiben im Umgang mit den Ressourcen die Gesamtzu- 1
sammenhdnge des Umweltschutzes.

LZ 9175 Sie vermeiden durch fachgerechtes Entsorgen eine Belastung der 1
Umwelt durch Emissionen und Abfille.

Lz_9527 Sie beurteilen unterschiedliche Hilfsstoffe gemadss ihrer Umwelt- 1
vertraglichkeit.

Lz 9528 Sie sortieren anfallende Hilfsstoffe umweltgerecht und entsorgen 1
diese.

LZ_9537 Sie sortieren und entsorgen anfallende Reststoffe umweltge- 1
recht.

LZ 222 Sie wenden Werkstoffe fach- und umweltgerecht an, sowie kiim- 1

mern sich um deren fachgemadsse Entsorgung.

MEM 05 01 (UK) Sie organisieren ihren Arbeitsplatz. 1-2
LZ_7519 Sie erkennen und beschreiben Gefahren am Arbeitsplatz. 1-2
LZ 7944 Sie treffen Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit und zum Ge- 1

sundheitsschutz.

MEM 05 03 (UK) Sie gewabhrleisten die Pflege und den Unterhalt der Werkzeuge/ 1-2
Arbeitsgerate und Verbrauchsglter.

LZ 7916 Sie fiihren fachgerechte Reparaturarbeiten unter Anleitung aus. 1

LZ_ 7906 Sie fihren Instandhaltungsarbeiten gemass Plan aus. 1
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Lernziele Automatiker EFZ Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

LZ_ 9986 Sie beurteilen Werkzeuge und Arbeitsgerate hinsichtlich ihres Zu-
standes und Verschleisses.

LZ_11628 Sie Uberprifen Werkzeuge und Arbeitsgerate auf sichtbaren Ver- 1
schleiss und stossen bei erkannten Médngeln den vorgesehenen
Instandhaltungsprozess an.

Pflicht 7777 c.02 Funktionen einer automatisierten Anlage priifen

Automatiker und Automatikerinnen Gberpriifen Funktionen von automatisierten Anlagen. So Uberpriifen sie bei einer automatisierten
Teilstation, ob alle Tlren korrekt schliessen und die Sicherheitsiiberwachung nach Vorgaben funktioniert. Dazu studieren sie zuerst
die vorhandenen Anlagendokumente und Arbeitsvorgaben. Um einen mdglichst kurzen Anlagenstillstand zu gewahrleisten, legen sie
vor Arbeitsbeginn das bendtigte Material und Werkzeug inklusive Priifprotokoll bereit. Dann nehmen sie die Uberpriifung vor und
protokollieren jede gepriifte Funktion genau. Festgestellte Mangel oder Fehlfunktionen versuchen sie mit geeigneten Messmitteln und
Messverfahren einzugrenzen, um sie gleich vor Ort zu beheben. Bei Bedarf ziehen sie Hilfspersonal bei und beaufsichtigen dieses. Sie
dokumentieren die Ergebnisse nachvollziehbar. Bei komplexeren Pendenzen organisieren sie zusammen mit dem Anlagenbetreibenden
einen Folgeauftrag.

AU c2 50 Sie beheben mechanische Fehlfunktionen und Méngel.

LZ 9351 Sie unterscheiden und beschreiben die wichtigsten mechanischen 1
Belastungsarten.

LZ 7920 Sie montieren Gerdte und Bauelemente unter Anleitung oder nach 1
einfachen Zeichnungen.
AU c2 51 Sie protokollieren die getesteten mechanischen Funktionen nachvoll- 1
ziehbar.
LZ_9561 Sie wéhlen geeignete Prifmittel und -methoden entsprechend dem 1

Arbeitsprozess.

LZ 9565 Sie erstellen Prifprotokolle auf Grundlage bestehender Daten. 1
Lz 7857 Sie fillen die vorgegebenen Priifprotokolle aus. 1
AU c2 01 (GK) Sie planen die auszufiihrende Messung. 1,3
LZ 9562 Sie kldren die Messmittelfdhigkeit der vorgegebenen Messmittel ab. 1
LZ_9563 Sie beschreiben Mess- und Prifmethoden entsprechend den Zeich- 1
nungsvorgaben.
LZ 9569 Sie benennen Mess- und Prifmittel. 1
LZ 9167 Sie definieren die notwendigen Qualitdtsnormen aus einer vorgege- 1

benen Aufgabenstellung.

LZ 9169 Sie wahlen dem Arbeitsprozess entsprechend geeignete Prifmittel 1
und Priifverfahren aus.

LZ 9561 Sie wahlen geeignete Prifmittel und -methoden entsprechend dem 1
Arbeitsprozess.

AU c2 03 (UK) Sie flihren Messungen mit mechanischen Messmitteln durch. 1

LZ_8263 Mit standardisierten Messmitteln fihren Sie Messungen und Prifun- 1
gen durch.

LZ 9562 Sie kldren die Messmittelfahigkeit der vorgegebenen Messmittel ab. 1

LZ_11629 Sie setzen mechanische Messmittel wie Messschieber, Winkelmes- 1

ser, Radiuslehren, Streichmass usw. korrekt ein.
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Lernziele Automatiker EFZ Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

ID Leistungskriterium / Lernziel Semester Visum
AU c2 17 Sie interpretieren mechanische Messergebnisse. 1
LZ 811 Sie interpretieren Masstoleranzen. 1
LZ_ 11629 Sie setzen mechanische Messmittel wie Messschieber, Winkelmes- 1

ser, Radiuslehren, Streichmass usw. korrekt ein.

AU b6 09 Sie erstellen Mess- und Priifprotokolle (Verzeichnis der ausgefiihrten 1-4
Arbeiten).

LZ 11110 Sie protokollieren die Kontrolle der ausgefihrten Arbeiten. 1-4

Lz_11111 Sie fiihren das Verzeichnis der ausgefiihrten Arbeiten. 1-4

AU c2 02 1-2 (GK) Sie fihren Messungen im Niederspannungsbereich an elektrischen 1-3
Komponenten durch.

LZ 1948 Sie fihren Strom- und Spannungsmessungen in Stromkreisen durch. 1-3

LZ 8263 Mit standardisierten Messmitteln fihren Sie Messungen und Prifun- 1-3

gen durch.

AU c2 20 1-2 Sie testen die Anlage auf Ihre Funktion und Sicherheit. 1

Lz 9702 Sie testen selbstandig die Anlage auf Ihre Funktion und Sicherheit. 1

LZ 9713 Sie setzen die Sicherheitsvorschriften der Anlage in jeder Betriebsart 1

um und stellen sicher, dass die erforderlichen Schutzmassnahmen
sichergestellt sind.

AUc2 14 Sie beheben elektrische Fehlfunktionen und Méangel. 1
LZ_9849 Sie finden allfallige Fehler, beheben diese und dokumentieren sie. 1
AU c2 13 Sie bedienen die Anlage in verschiedenen Betriebsarten. 1
LZ_9996 Sie bedienen eine Anlage in verschiedenen Betriebsarten und koén- 1

nen zwischen diesen umschalten.

AU c2 05 Sie wahlen geeignete Messgerate aus, erstellen die Messschaltung 1
und fGhren die Messung durch.

LZ_ 125 Sie bezeichnen Mess- und Prifmittel wie Multimeter. 1

LZ_11539 Sie erstellen eine geeignete Messschaltung und wahlen dazu die 1

passenden Messgerate aus.

AU c2 11 Sie interpretieren elektrische Messergebnisse. 1-2
LZ 9708 Sie halten Messresultate im Messprotokoll fest und interpretieren 1-2
diese.
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Semester 2

7777 a Entwickeln von automatisierten Anlagen
Pflicht 7777 a.02 Skizzen von mechanischen Komponenten oder Bauteile von automatisierten Anlagen

erstellen

Automatikerinnen und Automatiker erstellen Werkstattskizzen von Frontplatten, Komponentenhalterungen und Gehdusen von automa-
tisierten Anlagen. Zuerst analysieren sie das Problem direkt am Objekt. Sie erstellen diverse Vorschldge und entscheiden anschliessend,
welche Lésung mit welchem Fertigungsverfahren und welchem Material am besten geeignet ist. Dann erstellen sie eine Werkstattskizze
und bemassen diese. Die Umsetzung realisieren sie von Hand. Hierfir wenden sie das vereinfachte Darstellen und Zeichnen unter
Bertcksichtigung der entsprechenden Normen an. Dabei halten sie die Maschinenverordnung stdndig im Fokus. Eventuell steht in der
Werkstatt bereits geeignetes Material zur Verfligung, welches dafir eingesetzt werden kann. Wenn nicht, beschaffen sie dieses. Bevor
sie den Auftrag der Fertigung (bergeben, kontrollieren sie, ob die Funktion der Anlage gewahrleistet ist. Sie stehen fir Ricksprachen

aus der Fertigung zur Verfiigung und unterstitzen diese.

MEM 06 02 (iK) Sie setzen technische Normen und Richtlinien im Handeln anwen-
dungsspezifisch um.

LZ_9884 Sie handeln nach Normen und Richtlinien. 2

7777 b Erstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 b.01 automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker bauen automatisierte Anlagen mit elektrischen und fluidtechnischen Komponenten nach vorge-
geben Unterlagen auf und nehmen diese in Betrieb. Dazu interpretieren sie die bereitgestellten Fertigungsunterlagen und erstellen
einen Arbeitsplan. Sie kontrollieren das zur Verfiigung stehende Material und organisieren die Bestellung von Fehlmengen. Montage,
Verdrahtung und Verschlauchungen fiihren sie nach den geforderten Normen und Richtlinien aus. Bei Problemen erarbeiten sie selbst-
standig Losungsvorschldge und besprechen diese mit der oder dem Vorgesetzten. Dann nehmen sie die Anlage nach einer Checkliste und
unter Einhaltung der Arbeitssicherheit in Betrieb. Dabei stellen sie die einzelnen Komponenten nach Vorgaben ein bzw. parametrieren
diese und protokollieren alle Einstellungen. Nachdem sie alle Funktionen und Sicherheiten geprift haben, bergeben sie die Anlage
dem Auftraggebenden. Zum Schluss stellen sie sicher, dass allfillige Anderungen oder Anpassungen wahrend der Montage in den

entsprechenden Fertigungsunterlagen ergdnzt werden.

AU b6 05 Sie arbeiten sicher mit Elektrizitdt und verhalten sich richtig bei Unfallen.

LZ 7944 Sie treffen Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit und zum Gesund- 2,4
heitsschutz.

LZ 9149 Sie wenden die 5+5 Sicherheitsregeln an. 2,4

LZ_ 589 Sie erkldren die Ersten-Hilfe-Massnahmen bei Elektrounfallen. 2,4

AU b1 23 Sie fiihren alle Anderungen oder Anpassungen der Anlage in den Ferti- 2-3
gungsunterlagen nach.

LZ 9384 Sie dokumentieren alle Arbeitsschritte und reagieren auf Anderungen. 2-3

LZ 9184 Sie skizzieren Loésungsvorschldge und technische Dokumentation. 2-3

AUDb117 1-2 Sie verdrahten die Betriebsmittel im Niederspannungsbereich nach Sche- 1-3
ma.
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LZ_1090 Sie lesen und interpretieren schematische Darstellungen.

LZ_2246 Sie bauen und prifen einfache Steuerungen. 1-3
LZ 9959 Sie verdrahten Steuerungsaufbauten gemass Montageunterlagen. 1-3
LZ 11527 Sie verdrahten elektrische Betriebsmittel im Niederspannungsbereich 2

unter Einhaltung der Sicherheitsvorschriften gemdss Stromlaufplan.

AUDb1201-2 Sie nehmen die Anlage in Betrieb und testen diese auf Ihre Funktion. 1-2

LZ 9153 Sie erkldren den Aufbau von Inbetriebnahmeanleitungen. 1-2

LZ 7995 Sie handhaben vorgegebene Prifdokumente und dokumentieren die 1-2
Priifergebnisse im Priifprotokoll.

LZ 9746 Sie nehmen die Anlage mit Unterstiitzung in Betrieb und testen diese auf 2
Ihre Funktion.

AU b1 11 Sie setzen elektrische Betriebsmittel anhand ihrer Funktion ein. 2

LZ 131 Sie zdhlen die Anwendungen von Sensoren fir Temperatur, Druck, Weg, 2

Drehzahl, Winkel, Licht und Bewegung auf und unterscheiden deren Ein-
satzgebiete.

LZ_ 132 Sie nennen verschiedene Arten von Sensoren und Aktoren und beschrei- 2
ben deren Anwendung.

LZ 133 Sie beschreiben das Funktionsprinzip von Widerstands-, Induktiv-, Kapazi- 2
tiv-, Piezzoresistiv- und Opto- Sensoren.

LZ 134 Sie erklaren die Funktion von Ultraschall-, Infrarot- und optischen Senso- 2
ren.

Lz 2263 Sie unterscheiden analoge, digitale und bindre Sensoren. 2

LZ 2271 Sie nennen Sensorarten und beschreiben deren Anwendungen. 2

Lz 2275 Sie listen die verschiedenen Arten von Sensoren und Aktoren sowie deren 2

Anwendungen auf.

Lz 4223 Sie beschreiben ausgewadhlte Sensoren in Bezug auf ihre Kennlinien, 2
die Speisung, ihre Ausgangssignale, Linearitat, Innenwiderstand und den
Temperaturbereich.

AU b1 22 Sie stellen die Gerate ein bzw. parametrieren diese. 2
LZ 9754 Sie stellen Parameter von Geraten ein. 2
AU b1 07 Sie dimensionieren die Leiterquerschnitte und bestimmen die Leiterwerk- 2
stoffe anhand ihrer Funktion.
LZ 1090 Sie lesen und interpretieren schematische Darstellungen. 2
LZ_1071 Sie lesen und erkldren Montage- und Inbetriebsetzungsdokumente. 2
LZ_1905 Sie berechnen den Widerstand und den Leitwert. 2
LZ 1918 Sie berechnen die Anderung des Widerstands als Resultat der Tempera- 2
turverdnderung.
AU b1 21 Sie stellen sicher, dass alle sicherheitsrelevanten Vorgaben aus Normen 2

sowie der Maschinenverordnung funktionieren und dokumentieren diese.

LZ_9964 Sie stellen die Einhaltung alle vorgegebenen Nomen fir Schaltgerdte- 2
kombinationen sowie elektrische Maschinen und Anlagen ein.

LZ 7995 Sie handhaben vorgegebene Priiffdokumente und dokumentieren die 2
Priifergebnisse im Prifprotokoll.

LZ 61 Sie erstellen Dokumentationen aus dem praktischen Arbeitsbereich. 2

LZ_9150 Sie setzen die Sicherheitsvorgaben um. 2
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Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

ID Leistungskriterium / Lernziel

ET b3 21 Sie bestlicken und l6ten beispielhafte Leiterplatten mit verschiedensten
Bauarten von Bauteilen.

Visum

LZ 9892 Sie wahlen fir den Lotprozess die korrekten Parameter wie Lottempera-
tur.

LZ 9085 Sie achten darauf, dass bei allen Bauteilen der Wert, die Toleranz und
gegebenenfalls die genaue Typenbezeichnung ersichtlich ist.

LZ 7968 Sie benennen und wenden Létwerkzeuge sowie Lothilfsmittel unter Be-
rcksichtigung 6kologischer Aspekte an.

LZ 9711 Sie interpretieren Fertigungsunterlagen wie Bestliickungspldne und
Sticklisten.

LZ_1081 Sie lesen Bestickungspldne und Einbauskizzen.

LZ 8042 Sie bereiten Bauelemente vor und konfektionieren diese.

LZ_8044 Sie bestlicken und verarbeiten Leiterplatten und Bauelemente weiter,
entweder unter Anleitung oder aufgrund von Fertigungsunterlagen.

LZ 95003 Sie interpretieren vorgegebene Arbeitsauftrage und Vorgaben.

LZ 9934 Sie bestlicken Bauelemente unter Berlicksichtigung der Montageanlei-
tung (Befestigung / Distanzierung).

LZ 9954 Sie reinigen die Leiterplatte nach erfolgreichem Lotprozess.

ET b3 25 Sie bewerten optisch nach vorgegebenen Kriterien Lotstellen, Bestiickun-

gen und Verbindungen.

LZ 11413 Sie wenden das Wissen zur Arbeitssicherheit und zum Gesundheitsschutz
in typischen Situationen an.

LZ 674 Sie zdhlen Qualitatsmerkmale auf.

LZ 7995 Sie handhaben vorgegebene Prifdokumente und dokumentieren die
Priifergebnisse im Prifprotokoll.

LZ 9955 Sie beurteilen ihre Lotstellen nach den glltigen Normen (IPC-Norm) und

definieren gegebenenfalls den Optimierungsprozess bzw. arbeiten diese
nach.

7777 ¢ Instandhalten von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 c.01 automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren

Automatikerinnen und Automatiker setzen bestehende Teile einer automatisierten Anlage instand oder modernisieren diese. So

erhalten sie den Auftrag, eine mechanisch geregelte Montagestation durch eine SPS gesteuerte Station zu ersetzen. Zu diesem Zweck

studieren sie zuerst die vorhandenen Unterlagen und den Arbeitsauftrag. Fehlende Informationen beschaffen sie selbststdndig bei den

entsprechenden Personen. Danach schitzen sie die Umbauzeit ab und erstellen einen Arbeitsplan. Parallel dazu klaren sie mit der Kundin

oder dem Kunden den besten Zeitpunkt des Stillstandes. Bevor sie mit der Demontage beginnen, stellen sie die Spannungsfreiheit der

Anlage mit den 5+5 Sicherheitsregeln der SUVA sicher. Nach der Demontage entsorgen sie die Komponenten fachgerecht. Anschliessend

beginnen sie mit dem Aufbau der neuen Hardware. Zum Abschluss laden sie das Programm in die Steuerung, nehmen dieses mit dem

Gesamtsystem in Betrieb und passen die technischen Unterlagen an. Sie halten bei allen Arbeiten die Arbeitssicherheit ein.

AU c109 Sie planen eine Teilerneuerung.

LZ_7905

Sie planen einen Instandhaltungsauftrag unter Anleitung und bereiten
Schutzmassnahmen vor.
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ID Leistungskriterium / Lernziel Semester Visum

AU c1 11 Sie treffen Abkldrungen mit dem Kunden und den Lieferanten fir den 2-3
geplanten Umbau.

LZ 11459 Sie klaren die Lieferzeiten der bendtigten Komponenten mit den Lie- 2-3
feranten ab.

LZ_ 11460 Sie erfragen geplante Wartungsfenster beim Kunden zur Koordination 2-3
des Umbaus.

LZ_ 11461 Sie prifen vor dem Umbau die technische Infrastruktur am Einsatzort. 2-3

LZ_11462 Sie erfassen Kundenanforderungen und stimmen diese mit den Betei- 2-3
ligten ab.

AU c112 Sie identifizieren zu ersetzende Komponenten und definieren die Er- 2-3

satzkomponenten.

LZ 9171 Sie unterscheiden bereits im Markt verfligbare Systeme und Kompo- 2-3
nenten.

LZ_11463 Sie identifizieren in der bestehenden Steuerung Schiitze, Taster, Schal- 2-3

ter und Sanftanlasser.

LZ_11464 Sie wdhlen geeignete Ersatzkomponenten fir Schitze, Taster und 2-3
Relais anhand der technischen Anforderungen.

LZ 11465 Sie vergleichen alternative Bauteile hinsichtlich Einbaumasse, Funkti- 2-3
on und Verfligbarkeit.

AUc113 Sie planen die zu ersetzenden Komponenten mit Augmented reality. 2-3

LZ_11466 Sie platzieren virtuelle Komponenten mit Augmented Reality an ihrem 2-3
vorgesehenen Einbauort.

LZ_11467 Sie beurteilen mit Hilfe von AR die Platzverhaltnisse fir neue Kompo- 2-3
nenten in bestehenden Anlagen.

LZ_11468 Sie nutzen Augmented Reality zur Visualisierung von Ersatzkompo- 2-3
nenten in der Anlage.

LZ_ 11469 Sie vergleichen geplante und bestehende Anordnung mit Hilfe von AR- 2-3
Darstellungen.
AU c1 10 Sie schatzen die Ausfallzeit der Anlage ab und planen ein Zeitfenster 2=3)
fGr den Funktionstest mit dem Anlagenbetreiber.
LZ 9474 Sie erstellen unterschiedliche Terminplane. 2-3
LZ 9312 Sie verwenden geeignete Planungskontrollinstrumente. 2-3
LZ_11457 Sie planen den zeitlichen Ablauf der Arbeiten unter Berticksichtigung 2-3
von Pufferzeiten.
LZ 11458 Sie koordinieren die Abnahme der Anlage innerhalb des geplanten 2-3
Zeitfensters.
AUc114 Sie demontieren die alten Komponenten und ersetzen diese durch die 2-3
neuen.
LZ_11470 Sie demontieren fachgerecht elektrische Komponenten wie Schiitze, 2-3

Sensoren oder Motoren.

Lz_11471 Sie ersetzen defekte oder veraltete Komponenten durch geeignete 2-3
neue Bauteile.

LZ_11472 Sie bauen neue Komponenten in eine bestehende Relaissteuerung 2-3
ein.

AU c1 15 Sie bauen den Anlagenteil auf die neuen Bedirfnisse um. 2-3

LZz_11473 Sie passen die vorhandene Verdrahtung den neuen Komponenten an. 2-3
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Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

LZ_11474 Sie integrieren neue Komponenten in die bestehende Steuerungsum-
gebung.

AUc1181-2 Sie erstellen ein nachvollziehbares Inbetriebnahmeprotokoll. 1-3

LZ 11202 Sie fihren ein Prifprotokoll aus und dokumentieren die Resultate 1-3
korrekt.

LZ_11322 Sie setzen das vorgesehene Priifmittel ein und dokumentieren die 1-3
Ergebnisse fachgerecht.

LZ_ 11480 Sie Uberprifen das Inbetriebnahmeprotokoll auf Vollstandigkeit und 1-3
Richtigkeit.

AUc1161-2 Sie passen alle notwendigen Anlagendokumente in Standard- oder 2-3

englischer Sprache an.

LZ 11475 Sie passen technische Anlagendokumente in deutscher und englischer 2-3
Sprache an.

LZ_ 11476 Sie Gberarbeiten Bestandsdokumente normgerecht nach dem Umbau. 2-3

MEM 05 02 (iK) Sie wahlen die fir ihre Arbeit benétigen Materialen, Hilfsstoffe und 1-2

Arbeitsmittel aus und stellen diese bereit.

LZ 8084 Sie ordnen verschiedene Werkzeuge und Hilfsmittel ihrem Verwen- 1-2
dungszweck zu.

LZ 7964 Sie benennen Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir die Montage von 2
Baugruppen bendtigt werden.

LZ_7865 Sie benennen Gerdte und Hilfsmittel fir die Montage von Bauelemen- 2
ten.

LZ 7891 Sie bereiten und risten Bauteile und Elemente, Werkzeuge und 2
Hilfsmittel, basierend auf Fertigungsunterlagen wie Auftrdgen, Zu-
sammenstellungszeichnungen und Sticklisten.

LZ 9739 Sie wahlen fiir den Lotprozess geeignete Hilfsstoffe wie Lotzinn, Fluss- 2
mittel, Entlotlitze aus und setzen diese fachgerecht ein.

LZ 9865 Sie wahlen zur Konfektionierung bzw. Schneiden der Bauelemente die 2
entsprechenden Werkzeuge aus und wenden diese ordnungsgemass
an.

MEM 11 07 (GK) Sie lassen in ihrem Handeln und Entscheiden 6kologische Aspekte ein- 1-2

fliessen.

LZ 11413 Sie wenden das Wissen zur Arbeitssicherheit und zum Gesundheits- 2
schutz in typischen Situationen an.

LZ_ 7520 Sie setzen personliche Schutzausristung ein. 2

MEM 05 01 (iK) Sie organisieren ihren Arbeitsplatz. 1-2

LZ_ 7519 Sie erkennen und beschreiben Gefahren am Arbeitsplatz. 1-2

LZ 9067 Sie kdnnen die Funktionsweise eines ESD-Arbeitsplatzes erkldren. 2

LZ_9703 Sie wenden ESD-Schutzmassahmen im Umgang mit elektronischen 2
Bauelementen und Baugruppen an.

MEM 05 03 (UK) Sie gewadhrleisten die Pflege und den Unterhalt der Werkzeuge/ 1-2

Arbeitsgerate und Verbrauchsglter.

LZ_9956 Sie Uberpriifen ihren ESD-Schutz gemass Vorgabe. 2

LZ_9957 Sie reinigen nach Gebrauch ihre HilFsmittel. 2

LZ_9958 Sie setzen Massnahmen zur Verhinderung von Oxidation ihrer Hilfs- 2

mittel und Werkzeuge um.
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Pflicht 7777 c.02 Funktionen einer automatisierten Anlage priifen

Automatiker und Automatikerinnen Gberpriifen Funktionen von automatisierten Anlagen. So Uberpriifen sie bei einer automatisierten
Teilstation, ob alle Tlren korrekt schliessen und die Sicherheitsiiberwachung nach Vorgaben funktioniert. Dazu studieren sie zuerst
die vorhandenen Anlagendokumente und Arbeitsvorgaben. Um einen mdglichst kurzen Anlagenstillstand zu gewahrleisten, legen sie
vor Arbeitsbeginn das bendtigte Material und Werkzeug inklusive Priifprotokoll bereit. Dann nehmen sie die Uberpriifung vor und
protokollieren jede gepriifte Funktion genau. Festgestellte Mangel oder Fehlfunktionen versuchen sie mit geeigneten Messmitteln und
Messverfahren einzugrenzen, um sie gleich vor Ort zu beheben. Bei Bedarf ziehen sie Hilfspersonal bei und beaufsichtigen dieses. Sie
dokumentieren die Ergebnisse nachvollziehbar. Bei komplexeren Pendenzen organisieren sie zusammen mit dem Anlagenbetreibenden

einen Folgeauftrag.

AU b6 09 Sie erstellen Mess- und Priifprotokolle (Verzeichnis der ausgefiihrten
Arbeiten).

LZ_11110 Sie protokollieren die Kontrolle der ausgefihrten Arbeiten. 1-4

LZ 11111 Sie fihren das Verzeichnis der ausgefiihrten Arbeiten. 1-4

AU c2 02 1-2 (iK) Sie flihren Messungen im Niederspannungsbereich an elektrischen 1-3
Komponenten durch.

LZ 1948 Sie fihren Strom- und Spannungsmessungen in Stromkreisen durch. 1-3

LZ_8263 Mit standardisierten Messmitteln fihren Sie Messungen und Prifun- 1-3

gen durch.
Lz _126 Sie messen und berechnen die Leistungen durch Spannungs- und 2

Strommessungen an praktischen Anwendungen.

LZ_11540 Sie prifen den Schutzleiteranschluss mit geeigneten Mitteln und 2
dokumentieren das Ergebnis.

LZ 11541 Sie fihren eine einfache Isolationsmessung durch und beurteilen 2
den Messwert gemass Vorgabe.

AU c2 11 Sie interpretieren elektrische Messergebnisse. 1-2
LZ 9708 Sie halten Messresultate im Messprotokoll fest und interpretieren 1-2
diese.

7777 d Ubernehmen von betrieblicher Verantwortung

Pflicht 7777 d.02 Verladufe von projektorientierten Auftragen im Umfeld der Automatisierung kontrollieren

Automatikerinnen und Automatiker verantworten in den einzelnen projektorientierten Auftragsphasen ein entsprechendes Controlling,
sodass die Erwartungen bzw. Anforderungen beziglich Qualitat, Quantitat, Terminen, Verantwortlichkeiten und Kosten erfillt werden.
Sie machen sich mit den Inhalten, Rahmenbedingungen und Abgrenzungen des Kundenauftrages vertraut. Sie begleiten die einzelnen
Arbeitsschritte oder Meilensteine bis hin zu ganzen Projekten. Dabei tragen sie Zahlen, Daten und Fakten zusammen. Sie dokumentieren
und bewerten diese nachvollziehbar geméss den Unternehmensrichtlinien. Bei Bedarf nehmen sie mit Beteiligten direkt Kontakt auf.
Sie ergreifen mit ihnen zusammen Massnahmen und sorgen fir eine bedarfsgerechte Aktualisierung der Auftragsplanung. Im Weiteren
stellen sie die Nachverfolgung der Anderungen sicher. Terminverschiebungen kommunizieren sie friihzeitig.

MEM 04 08 Siesetzen beiderArbeitsausfiihrung die Vorgaben der Arbeitsprozesse, der
Branchennormen und geforderten Qualitdtsvorgaben um.
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Semester 3

7777 a Entwickeln von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 a.01 Fertigungsunterlagen fir automatisierte Anlagen erstellen oder tberarbeiten

Automatikerinnen und Automatiker entwickeln mit einer Software elektrische und pneumatische Steuerungen von automatisierten
Anlagen. Als erstes holen sie die Bediirfnisse Kundinnen oder Kunden ab und verschaffen sich einen Uberblick (iber die Funktionen der zu
entwickelnden Anlage. Unklarheiten besprechen sie direkt mit den entsprechenden Personen. Sie legen passende Komponenten einer
automatisierten Anlage aus. Unter Berlicksichtigung der Normen, Maschinenverordnung und der Grundsétze des Ecodesigns erarbeiten
sie selbststdndig Lésungen und erstellen die Fertigungsunterlagen. Bevor sie die Betriebsmittel auswéhlen und bestellen, kontrollieren
sie, ob alle Kundenanforderungen erfullt sind. Sie holen diverse Offerten ein und wéhlen die passenden Lieferanten aus. Lieferverzoge-
rungen klaren sie direkt. Zum Schluss (bergeben sie den Auftrag mit den Fertigungsunterlagen an die Werkstatt und unterstitzen die
Fachleute bei Fragen oder Unklarheiten.

MEM 02 18 Sie dokumentieren und archivieren ihre Arbeit beispielhaft nachvollziehbar
mit festgelegten Hilfsmitteln nach Vorgaben.

Lz_7857 Sie fillen die vorgegebenen Priifprotokolle aus. 3

Pflicht 7777 a.03 Netze flr automatisierte Anlagen planen und parametrieren

Automatikerinnen und Automatiker planen und parametrieren einfache Netze fir automatisierte Anlagen. Sie verknipfen unter
Bericksichtigung aktueller Standards Teilsysteme zu komplexen Automatisierungssystemen und verwenden geeignete Schnittstellen
und Protokolle. Sie planen die Netzwerk Topologie der Applikationen, parametrieren Netzwerkgerate, verdrahten diese und konfigu-
rieren die Netzwerksicherheit. Sie testen die Kommunikation und berprifen die Sicherheitsmassnahmen. Dazu wahlen sie Netzwerk
Komponenten wie Switch, Router oder SPS als End-Applikation aus und verbinden diese untereinander mit LAN-Kabeln sowie einer
Konfigurationssoftware. Dabei setzen sie die Vorschriften zum Datenschutz, zur Integritdt, Vertraulichkeit und Authentizitat um. Sie be-
arbeiten die Auftrdge projektorientiert in interdisziplindren Teams. Sie planen in einem sich standig verdndernden Kontext, analysieren
auftretende Probleme und erarbeiten selbstdndig neue Lésungen, Erweiterungen und Anpassungen. Sie halten sich an die betrieblichen
Richtlinien zur Nutzung von Datentragern, elektronischer Post, IT-Systemen und Internetseiten. Zum Schluss dokumentieren sie alle
Daten und sichern diese.

MEM 07 16 Sie nutzen vernetzte Systeme beiihren Tatigkeiten effizient. Sie gestal-
ten ihr Handeln jederzeit optimal und sicher.

LZ 11376 Sie richten eine Netzwerkverbindung fiir Sensoren gemadss Sicher- 3
heitsrichtlinien ein.

LZ 9858 Sie setzen Sicherheitsrichtlinien und -prozesse um, damit ein sicheres 3
Handeln in vernetzten Umgebungen gewahrleistet ist.

LZ_10074 Sie setzen flr ihre Arbeit mogliche vernetze Systeme ein. 3

MEM 07 05 (4K) Sie setzen Massnahmen zur Verminderung und Verhinderung von Ge- 3
fahren bei der Benutzung von digitalen Arbeitsmitteln um.

LZ_11378 Sie erkennen Risiken bei der Nutzung vernetzter Systeme (z.B.offene 3
Ports, Standardpassworter).

LZ_11379 Sie setzen grundlegende Sicherheitsmassnahmen (z.B.Firewall, Rol- 3
lenberechtigungen, Softwareupdates) um.
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LZ_ 9904 Sie implementieren Sicherheitsrichtungen und Protokolle wie regel-
massige Updates, starke Passworter und die Nutzung von Antivirus-
Software.
MEM 07 14 Sie setzen ausgewahlte Standardapplikationen und industrielbliche 3
Software effektiv und effizient ein.
LZ_11370 Sie konfigurieren Sensoren Uber herstelleribliche Softwaretools und 3
prifen deren Funktion.
LZ_ 11242 Sie nutzen Bibliotheken. 3
LZ 11240 Sie benennen den Funktionsumfang und Nutzen einer Entwicklungs- 3
umgebung.
MEM 07 02 (iK) Sie erfassen, verarbeiten und visualisieren Daten und stellen diese zur 3
Verfligung.
LZ 11372 Sie erfassen Sensordaten kontinuierlich und speichern diese struktu- 3

riertin einem Cloudsystem.

LZ_11374 Sie konfigurieren eine loT-Plattform zur Anzeige und Archivierung von 3
Echtzeitdaten.

LZ_10016 Sie bereinigen und transformieren Daten, um diese fir Analysen vor- 3
zubereiten.

7777 b Erstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 b.01 automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker bauen automatisierte Anlagen mit elektrischen und fluidtechnischen Komponenten nach vorge-
geben Unterlagen auf und nehmen diese in Betrieb. Dazu interpretieren sie die bereitgestellten Fertigungsunterlagen und erstellen
einen Arbeitsplan. Sie kontrollieren das zur Verfligung stehende Material und organisieren die Bestellung von Fehlmengen. Montage,
Verdrahtung und Verschlauchungen fiihren sie nach den geforderten Normen und Richtlinien aus. Bei Problemen erarbeiten sie selbst-
standig Losungsvorschldge und besprechen diese mit der oder dem Vorgesetzten. Dann nehmen sie die Anlage nach einer Checkliste und
unter Einhaltung der Arbeitssicherheit in Betrieb. Dabei stellen sie die einzelnen Komponenten nach Vorgaben ein bzw. parametrieren
diese und protokollieren alle Einstellungen. Nachdem sie alle Funktionen und Sicherheiten gepriift haben, bergeben sie die Anlage
dem Auftraggebenden. Zum Schluss stellen sie sicher, dass allfillige Anderungen oder Anpassungen wihrend der Montage in den

entsprechenden Fertigungsunterlagen ergdnzt werden.

AUDb113 Sie studieren die Fertigungsunterlagen und erkennen die Funktion der
Anlage.
LZ_9868 Sie kennen die Inhalte der Auftragsdokumente und der Fertigungsunter- 3
lagen.
LZ 9711 Sie interpretieren Fertigungsunterlagen wie Bestlickungspldne und 3
Sticklisten.
LZ_7979 Sie lesen und interpretieren einfache Fertigungsunterlagen fir die Kabel- 3
konfektion.
AUDb1 14 Sie erstellen auf der Grundlage der Fertigungsunterlagen einen Arbeits- 1,3-5
plan.
LZ_850 Sie erstellen den Arbeitsplan zur Herstellung des Werkstlicks anhand der 3
Zeichnung.
LZ 9196 Sie planen einen Montageablauf und setzen ihn korrekt um. 3
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LZ_7905 Sie planen einen Instandhaltungsauftrag unter Anleitung und bereiten
Schutzmassnahmen vor.

AU b6 05 Sie arbeiten sicher mit Elektrizitdt und verhalten sich richtig bei Unféllen. 2-4

LZ 238 Sie wenden die Sicherheitsmassnahmen im Umgang mit chemischen Ge- 3
fahrenstoffen fach- und umweltgerecht an und kiimmern sich um ihre
Wiederverwertung sowie Entsorgung.

AUDb1 12 Sie wenden vorgegebene Richtlinien bei der Inbetriebnahme von automa- 3
tisierten Anlagen an.

LZ_61 Sie erstellen Dokumentationen aus dem praktischen Arbeitsbereich. 3

LZ_138 Sie interpretieren pneumatische und elektropneumatische Schemata so- 3

wie Ablaufdiagramme.

Lz 707 Sie interpretieren Skizzen von Handlungsabldufen. 3
LZ_1064 Sie beschreiben und halten die betriebsspezifischen Vorschriften des Per- 3
sonen- und Sachschutzes ein.
LZ 1071 Sie lesen und erkldren Montage- und Inbetriebsetzungsdokumente. 3
LZ 9143 Sie unterscheiden zwischen Richtline, Verordnung und Norm. 3
LZ 9144 Sie beschreiben den Ablauf der Konformitdtsbewertung. 3
LZ 9145 Sie erkldren das Ziel der Funktionalen Sicherheit von Maschinen. 3
LZ 9146 Sie kdnnen die NOT-AUS und NOT-HALT Funktionen unterscheiden. 3
LZ 9147 Sie zahlen die 3 Stopp-Kategorien von NOT AUS funktionen auf. 3
LZ 9148 Sie erkldren welchen Inhalt in eine Technische Dokumentation gehért. 3
LZ 2363 Sie nennen verschiedene Sicherheitsgerdte geméass der Norm EN60204, 3

wie NOT-AUS, Sicherheitsschalter, Positionsschalter und Zweihand-Be-
dienpulte und beschreiben ihre Funktion in Steuerungen.

AU b1 23 Sie fithren alle Anderungen oder Anpassungen der Anlage in den Ferti- 2-3
gungsunterlagen nach.

LZ 9384 Sie dokumentieren alle Arbeitsschritte und reagieren auf Anderungen. 2-3

LZ 9184 Sie skizzieren Lésungsvorschldge und technische Dokumentation. 2-3

AUDb117 1-2 Sie verdrahten die Betriebsmittel im Niederspannungsbereich nach Sche- 1-3
ma.

LZ_1090 Sie lesen und interpretieren schematische Darstellungen. 1-3

LZ 2246 Sie bauen und prifen einfache Steuerungen. 1-3

LZ 7980 Sie unterscheiden, setzen ein und priifen die gebrduchlichsten Verbindun- 1,3

gen wie Lot-, Schraub-, Crimp-, Press-, Schneid- und Klemmverbindungen.

LZ_9959 Sie verdrahten Steuerungsaufbauten gemdss Montageunterlagen. 1-3

Pflicht 7777 b.04 Antriebe in automatisierten Anlagen einbauen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker bauen Antriebe inklusive deren Steuerung und angebaute Komponenten in automatisierte Anlagen
ein und nehmen diese in Betrieb. Die Vorgaben der Anlagenentwicklerinnen oder Anlagenentwickler und die technischen Normen wie
z.B. die Maschinenverordnung setzen sie beim Einbau der Antrieb ein automatisierten Anlagen um. Sie bauen die Antriebe ein und
nehmen die notwendigen Einstellungen vor. Automatikerinnen und Automatiker priifen, parametrisieren und passen,wenn nétig an. Sie
stimmen den Ablauf der Arbeiten mit allen Beteiligten ab. Um die einwandfreie Funktion der automatisierten Anlagen sicherzustellen,
fihren sie alle Tatigkeiten mit der geforderten Genauigkeit aus, kontrollieren mit entsprechenden Checklisten und erfassen die ermit-
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telten Daten in den dafiir vorgesehenen Dokumenten. Bei der Inbetriebnahme testen sie die Antriebe und protokollieren die Resultate
im Abnahmeprotokoll.

AU b4 15 Sie studieren die Fertigungsunterlagen und erkennen die Funktion der
Antriebe.
LZ 1057 Sie erkldren den Aufbau und das Funktionsprinzip der wichtigsten Antrie- 1,3
be und deren Elemente.
AU b4 06 Sie bauen die Antriebe mit den dazugehérenden Maschinenelementen 1,3
nach Fertigungsunterlagen auf.
LZ_1057 Sie erkldren den Aufbau und das Funktionsprinzip der wichtigsten Antrie- 1,3
be und deren Elemente.
LZ 1071 Sie lesen und erkldren Montage- und Inbetriebsetzungsdokumente. 1,3
LZ_7455 Sie unterscheiden die gebrduchlichsten Maschinenelemente als Verbin- 3

dungselemente und Ubertragungselemente.

Lz 9775 Sie schliessen elektrische Antriebe gemdss den Vorgaben der NIV/NIN 3
20XX an und gewahrleisten den korrekten Schutz vor Uberlast und Kurz-
schluss.
AU b4 09 Sie kontrollieren die einwandfreie Funktion. 1,3
LZ 9820 Sie beurteilen die Funktion von Antriebssystemen anhand vorgegebener 3

Kriterien und passen die Einstellungen zur Optimierung der Leistung an.
Sie dokumentieren die Ergebnisse und bewerten die Einhaltung der Spe-

zifikationen.
AU b4 10 Sie fiihren Messungen durch und protokollieren diese. 1,3
LZ 9919 Sie fihren eine Schutzleitermessung gemadss NIN 20XX und EN 62XX 1,3

durch und dokumentieren die Messergebnisse.

LZz_126 Sie messen und berechnen die Leistungen durch Spannungs- und Strom- 3
messungen an praktischen Anwendungen.

LZ 9796 Sie flhren eine Vibrationsmessung an den Antriebssystemen durch und 3
analysieren die Ergebnisse auf Abweichungen.

LZ 9944 Sie messen die Temperaturentwicklung und bewerten die Ergebnisse im 3
Hinblick auf mogliche Uberhitzung.

AU b4 08 1-2 Sie parametrieren die Antriebe nach ihrer Funktion und nehmen diese in 3,5
Betrieb.
LZ 95003 Sie interpretieren vorgegebene Arbeitsauftrage und Vorgaben. 3
LZ 9272 Sie beschreiben wichtige Parameter fir die Inbetriebnahme von Elektro- 3,5
motoren.
LZ 9764 Sie stellen die erforderlichen Parameter fiir den Antrieb nach Vorgaben 3

ein und Uberprifen deren Richtigkeit.

LZ_11300 Sie setzen den Antrieb schrittweise in Betrieb, priifen die Funktionsweise 3
wéhrend der Inbetriebnahme und dokumentieren relevante Beobachtun-
gen.

LZ 9862 Sie Uberpriifen vor der Inbetriebnahme die Sicherheitsvorkehrungen des 3

Antriebs und stellen sicher, dass alle Schutzmassnahmen aktiviert sind.

LZ_ 9758 Sie fihren eine abschliessende Funktionskontrolle des Antriebs durch und 3
dokumentieren die Ergebnisse im Prifprotokoll.

LZ 9763 Sie parametrieren die Antriebe nach ihrer Funktion und Uberprifen die 3
Richtigkeit der Einstellungen.

AU b4 07 Bei Problemen erarbeiten Sie selbststandig Losungsvorschldge. 3
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LZ 9184 Sie skizzieren Losungsvorschldge und technische Dokumentation.

Lz 9785 Sie identifizieren Abweichungen in der Funktion technischer Systeme und 3
dokumentieren diese systematisch.

LZ 9786 Sie erkennen Abweichungen in der Funktion technischer Systeme. 3
LZ_ 9917 Sie erfassen technische Stérungen und beschreiben mégliche Ursachen. 3
LZ 9918 Sie analysieren technische Stérungen und erarbeiten selbststandig Lo- 3

sungsvorschldge, um den Betrieb wiederherzustellen.

Pflicht 7777 b.05 Sensoren oder intelligente Komponenten in automatisierten Anlagen integrieren

Automatiker und Automatikerinnenintegrieren Sensoren oderintelligente Komponentenin eine bestehende automatisierte Anlage. Sie
besprechen Unklarheiten und fixieren den Zeitpunkt der Montage direkt mit den entsprechenden Personen. Sie studieren den Prozess,
wéhlen die bendtigten Daten zu den physikalischen Variablen und erstellen bei Bedarf einen Prototyp-Testaufbau. Automatikerinnen
und Automatiker montieren die bestellten Komponenten, integrieren diese in die bestehende Software und teachen den optischen
Sensor mit Hilfe der Anleitung auf die Objektmerkmale ein. Danach testen sie die Zuverlassigkeit und Fehlererkennung und kontrollieren
die Funktionen im Verbund mit der restlichen Anlage. Das Ganze protokollieren sie im Priifprotokoll. Sie arbeiten selbstdndig und holen
bei Bedarf fachliche Unterstitzung ein. Sie iberwachen den Zeitaufwand, halten die Qualitdtsvorgaben des Betriebes und des Kunden
ein und beachten sdmtliche Sicherheitsanforderungen. Zum Schluss stellen sie sicher, dass die neue Station in den entsprechenden
Fertigungsunterlagen ergdnzt wird.

AU b5 17 Sie integrieren optische Systeme in die bestehende Anlage.

LZ_10008 Sie installieren optische Sensoren in der Anlage. 3

LZ_10009 Sie stelle_n den optischen Sensor geméss den mitgelieferten Anwei- 3
sungen ein.

LZ_10010 Sie fihren die Erkennung von Identifikationscodes wie Barcodes 3

oder QR-Codes durch.

LZ_10011 Sie melden die Ergebnisse an das Steuerungssystem. 3

LZ_9859 Sie fihren eine Qualitdtskontrolle Uber ein optisches System durch. 3

LZ 11397 Sie parametrieren Sensoren und Messeinrichtungen Uber ein digita- 3
les Interface und Uberprifen die Ausgangssignale mit geeigneten
Messmitteln.

LZ_ 11401 Sie verknUpfen Messdaten mit Cloud-Diensten und passen die Visua- 3
lisierung gemédss Anwendungsanforderungen an.

AU c3 04 1-2 Sie analysieren die Datenblatter der Komponenten in englischer 3

Sprache.
LZ_11382 Sie ermitteln wichtige Parameter von Sensoren in Englisch und der 3

Sprache ihrer Sprachregion.

LZ 11383 Sie bestimmen die Kalibrierungseinstellungen n Englisch und der 3
Sprache ihrer Sprachregion.

LZ 11621 Sie vergleichen Anforderungen an Sensoren in automatisierten An- 3
lagen und wahlen geeignete Sensoren anhand technischer Kriterien
aus.

AU b5 01 (iK) Sie legen Sensoren oder intelligente Komponenten fir die entspre- 3

chenden Aufgaben in automatisierten Anlagen aus.

LZ_132 Sie nennen verschiedene Arten von Sensoren und Aktoren und be- 3
schreiben deren Anwendung.
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LZ_133 Sie beschreiben das Funktionsprinzip von Widerstands-, Induktiv-,
Kapazitiv-, Piezzoresistiv- und Opto- Sensoren.

Lz 134 Sie erkldren die Funktion von Ultraschall-, Infrarot- und optischen 3
Sensoren.

LZ 2263 Sie unterscheiden analoge, digitale und bindre Sensoren. 3

LZ_ 4223 Sie beschreiben ausgewahlte Sensoren in Bezug auf ihre Kennlinien, 3

die Speisung, ihre Ausgangssignale, Linearitat, Innenwiderstand und
den Temperaturbereich.

AU b5 09 Sie berticksichtigen die vorgegebenen Richtlinien. 3
LZ_9150 Sie setzen die Sicherheitsvorgaben um. 3
LZ 9008 Sie analysieren eine vorgegebene Aufgabenstellung und leiten Kon- 3

sequenzen daraus ab.

LZ 11622 Sie erkennen sicherheitskritische Anwendungen (z.B.Laser, Hoch- 3
spannung) und treffen geeignete Schutzmassnahmen gemass den
Vorgaben.

AU b5 18 Sie fhren die Eingangskontrolle der Komponenten aus. 3

LZ 9821 Sie kontrollieren, ob das erhaltene Material mit einer Stlckliste 3

Ubereinstimmt.

LZ_10004 Sie Uberpriifen, ob der Sensor nach dem Teachprozess erwartungs- 3
gemadss funktioniert.

LZ_9813 Sie wenden das vom Hersteller bereitgestellte Verfahren zum Tea- 3
chen des Gerdts an.

LZ_11386 Sie wenden geeignete Verbindungstechniken korrekt an und beur- 3
teilen die Ausfiihrung gemadss Vorgaben.

LZ 9205 Sie erstellen oder interpretieren Netzwerkpldne und fihren Ande- 3
rungen korrekt nach.

LZ 11389 Sie konfigurieren 10-Link-Master und 10-Link-Devices geméss Gera- 3
tebeschreibung und setzen die Parametrierung in einer Automatisie-
rungsumgebung um.

LZ_ 11390 Sie identifizieren die Funktionen eines I0-Link-Systems und erken- 3
nen typische Diagnosemdglichkeiten anhand von Parametern und
Statusmeldungen.

LZ_11391 Sie konfigurieren die Sensoren nach Vorgabe. 3
LZ 11392 Sie nehmen vorgegebene Kalibrierungseinstellungen vor. 3
LZ 11393 Sie teachen die Sensoren nach Vorgabe mit einer Software passend 3

auf ihre Anwendung.

AU b5 02 1-2 (iK) Sie montieren Sensoren oder intelligente Komponenten in automati- 3
sierte Anlagen.

LZ 9151 Sie bauen sicherheitsrelevante Komponenten nach Vorgaben an. 3

LZ_9204 Sie verbinden Netzwerkkomponenten und testen deren Funktion. 3

LZ_7920 Sie montieren Gerdte und Bauelemente unter Anleitung oder nach 3

einfachen Zeichnungen.

LZ_9354 Sie benennen die Druckerzeugungskomponenten der Hydraulik. 3
AU b5 13 Sie verbinden Sensoren mit einer Steuerung. 3
LZ_9204 Sie verbinden Netzwerkkomponenten und testen deren Funktion. 3
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LZ_9283 Sie planen die Hardwareverbindung eines Sensoren und eines Con-
trollers.
LZ_7980 Sie unterscheiden, setzen ein und prifen die gebrduchlichsten Ver- 3

bindungen wie LOt-, Schraub-, Crimp-, Press-, Schneid- und Klemm-
verbindungen.

AU b5 14 Sie bauen ein einfaches IoT-Netz mit intelligenten Komponenten. 3
LZ 9204 Sie verbinden Netzwerkkomponenten und testen deren Funktion. 3
LZ_9205 Sie erstellen oder interpretieren Netzwerkpldne und fiihren Ande- 3

rungen korrekt nach.

LZ 9238 Sie implementieren gemass Netzwerkplan das Netzwerk, konfigu- 3
rieren die IP-Adressen, DHCP und DNS Server, Subnetzmaske und
geben Ports frei respektive blockieren diese.

LZ 9263 Sie erstellen einen Netzwerkplan/Netzwerkdiagramm mit den typi- 3
schen Netzwerkkomponenten eines Automatisierungssystems.

LZ 9282 Sie planen die Integration eines loT-Gateways. 3

AU b5 19 Sie stellen die Komponenten nach den Anforderungen mit Hilfe des 3
Datenblattes ein.

LZ_9269 Sie ermitteln wichtige Parameter von Sensoren. 3

LZ 9278 Sie konfigurieren die Sensoren. 3

Lz 9276 Sie bestimmen die Kalibrierungseinstellungen. 3

LZ 9813 Sie wenden das vom Hersteller bereitgestellte Verfahren zum Tea- 3

chen des Gerdts an.

AU b5 20 Sie teachen die Sensoren mit einer Software passend auf ihre Anwen- 3
dung.
LZ_9947 Sie teachen die Sensoren mit einer Software passend auf ihre 3
Anwendung.
LZ_10003 Sie fihren den vorgeschriebenen Teachprozess durch. 3
LZ_10004 Sie Uberpriifen, ob der Sensor nach dem Teachprozess erwartungs- 3

gemass funktioniert.

LZ_ 11394 Sie interpretieren Rickmeldungen des Sensorsystems nach dem 3
Teachprozess und beheben einfache Abweichungen anhand der Pa-
rametrierhilfe.

AU b5 11 Sie erstellen einen Prototypen Aufbau zum Testen des Zusammen- 3
spiels der verschiedenen Komponenten.

LZ_10005 Sie definieren die erwarteten Ergebnisse. 3

LZ_10006 Sie installieren und verbinden Komponenten provisorisch unter Be- 3

ricksichtigung von Sicherheitsmassnahmen.

LZ_10007 Sie passen ihren Prototypen an, um die gesetzten Ziele zu erreichen. 3

LZ 9941 Sie dokumentieren die Ergebnisse, um die endgultige Installation 3
anzupassen.

LZ 11395 Sie analysieren Abweichungen zwischen erwartetem und gemesse- 3

nem Verhalten des Prototyps.

AU b5 21 Sie testen die Sensoren oder intelligenten Komponenten gemadss 3
ihrer Funktion.

Lz 7995 Sie handhaben vorgegebene Prifdokumente und dokumentieren 3
die Priifergebnisse im Prifprotokoll.
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LZ_124 Sie wenden Messgerdte zur Messung von Spannung, Strom und
Widerstand an.

LZ_5098 Sie erldutern Messfehler sowie deren Ursachen und Auswirkungen. 3
AU b5 22 Sie nehmen verschiedene Messeinrichtungen in Betrieb. 3
Lz_124 Sie wenden Messgerdte zur Messung von Spannung, Strom und 3

Widerstand an.

LZz_11623 Sie nehmen Sensoren als Messeinheiten in Betrieb und Gberprifen 3
deren Ausgangssignale mit geeigneten Messmitteln.

LZ 11624 Sie interpretieren die gemessenen Signale von Sensoren (z.B. Span- 3
nung, Strom, Frequenz) im Hinblick auf die Giberwachte physikalische
Grosse.
AU b5 15 Sie erstellen die Visualisierung der Daten in einer Cloud-Oberfléche. 3
LZ 9598 Sie entwerfen einfache Visualisierungen Fiir die Uberwachung und 3

Steuerung industrieller Systeme.

LZ 11399 Sie wahlen geeignete Visualisierungselemente (z. B.Diagramme, Sta- 3
tusanzeigen) zur Darstellung von Sensordaten in einer Cloud-Ober-
flache aus.

LZ_11401 Sie verknlpfen Messdaten mit Cloud-Diensten und passen die Visua- 3

lisierung gemdss Anwendungsanforderungen an.

7777 ¢ Instandhalten von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 c.01 automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren

Automatikerinnen und Automatiker setzen bestehende Teile einer automatisierten Anlage instand oder modernisieren diese. So
erhalten sie den Auftrag, eine mechanisch geregelte Montagestation durch eine SPS gesteuerte Station zu ersetzen. Zu diesem Zweck
studieren sie zuerst die vorhandenen Unterlagen und den Arbeitsauftrag. Fehlende Informationen beschaffen sie selbststdndig bei den
entsprechenden Personen. Danach schatzen sie die Umbauzeit ab und erstellen einen Arbeitsplan. Parallel dazu klaren sie mit der Kundin
oder dem Kunden den besten Zeitpunkt des Stillstandes. Bevor sie mit der Demontage beginnen, stellen sie die Spannungsfreiheit der
Anlage mit den 5+5 Sicherheitsregeln der SUVA sicher. Nach der Demontage entsorgen sie die Komponenten fachgerecht. Anschliessend
beginnen sie mit dem Aufbau der neuen Hardware. Zum Abschluss laden sie das Programm in die Steuerung, nehmen dieses mit dem
Gesamtsystem in Betrieb und passen die technischen Unterlagen an. Sie halten bei allen Arbeiten die Arbeitssicherheit ein.

AU b8 05 Sie beschaffen sich selbstdndig Informationen zur Funktion einer
automatisierten Anlage.

LZ 9274 Sie beschaffen sich Informationen aus technischen Unterlagen in 3-4
englischer Sprache.

LZ_529 Sie beschreiben den Aufbau und die Funktionsweise eines Mikro- 3
prozessors.
LZz_11523 Sie dokumentieren Erkenntnisse aus Gesprachen mit Fachperso- 3

nen und nutzen diese zur funktionalen Einordnung der Anlage.

LZ_ 11524 Sie analysieren technische Unterlagen und ziehen daraus Rick- 3
schlisse auf die Funktionsweise von Baugruppen und Systemen.

LZ_11529 Sie entnehmen den technischen Unterlagen die Funktion einer 3
Baugruppe oder Anlage und erkldren deren Wirkungsweise.

AU c1 03 1-2 (UK) Sie nehmen die Anlage in Betrieb und stellen alle geforderten 1,3-4
Funktionen sicher.
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LZ_11477 Sie nehmen die elektrische Steuerung unter Einhaltung aller Vor-
schriften in Betrieb.
LZ_ 11478 Sie priifen die Anlage systematisch auf alle geforderten Funktio- 3-4
nen.
LZ 11479 Sie stellen sicher, dass alle sicherheitsrelevanten Funktionen kor- 3-4
rekt arbeiten.
AU a1 16 Sie bestimmen die Materialkosten der eingesetzten Komponenten. 3
Lz 9123 Sie erstellen eine detaillierte Kostenaufstellung fir die Ent- 3
wicklung von Gerdten zur Energieliberwachung, einschliesslich
Entwicklungs- und Produktionskosten. Sie lernen, die Kosten zu
berechnen und verschiedene Kostenfaktoren zu identifizieren
und einzutragen.
LZ 11525 Sie ermitteln die Materialkosten eingesetzter Komponenten an- 3
hand von Sticklisten, Katalogen oder digitalen Beschaffungssys-
temen.
MEM 05 13 Sie bewirtschaften auftragsbezogene Materialien, Ersatzteile, Wa- 1,3
ren oder Dienstleistungen und stellen diese bereit.
LZ 9821 Sie kontrollieren, ob das erhaltene Material mit einer Stickliste 3
Gbereinstimmt.
LZ_9446 Sie beurteilen beispielhafte Stiick-, sowie Materiallisten fir Ab- 3
wicklungen.
MEM 11 03 (UK) Sie setzen die Vorgaben zur Arbeitssicherheitin ihrer Arbeit um und 1,3
stellen die Einhaltung in ihrem Umfeld sicher.
LZ 11526 Sie wenden Vorschriften zur Arbeitssicherheit in alltdglichen Ar- 3
beitssituationen korrekt an.
MEM 11 05 1-2 (GK) Sie halten im eigenen Arbeitsumfeld die gesetzlichen Vorschriften 1,3
und betrieblichen Vorgaben zum Schutz der Umwelt ein.
LZ_9756 Sie halten die gesetzlichen Vorschriften und betrieblichen Vorga- 3
ben zum Schutz der Umwelt ein.
LZ 11526 Sie wenden Vorschriften zur Arbeitssicherheit in alltdglichen Ar- 3
beitssituationen korrekt an.
MEM 11 04 (iK) Sie dokumentieren die Einhaltung von Arbeitssicherheit und Um- 1,3
weltschutz nach betrieblichen Vorgaben.
LZ_7944 Sie treffen Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit und zum Ge- 1,3
sundheitsschutz.
LZ 9953 Sie dokumentieren betriebliche Vorgaben wie Sicherheitseinwei- 3
sungen, ESD-Wiederholpriifungen, Arbeitsplatziberprifungen
(F1).
MEM 11 05 2-2 (4K) Sie dokumentieren deren Einhaltung nach betrieblichen Vorgaben. 1,3
LZ 9536 Sie beurteilen unterschiedliche Reststoffe gemass ihrer Umwelt- 3
vertrdglichkeit.
LZ 9767 Sie setzen die gesetzlichen und betrieblichen Vorgaben im Rah- 3
men des Umweltschutzes um.
AU c109 Sie planen eine Teilerneuerung. 2-3
LZ 7905 Sie planen einen Instandhaltungsauftrag unter Anleitung und be- 2-3
reiten Schutzmassnahmen vor.
AU c1 11 Sie treffen Abklarungen mit dem Kunden und den Lieferanten fir 2-3

den geplanten Umbau.
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LZ_11459 Sie kléren die Lieferzeiten der benétigten Komponenten mit den
Lieferanten ab.

LZ_11460 Sie erfragen geplante Wartungsfenster beim Kunden zur Koordi- 2-3
nation des Umbaus.

LZ_11461 Sie prifen vor dem Umbau die technische Infrastruktur am Ein- 2-3
satzort.

LZ 11462 Sie erfassen Kundenanforderungen und stimmen diese mit den 2-3

Beteiligten ab.

AU c112 Sie identifizieren zu ersetzende Komponenten und definieren die 2-3
Ersatzkomponenten.
LZ 9171 Sie unterscheiden bereits im Markt verfiigbare Systeme und Kom- 2-3
ponenten.
LZ 11463 Sie identifizieren in der bestehenden Steuerung Schitze, Taster, 2-3

Schalter und Sanftanlasser.

LZ 11464 Sie wahlen geeignete Ersatzkomponenten fir Schitze, Taster und 2-3
Relais anhand der technischen Anforderungen.

LZ_ 11465 Sie vergleichen alternative Bauteile hinsichtlich Einbaumasse, 2-3
Funktion und Verfligbarkeit.

AUc113 Sie planen die zu ersetzenden Komponenten mit Augmented rea- 2=3)
lity.

LZ_11466 Sie platzieren virtuelle Komponenten mit Augmented Reality an 2-3
ihrem vorgesehenen Einbauort.

LZ_ 11467 Sie beurteilen mit Hilfe von AR die Platzverhéltnisse fir neue 2-3
Komponenten in bestehenden Anlagen.

LZ 11468 Sie nutzen Augmented Reality zur Visualisierung von Ersatzkom- 2-3
ponenten in der Anlage.

LZ_11469 Sie vergleichen geplante und bestehende Anordnung mit Hilfe 2-3
von AR-Darstellungen.
AU c110 Sie schdtzen die Ausfallzeit der Anlage ab und planen ein Zeitfens- 2-3
ter flr den Funktionstest mit dem Anlagenbetreiber.
LZ 9474 Sie erstellen unterschiedliche Terminplane. 2-3
LZ 9312 Sie verwenden geeignete Planungskontrollinstrumente. 2-3
LZ_11457 Sie planen den zeitlichen Ablauf der Arbeiten unter Berlcksichti- 2-3
gung von Pufferzeiten.
LZ 11458 Sie koordinieren die Abnahme der Anlage innerhalb des geplanten 2-3
Zeitfensters.
AUc114 Sie demontieren die alten Komponenten und ersetzen diese durch 2-3
die neuen.
LZ_11470 Sie demontieren fachgerecht elektrische Komponenten wie 2-3

Schiitze, Sensoren oder Motoren.

LZ_ 11471 Sie ersetzen defekte oder veraltete Komponenten durch geeigne- 2-3
te neue Bauteile.

LZ 11472 Sie bauen neue Komponenten in eine bestehende Relaissteue- 2-3
rung ein.

AU c1 15 Sie bauen den Anlagenteil auf die neuen Bedtrfnisse um. 2-3

LZ_11473 Sie passen die vorhandene Verdrahtung den neuen Komponenten 2-3
an.
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LZ_11474 Sie integrieren neue Komponenten in die bestehende Steuerungs-
umgebung.

AUc1181-2 Sie erstellen ein nachvollziehbares Inbetriebnahmeprotokoll. 1-3

LZ 11202 Sie flihren ein Prifprotokoll aus und dokumentieren die Resultate 1-3
korrekt.

LZ_11322 Sie setzen das vorgesehene Priifmittel ein und dokumentieren die 1-3

Ergebnisse fachgerecht.

LZ_ 11480 Sie Uberpriifen das Inbetriebnahmeprotokoll auf Vollstandigkeit 1-3
und Richtigkeit.

AUc1161-2 Sie passen alle notwendigen Anlagendokumente in Standard- oder 2-3
englischer Sprache an.

LZ 11475 Sie passen technische Anlagendokumente in deutscher und engli- 2-3
scher Sprache an.

LZ_ 11476 Sie Uberarbeiten Bestandsdokumente normgerecht nach dem 2-3
Umbau.

Pflicht 7777 c.02 Funktionen einer automatisierten Anlage priifen

Automatiker und Automatikerinnen Gberpriifen Funktionen von automatisierten Anlagen. So Uberpriifen sie bei einer automatisierten
Teilstation, ob alle Tlren korrekt schliessen und die Sicherheitsiiberwachung nach Vorgaben funktioniert. Dazu studieren sie zuerst
die vorhandenen Anlagendokumente und Arbeitsvorgaben. Um einen maoglichst kurzen Anlagenstillstand zu gewdhrleisten, legen sie
vor Arbeitsbeginn das bendtigte Material und Werkzeug inklusive Priifprotokoll bereit. Dann nehmen sie die Uberpriifung vor und
protokollieren jede gepriifte Funktion genau. Festgestellte Mangel oder Fehlfunktionen versuchen sie mit geeigneten Messmitteln und
Messverfahren einzugrenzen, um sie gleich vor Ort zu beheben. Bei Bedarf ziehen sie Hilfspersonal bei und beaufsichtigen dieses. Sie
dokumentieren die Ergebnisse nachvollziehbar. Bei komplexeren Pendenzen organisieren sie zusammen mit dem Anlagenbetreibenden

einen Folgeauftrag.

AU c2 09 Sie schatzen die Ausfallzeit der Anlage ab.

LZ_11457 Sie planen den zeitlichen Ablauf der Arbeiten unter Berlcksichtigung 3-4
von Pufferzeiten.

LZ 9312 Sie verwenden geeignete Planungskontrollinstrumente. 3

LZ_11531 Sie analysieren betriebliche Abldufe und schatzen die Ausfallzeit der 3
Anlage anhand von Prozessdaten und Erfahrungswerten ab.

AU c2 01 (GK) Sie planen die auszufiihrende Messung. 1,3

LZ 9995 Sie erstellen ein Messprotokoll fir alle notwendigen Tatigkeiten, um 3

die Messung durchzufihren.

LZ_11530 Sie planen eine Messaufgabe, wadhlen geeignete Messmittel aus und 3
definieren die einzelnen Arbeitsschritte.

AU b6 09 Sie erstellen Mess- und Prifprotokolle (Verzeichnis der ausgefiihrten 1-4
Arbeiten).

LZ 11110 Sie protokollieren die Kontrolle der ausgefiihrten Arbeiten. 1-4

Lz_ 11111 Sie fiihren das Verzeichnis der ausgefiihrten Arbeiten. 1-4

AU c2 02 1-2 (GK) Sie fihren Messungen im Niederspannungsbereich an elektrischen 1-3

Komponenten durch.

LZ_ 1948 Sie fihren Strom- und Spannungsmessungen in Stromkreisen durch. 1-3
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LZ_8263 Mit standardisierten Messmitteln fihren Sie Messungen und Priifun-

gen durch.
LZ_5098 Sie erldutern Messfehler sowie deren Ursachen und Auswirkungen. 3
LZ 11532 Sie bewerten die Messergebnisse im Hinblick auf Normvorgaben und 3

typische Abweichungen in industriellen Steuerungen.

AU c2 06 Sie setzen Oszilloskope ein und interpretieren die Messresultate. 3

LZ 124 Sie wenden Messgerate zur Messung von Spannung, Strom und Wi- 3
derstand an.

LZ 5098 Sie erldutern Messfehler sowie deren Ursachen und Auswirkungen. 3

LZ_11533 Sie nutzen das Oszilloskop zur Darstellung elektrischer Signale und 3
interpretieren die charakteristischen Signalformen.

LZ_11534 Sie konfigurieren die Zeitbasis und Trigger-Funktion des Oszilloskops 3
zur Analyse periodischer Signale.

AU c2 12 Sie zeichnen elektrische Signale auf. 3

LZ_1961 Sie stellen Messreihen in Tabellen- und Diagrammform dar. 3

LZ 11535 Sie messen elektrische Signale mit einem vorhandenen Oszilloskop 3

oder softwarebasierten System, analysieren typische Signalparame-
ter und dokumentieren die Resultate verstandlich.

LZ_11536 Sie zeichnen gemessene elektrische Signale auf und beschreiben ty- 3
pische Signalformen und deren Merkmale (z.B.Amplitude, Frequenz,
Form).
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Semester 4

7777 b Erstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 b.01 automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker bauen automatisierte Anlagen mit elektrischen und fluidtechnischen Komponenten nach vorge-
geben Unterlagen auf und nehmen diese in Betrieb. Dazu interpretieren sie die bereitgestellten Fertigungsunterlagen und erstellen
einen Arbeitsplan. Sie kontrollieren das zur Verfligung stehende Material und organisieren die Bestellung von Fehlmengen. Montage,
Verdrahtung und Verschlauchungen fiihren sie nach den geforderten Normen und Richtlinien aus. Bei Problemen erarbeiten sie selbst-
standig Losungsvorschldge und besprechen diese mit der oder dem Vorgesetzten. Dann nehmen sie die Anlage nach einer Checkliste und
unter Einhaltung der Arbeitssicherheit in Betrieb. Dabei stellen sie die einzelnen Komponenten nach Vorgaben ein bzw. parametrieren
diese und protokollieren alle Einstellungen. Nachdem sie alle Funktionen und Sicherheiten geprift haben, (lbergeben sie die Anlage
dem Auftraggebenden. Zum Schluss stellen sie sicher, dass allfillige Anderungen oder Anpassungen wihrend der Montage in den

entsprechenden Fertigungsunterlagen ergdnzt werden.

AU b1 13 Sie studieren die Fertigungsunterlagen und erkennen die Funktion der Anla- 1,3-5
ge.

LZz_1072 Sie lesen und interpretieren Dispositionsplane. 1,4

LZ 9001 Sie nehmen den elektrischen Steuerungsteil einer elektropneumatischen 4

Schaltung in Betrieb und kontrollieren die Funktion.

LZ_11507 Sie analysieren anhand der Fertigungsunterlagen die Funktion der elektri- 4
schen Anlage und leiten daraus mogliche Fehlerquellen ab.

LZ_11606 Sie erkennen anhand der Dokumentation die Funktion der Anlage. 4

AUDb1 14 Sie erstellen auf der Grundlage der Fertigungsunterlagen einen Arbeitsplan. 1,3-5

LZ 9197 Sie planen einen Montageablauf. 1,4

LZ_7946 Sie beschreiben die Auftragsabwicklung und die dazugehérigen Dokumente. 1,4

LZ 7891 Sie bereiten und risten Bauteile und Elemente, Werkzeuge und Hilfsmit- 4

tel, basierend auf Fertigungsunterlagen wie Auftrdgen, Zusammenstellungs-
zeichnungen und Sticklisten.

LZ_11607 Sie setzen die Kenntnisse aus Pneumatik / Elektropneumatik und allen Elek- 4
trofertigungstechnischen Fahigkeiten um.

LZ_11608 Sie erstellen einen Arbeitsplan unter Beriicksichtigung von Kunden- / Firmen- 4
und Zeitvorgaben.

AU b6 05 Sie arbeiten sicher mit Elektrizitdt und verhalten sich richtig bei Unfallen. 2-4

LZ 7944 Sie treffen Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit und zum Gesundheits- 2,4
schutz.

LZ 9149 Sie wenden die 5+5 Sicherheitsregeln an. 2,4

LZ_589 Sie erkldren die Ersten-Hilfe-Massnahmen bei Elektrounfallen. 2,4

Pflicht 7777 b.03 Software und Visualisierungen von automatisierten Anlagen programmieren und mit der
Hardware testen
Automatikerinnen und Automatiker programmieren Softwareprogramme und Visualisierungen von automatisierten Anlagen und testen
diese zusammen mit der Hardware aus. Sie programmieren die Funktionen einer Steuerung mit zugehériger Visualisierung oder nehmen

Anpassungen vor. Sie beurteilen den Auftrag, studieren die Unterlagen,beschaffen selbststandig fehlende Informationen und erstellen
einen Arbeitsplan. Danach erstellen und dokumentieren sie das Programm und laden dieses auf die Anlage beziehungsweise auf die

Bildungsplan Automatiker/in EFZ - Erstellt am 02.10.2026 Seite 32 /52



Lernziele Automatiker EFZ Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

Komponenten. Sie Gberpriifen alle Teile der Anlage nach ihrer Funktion und Sicherheit und beheben allfdllige Fehler. Sie achten auch
darauf, dass alle Vorschriften zur Arbeitssicherheit zum Gesundheits- und Umweltschutz eingehalten werden. Zum Schluss Gberpriifen
sie, ob auch die zeitlichen Vorgaben erfillt sind und alle Massnahmen zur Steigerung der Energieeffizienz durchgefihrt wurden.

AU b3 08 Sie setzen vorgegebene Richtlinien bei der Programmierung um.

LZ 9180 Sie nennen die Richtlinien und das Verhalten gegen Cyberangriffe. 4
LZ 9150 Sie setzen die Sicherheitsvorgaben um. 4
LZ 9239 Sie wenden die passenden Funktionen / Netzwerkprotokolle gemdss Kun- 4

denanforderung selber an und beriicksichtigen dabei Betriebsrichtlinien.

LZ_10014 Sie setzen die gdngigen Vorgaben zu Bezeichnungen und Syntax ein. 4
LZ_11609 Sie setzen die Referenzkennzeichnung nach EN-Normen ein. 4
LZ_11610 Sie wenden die Richtlinien der Programmierung an. 4
AU b3 09 Sie wenden herstellerspezifische Software zur Programmierung und Vi- 4

sualisierung an.

LZ 9596 Sie implementieren die gewdhlte Softwarestruktur unter Beachtung be- 4
wahrter Programmpraktiken.

LZ 9580 Sie programmieren einfache Prozesse mithilfe der strukturierten Pro- 4
grammierung mit Sequenzen, Iterationen, Alternativen.

LZ 9579 Sie nutzen die Grundstruktur einer imperativen Programmiersprache. 4

LZ 9470 Sie setzen Symbole zur Visualisierung von Funktionen und Bewegungsab- 4
ldufen ein.

AU b3 10 Sie programmieren speicherprogrammierbare Steuerungen mit zugeho- 4

riger Visualisierung.

LZ_9596 Sie implementieren die gewéhlte Softwarestruktur unter Beachtung be- 4
wéhrter Programmpraktiken.

LZ_9580 Sie programmieren einfache Prozesse mithilfe der strukturierten Pro- 4
grammierung mit Sequenzen, Iterationen, Alternativen.

LZ 9579 Sie nutzen die Grundstruktur einer imperativen Programmiersprache. 4

LZ 9469 Sie zdhlen Symbole zur Visualisierung von Funktionen und Bewegungsab- 4
ldufen auf.

LZ_11607 Sie setzen die Kenntnisse aus Pneumatik / Elektropneumatik und allen 4

Elektrofertigungstechnischen Fahigkeiten um.

LZ_ 11611 Sie wenden die Ablaufsteuerung / Schrittketten an. 4
LZ 11612 Sie programmieren HMI. 4
LZ_11610 Sie wenden die Richtlinien der Programmierung an. 4
AU b3 11 Sie vernetzten das HMI und die SPS und parametrisieren diese. 4
LZ_9540 Sie laden Programme auf Steuerungs- und Automatisierungssysteme und 4

setzen sie dort ein.

LZ_9587 Sie laden erstellte Visualisierungen auf Zielgerdte und validieren deren 4
ordnungsgemadsse Funktion.

LZ 9294 Sie beschreiben Prozesse. 4
LZ_9204 Sie verbinden Netzwerkkomponenten und testen deren Funktion. 4
LZ 9183 Sie interpretieren die Auftragsdokumente. 4
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LZ 9838 Sie Uberpriifen die vorgegebene Konfiguration und dokumentieren das
Resultat.

Lz 5732 Sie beschreiben den Aufbau und die Funktion der SPS. 4

LZ 5729 Sie unterscheiden zwischen Verbindungsprogrammierten Steuerungen 4
(VPS) und Speicherprogrammierbaren Steuerungen (SPS).

AU b3 12 Sie dokumentieren das erstellte Programm. 4

LZ 9384 Sie dokumentieren alle Arbeitsschritte und reagieren auf Anderungen. 4

LZ 9101 Sie analysieren das Lastenheft, um spezifische Prifkriterien und Testan- 4

forderungen zu identifizieren und dokumentieren diese Kriterien.

ET c108 Sie erweitern oder andern bestehende Software oder suchen Fehler darin. 4

LZ 9103 Sie konfigurieren die Software gemaéss den Projektspezifikationen und 4
fihren notwendige Anpassungen durch.

LZ 9596 Sie implementieren die gewdhlte Softwarestruktur unter Beachtung be- 4
wéhrter Programmpraktiken.

ET c122 Sie setzen ein System fir die Versionsverwaltung in der Software-Entwick- 4
lung ein.
LZ_9582 Sie verwenden eine kollaborative Versionverwaltungssoftware wie Git- 4
Hub.
LZ 9583 Sie fihren Versionshistorien, insbesondere bei kollaborativer Entwick- 4
lungsarbeit.
AU Db3 13 Sie Uberpriifen die Funktion der automatisierten Anlage mit Hilfe der 4
Hardware.
LZ_10012 Sie fiihren einen Ein und Ausgangstest durch. 4
LZ 9584 Sie validieren die ordnungsgemasse Funktion der auf die Gerate gelade- 4

nen Programme.

LZ 9937 Sie dokumentieren das Resultat geméss internen Richtlinien. 4

Lz 9817 Sie Uberprifen die Funktion der Anlage und Gerdte gemdss Funktionsbe- 4
schrieb.

AUDb3 14 1-2 Sie beheben Funktionsfehler im Programm. 4

LZ 9584 Sie validieren die ordnungsgemadsse Funktion der auf die Gerédte gelade- 4

nen Programme.

7777 ¢ Instandhalten von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 c.01 automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren

Automatikerinnen und Automatiker setzen bestehende Teile einer automatisierten Anlage instand oder modernisieren diese. So
erhalten sie den Auftrag, eine mechanisch geregelte Montagestation durch eine SPS gesteuerte Station zu ersetzen. Zu diesem Zweck
studieren sie zuerst die vorhandenen Unterlagen und den Arbeitsauftrag. Fehlende Informationen beschaffen sie selbststdndig bei den
entsprechenden Personen. Danach schéatzen sie die Umbauzeit ab und erstellen einen Arbeitsplan. Parallel dazu klaren sie mit der Kundin
oder dem Kunden den besten Zeitpunkt des Stillstandes. Bevor sie mit der Demontage beginnen, stellen sie die Spannungsfreiheit der
Anlage mit den 5+5 Sicherheitsregeln der SUVA sicher. Nach der Demontage entsorgen sie die Komponenten fachgerecht. Anschliessend
beginnen sie mit dem Aufbau der neuen Hardware. Zum Abschluss laden sie das Programm in die Steuerung, nehmen dieses mit dem
Gesamtsystem in Betrieb und passen die technischen Unterlagen an. Sie halten bei allen Arbeiten die Arbeitssicherheit ein.
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AU b8 05 Sie beschaffen sich selbstdndig Informationen zur Funktion einer au-

tomatisierten Anlage.

LZ 9274 Sie beschaffen sich Informationen aus technischen Unterlagen in 3-4
englischer Sprache.

LZ 9557 Sie identifizieren die integrationsrelevanten Parameter des be- 4
stehenden Systems und konfigurieren die zu integrierende Produkte
entsprechend.

AU c1 03 1-2 (GK) Sie nehmen die Anlage in Betrieb und stellen alle geforderten Funk- 1,3-4

tionen sicher.

Lz 11477 Sie nehmen die elektrische Steuerung unter Einhaltung aller Vor- 3-4
schriften in Betrieb.

LZ_11478 Sie prifen die Anlage systematisch auf alle geforderten Funktionen. 3-4

LZ 11479 Sie stellen sicher, dass alle sicherheitsrelevanten Funktionen korrekt 3-4
arbeiten.

LZ 9009 Sie teilen die gebrauchlichsten Maschinenelemente entsprechend 4
ihrer Funktion ein.

LZ 9333 Sie beschreiben die Funktion und den Einsatz der gebrauchlichsten 4

Maschinenelemente.

Pflicht 7777 c.02 Funktionen einer automatisierten Anlage priifen

Automatiker und Automatikerinnen Gberpriifen Funktionen von automatisierten Anlagen. So Uberpriifen sie bei einer automatisierten

Teilstation, ob alle Tlren korrekt schliessen und die Sicherheitsiiberwachung nach Vorgaben funktioniert. Dazu studieren sie zuerst

die vorhandenen Anlagendokumente und Arbeitsvorgaben. Um einen mdglichst kurzen Anlagenstillstand zu gewahrleisten, legen sie

vor Arbeitsbeginn das bendtigte Material und Werkzeug inklusive Priifprotokoll bereit. Dann nehmen sie die Uberpriifung vor und

protokollieren jede gepriifte Funktion genau. Festgestellte Mangel oder Fehlfunktionen versuchen sie mit geeigneten Messmitteln und

Messverfahren einzugrenzen, um sie gleich vor Ort zu beheben. Bei Bedarf ziehen sie Hilfspersonal bei und beaufsichtigen dieses. Sie

dokumentieren die Ergebnisse nachvollziehbar. Bei komplexeren Pendenzen organisieren sie zusammen mit dem Anlagenbetreibenden

einen Folgeauftrag.

AU c2 09 Sie schatzen die Ausfallzeit der Anlage ab.

LZ_11457 Sie planen den zeitlichen Ablauf der Arbeiten unter Beriicksichtigung von 3-4
Pufferzeiten.

LZ 9192 Sie berechnen die Fertigungszeit und schatzen die Fertigungskosten. 4

LZ 9344 Sie bericksichtigen bei der Lésungssuche die geschatzten, kostenrelevanten 4
Einflussgrossen.

AU b6 08 Sie beherrschen alle notwendigen Messungen nach NIV / NIN. 4

LZ_11105 Sie kennen die wichtigsten Inhalte der Niederspannungs-Installationsverord- 4
nung (NIV; SR 734.27).

LZ_11106 Sie kennen die wichtigsten Inhalte der Verordnung ber elektrische Nieder- 4
spannungserzeugnisse (NEV; SR 734.26).

Lz_11107 Sie kennen die wichtigsten Inhalte der Niederspannungs-Installationsnorm 4
(NIN).

LZ_11108 Sie priifen die Durchgangigkeit des Schutzleiters (Schutzleiterprifung). 4

LZ_11109 Sie Uberprifen die Einhaltung der Schutzmassnahmen fir Personen und 4

Sachen gemadss NIN.
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LZ_11528 Sie fihren die erforderlichen Messungen gemadss der Erstpriifung nach SN
411000 durch und dokumentieren die Ergebnisse geméss NIN.

AU b6 09 Sie erstellen Mess- und Priifprotokolle (Verzeichnis der ausgefiihrten Arbei- 1-4
ten).

LZ_ 11110 Sie protokollieren die Kontrolle der ausgefihrten Arbeiten. 1-4

LZ 11111 Sie flhren das Verzeichnis der ausgefiihrten Arbeiten. 1-4

Pflicht 7777 c.03 Fehlerin der Hardware oder Steuerungssoftware an automatisierten Anlagen beheben

Automatikerinnen und Automatiker beheben Fehlerin der Hardware oder Steuerungssoftware an automatisierten Anlagen. Sie erhalten
den Auftrag, einen Fehler an einer automatisierten Anlage zu beheben. Dazu beschaffen sie sich selbstindig direkt vor Ort eine Uber-
sicht der Anlage und deren Funktionen. Mit Hilfe der Anlagendokumentation und den geeigneten Messinstrumenten analysieren sie
systematisch den Fehler und grenzen ihn ein. Sie berlicksichtigen bei allen Arbeitsschritten die Normen, die Sicherheitsvorschriften und
Arbeitssicherheit. Ist das defekte Betriebsmittel ermittelt, priifen sie die Verfligbarkeit der Ersatzteile und planen zusammen mit dem
Anlagenbetreibenden ein geeignetes Zeitfenster fiir den Ersatz dieser Komponente. Wenn der Fehler in der Software liegt, beheben sie
diesen im Programm. Falls sie fir diesen Einsatz Unterstitzung brauchen, besprechen sie das Vorgehen mit ihren Vorgesetzten. Nach
der Fehlerbehebung nehmen sie die Anlage wieder in Betrieb. Sie stellen die vorgegebenen Funktionen und Qualitatsstandards sicher
und dokumentieren diese nach betrieblichen Vorgaben.

AU c3 05 Sie planen die auszufihrende Fehlersuche.

LZ_7905 Sie planen einen Instandhaltungsauftrag unter Anleitung und bereiten 4
Schutzmassnahmen vor.

LZ_ 11498 Sie bericksichtigen bei der Planung der Fehlersuche die grundlegenden 4
Sicherheitsvorschriften, insbesondere die 5+5-Regeln.

LZ_11508 Sie planen die Fehlersuche systematisch anhand der Fehlerbeschreibung, 4
wdahlen geeignete Prifmittel aus und strukturieren das Vorgehen zielge-
richtet.

AU c3 07 1-2  Sie grenzen systematisch die Fehler in der Hard- oder Software ein. 4

LZ 9266 Sie erstellen eine Installations- und Sicherheitsanweisung und gehen mit 4

Fehlerbehebungsanweisungen der Hersteller korrekt um.

LZ_11500 Sie nutzen grundlegende Fehlersuchmethoden wie Spannungsverfol- 4
gung, Widerstandsmessung, visuelle Kontrolle oder den Vergleich mit
einem Referenzwert zur Eingrenzung von Fehlern.

AU c3 08 Sie wenden verschiedene Diagnosetools zur Fehlerfindung an und inter- 4
pretieren die Ergebnisse.
LZ_9945 Sie setzen Diagnosetools fir die Fehlerfindung ein und interpretieren die 4
Ergebnisse.
LZ_11509 Sie analysieren Fehlerbilder in Hard- und Software, setzen gezielt geeig- 4

nete Priif- und Diagnosetools ein und dokumentieren die Eingrenzung
systematisch.

AU c309 1-2 Sie unterteilen die gefundenen Fehler in mechanische, elektrische, pneu- 4
matische und softwaremassige Ursachen.

LZ 677 Sie zeigen die Grundzige der Qualitatssicherung auf, beispielsweise die 4
Fehleranalyse.

LZ 9948 Sie identifizieren Fehlerarten nach verschiedenen Ursachen. 4
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LZ_11503 Sie unterscheiden Fehlerursachen nach mechanischen, elektrischen und
pneumatischen Aspekten und ordnen diese dem jeweiligen Bereich zu.

LZ_11510 Sie erkennen softwarebedingte Fehlerursachen und grenzen diese von 4
anderen Ursachen ab.

AU c3 10 Sie sichern mit einer Software bestehende Parameter einer Komponente 4
und laden diese auf ein neues Gerat.

LZ 9103 Sie konfigurieren die Software gemass den Projektspezifikationen und 4
fihren notwendige Anpassungen durch.

LZ 9949 Sie fiihren mit einer Software eine Parametersicherung durch und laden 4
diese auf eine neues Gerat.

AU 312 Sie dokumentieren die gefundenen Fehler und die anschliessende Fehler- 4
behebung.
LZ 9848 Sie dokumentieren die gefundenen Fehler in vorgegebenen Fehlerproto- 4

kollen und beschreiben die Fehlerbehebung.

LZ 11511 Sie analysieren wiederkehrende Fehler und schlagen vorbeugende War- 4
tungsmassnahmen oder Verhaltensanpassungen vor.

LZ_11512 Sie analysieren die dokumentierten Fehlerursachen und entwickeln Vor- 4
schldge zur Prozessverbesserung oder technischen Anpassung.
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Semester 5

7777 a Entwickeln von automatisierten Anlagen

wahl 7777 a.04 Antriebe von automatisierten Anlagen dimensionieren

Automatikerinnen und Automatiker dimensionieren Antriebe inklusive deren Steuerung und angebaute Komponenten fiir Automati-
onsanlagen. Zuerst studieren sie die Aufgabenstellung und beschaffen sich, wenn nétig,die fehlenden Informationen. Fir die richtige
Dimensionierung der Antriebe interpretieren sie die technischen Daten und erarbeiten einen Losungsvorschlag. Dabei beachten sie
die Kosten, sowie die Energie- und Ressourceneffizienz. Den Lésungsvorschlag besprechen sie mit der Kundin oder dem Kunden und
entscheiden, ob dieser so umgesetzt wird. Die gute Kommunikation unter den Beteiligten ist ein entscheidender Erfolgsfaktor im
Entwicklungsprozess.

AU a1 08 Sie informieren sich Gber die zu beriicksichtigenden Sicherheitsvorgaben
aus Normen sowie der Maschinenverordnung.

LZ 2090 Sie nennen den Anwendungsbereich der EN60204. 5
LZ_ 2091 Sie nennen den Anwendungsbereich der EN61439. 5
LZ 2363 Sie nennen verschiedene Sicherheitsgerate geméass der Norm EN60204, 5

wie NOT-AUS, Sicherheitsschalter, Positionsschalter und Zweihand-Be-
dienpulte und beschreiben ihre Funktion in Steuerungen.

LZ 9141 Sie zdhlen Anwendungen von programmierbaren Sicherheissteuerungen 5
auf.

LZ 9142 Sie zdhlen Anwendungen von nichtprogrammierbaren Sicherheitssteue- 5
rungen auf.

LZ_9150 Sie setzen die Sicherheitsvorgaben um. 5

LZ 9173 Sie wenden an beispielhaften Konstruktionen, Sicherheitsvorschriften 5

und Massnahmen aus der Maschinenverordnung und Sicherheitsnormen
situationsgerecht an.

AU a1 09 Sie erstellen einen Terminplan. 5

LZ_926 Sie unterscheiden Schrauben, Muttern, Stifte, Bolzen, Keile und Siche- 5
rungselemente nach Form und Anwendung.

LZ_9009 Sie teilen die gebrduchlichsten Maschinenelemente entsprechend ihrer 5
Funktion ein.

LZ_930 Sie unterscheiden und benennen Verbindungs-, Sicherungs- und Dich- 5

tungselemente nach ihrer Form und Verwendung.

Lz 2877 Sie erkennen Maschinenelemente, wie [6sbare Verbindungen und Uber- 5
tragungselemente.

LZ 9199 Sie beschreiben und benennen die fiir ihren Verwendungszweck beno- 5
tigten Maschinenelemente.

Lz 11327 Sie erstellen einen Terminplan unter Bericksichtigung der Arbeitsschrit- 5
te und deren Abhangigkeiten.

Lz 11328 Sie priorisieren Arbeitsschritte und ordnen sie in einen zeitlichen Ablauf 5
ein.
AU a3 06 Sie erkennen die Funktionen der Kundenanforderungen und setzen diese 5
bei der Planung um.
LZ 9473 Sie beurteilen unterschiedliche Planungsarten. 5
LZ 9302 Sie setzen geeignete Planungsinstrumente ein. 5
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LZ_11324 Sie analysieren technische Anforderungen und wéahlen eine geeignete
Losung zur Umsetzung in automatisierten Anlagen.

LZ_ 9194 Sie kontrollieren die Projektabldufe, werten die Ergebnisse aus und 5
reagieren bei Abweichungen situationsgerecht.

LZ 11325 Sie dokumentieren Planungsergebnisse und bertcksichtigen dabei rele- 5
vante technische und organisatorische Vorgaben.

LZ 11326 Sie vergleichen die Eigenschaften und Einsatzbereiche von Frequenzum- 5
richtern und Servoantrieben anhand vorgegebener Anwendungen.

AU a4 02 Sie setzen vorgegebene Richtlinien bei der Dimensionierung um. 5
LZ_2090 Sie nennen den Anwendungsbereich der EN60204. 5
LZ_2091 Sie nennen den Anwendungsbereich der EN61439. 5
LZ 9143 Sie unterscheiden zwischen Richtline, Verordnung und Norm. 5
LZ 9173 Sie wenden an beispielhaften Konstruktionen, Sicherheitsvorschriften 5

und Massnahmen aus der Maschinenverordnung und Sicherheitsnormen
situationsgerecht an.

LZ_825 Sie bestimmen und geben die Abmessungen und den Anpassungscharak- 5
ter gemass den Normen basierend auf der Funktion an.

AU a4 01 (iK) Sie legen die Antriebe fiir die entsprechenden Aufgaben in automatisier- 5
ten Anlagen aus.

LZ_ 9497 Sie unterscheiden die Begriffe Arbeit, Energie und Leistung. 5

LZ 9500 Sie berechnen Arbeit, Energie und Leistung bei der geradlinigen Bewe- 5
gung.

LZ 9501 Sie berechnen Arbeit, Energie und Leistung bei der kreisférmigen Bewe- 5
gung.

LZ_10026 Sie berechnen die Reduktionsraten von einfachen Ubertragungen. 5

LZ_ 10027 Sie dimensionieren Motoren fiir einfache Anwendungen wie ein Hebe- 5

zeug oder eine Pumpe anhand eines Lastenhefts.

LZ_10028 Sie unterscheiden zwischen einem direkten und einem mechanischen 5
Antrieb.

LZ_10029 Sie wenden die fiir GBM und GBK typischen Formeln in einfachen Situa- 5
tionen an.

LZz_11329 Sie unterscheiden die Begriffe Drehmoment, Drehzahl und Leistung und 5

erldutern deren Zusammenhang.

LZ_11330 Sie berechnen das erforderliche Drehmoment und die Ubersetzung eines 5
Antriebs anhand vorgegebener Randbedingungen.

LZ 11331 Sie wahlen einen geeigneten KAD-Normmotor anhand von Berechnungs- 5
ergebnissen und einer technischen Tabelle aus.

LZ 11332 Sie benennen die Hauptbestandteile und den Aufbau von Wicklungen in 5
Elektromotoren.

LZ_11333 Sie zeichnen einfache Wicklungsschemata anhand gegebener Anschluss- 5
bilder oder Wickeldaten.

LZ_11334 Sie ermitteln die Wickeldaten eines vorhandenen Motors systematisch 5
und dokumentieren die Ergebnisse zur Reproduktion.

AU a4 03 Sie erarbeiten einen Loésungsvorschlag mit einem geeigneten Antrieb, 5
welche den Funktionen und den Einsatzgebieten entsprechen.

LZ 9344 Sie bericksichtigen bei der Losungssuche die geschéatzten, kostenrele- 5
vanten Einflussgréssen.
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LZ_9418 Sie vergleichen unterschiedliche Lésungsansétze und bestimmen die
beste Variante.

LZ_11335 Sie wahlen anhand technischer Anforderungen einen geeigneten Fre-
quenzumrichter aus und begriinden ihre Entscheidung mit Leistungs-
und Steuermerkmalen.

LZ_11336 Sie erkldren die Bedeutung der 87-Hz-Technik und nennen deren Einsatz-
bereich bei Frequenzumrichtern.

LZ 11337 Sie beschreiben unterschiedliche Lastkennlinien (linear, quadratisch,
konstant) und erklaren deren Bedeutung fir die Auslegung von Antrie-
ben.

Lz 11338 Sie erkldren den Einsatz von Bremswiderstanden bei FU-gesteuerten
Antrieben und bewerten deren Einfluss auf das Systemverhalten.

AU a4 04 Sie begriinden den Entscheid fir die Antriebswahl.

LZ_11339 Sie begriinden den Entscheid fir einen ausgewdhlten Antrieb unter Be-

ricksichtigung technischer, wirtschaftlicher und energetischer Kriterien.

wahl 7777 a.05 einen digitalen Zwilling von automatisierten Anlagen erstellen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker nehmen digitale Zwillinge von automatisierten Anlagen in Betrieb. Zuerst animieren sie die Kom-

ponenten aufgrund eines digitalen 2D- oder 3D-Modells, das die physikalischen und kinematischen Eigenschaften der mechanischen

Einzelteile innerhalb des Simulationsmodells abbildet. Sie beurteilen den Auftrag, studieren die Unterlagen, beschaffen selbststdndig

fehlende Informationen und erstellen den digitalen Zwilling. Dazu verwenden sie unter anderem virtuelle Steuerungen und komplexe

Simulationssoftware. Automatikerinnen und Automatiker validieren das Verhalten und die Funktionsweise der automatisieren Anlage

durch die Interaktion zwischen der virtuellen Steuerung und dem digitalen Modell. Mit der Simulation am digitalen Zwilling orten sie

Fehlerin der Mechanik und/oder Programmierung und beheben diese vor dem Aufbau oder Umbau und der Inbetriebnahme der Anlage.

Damit gewdhrleisten sie den reibungslosen operativen Betrieb und schonen Ressourcen. Massnahmen zur Steigerung der Energieeffi-

zienz Uberpriifen sie bereits im Vorfeld.

AU a5 05

LZ_10031

Sie Importieren 3D-Modelle in die passende Software zur Virtualisierung der
Anlage.

Sie importieren 3D-Modelle in eine Virtualisierungssoftware.

KR c2 17
LZ_10032

LZ_10031
LZ_9903

Sie visualisieren mittels Animationen Bewegungsabldufe von Baugruppen.

Sie erldutern den Mehrwert von virtuellen Systemen gegenilber physischen
Systemen.

Sie importieren 3D-Modelle in eine Virtualisierungssoftware.

Sie parametrieren und testen die mechanischen Abldufe anhand eines vorhan-
den digitalen Zwilling.

AU a5 06

LZ 9803

Sie erstellen mit einer Software einen digitalen Zwilling (3D-Modell) der auto-
matisierten Anlage.

Sie erstellen einen einfachen Digitalen Zwilling fir ein Automatisierungssys-
tem und integrieren diesen.

AU a5 08

LZ_10033
LZ_10034

Sie wenden nach Projektfortschritt die Methoden Hardwareintheloop (Hi L)
oder Softwareintheloop (Si L) an.

Sie priifen mit der Methode (SiL) die Funktionsfdhigkeit des SPS-Programmes.

Sie testen mit der HiL-Methode die Hardwarekomponenten.
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LZ_9799 Sie analysieren die Funktionsweise eines virtuellen Systems und identifizieren
mogliche Optimierungen nach MVO23.

LZ_9840 Sie analysieren die virtuellen Inbetriebnahme und identifizieren Fehler oder 5
Verbesserungsmaoglichkeiten.

AU a5 07 Sie vernetzten reale Steuerungen inkl. Bediengerate (HMI) mit einem Modell 5
als digitalem Zwilling und nehmen dieses zu Testzwecken in Betrieb.
LZ_ 10032 Sie erldutern den Mehrwert von virtuellen Systemen gegeniber physischen 5
Systemen.
LZ_9903 Sie parametrieren und testen die mechanischen Abldufe anhand eines vorhan- 5

den digitalen Zwilling.

LZz_10033 Sie prifen mit der Methode (SiL) die Funktionsfahigkeit des SPS-Programmes. 5
LZ_ 10034 Sie testen mit der HiL-Methode die Hardwarekomponenten. 5
LZ_9799 Sie analysieren die Funktionsweise eines virtuellen Systems und identifizieren 5

mogliche Optimierungen nach MVO23.

Wahl 7777 a.06 einfache mechanische Komponenten mit Computer Aided Design modellieren

Automatikerinnen und Automatiker modellieren Sensorhalterungen mit Computer Aided Design (CAD). Zuerst analysieren sie das
Problem direkt am Objekt. Sie erstellen diverse Vorschldge und entscheiden, welche Lésung mit welchem Fertigungsverfahren und
welchem Material am besten geeignet ist. Dann modellieren sie unter Berlcksichtigung der entsprechenden Normen und Richtlinien
selbststandig am PC ein 3D-Volumenmodell. Diese sollen in der Qualitdt erstellt werden, dass sie bei Bedarf in einem additiven Ferti-
gungsverfahren hergestellt werden kdnnen. Sie achten beim Einbau in die Anlage darauf, dass das fertige Produkt die Anforderungen
der Maschinenverordnung erfillt. Danach generieren sie fir den nachgelagerten Fertigungsprozess die notwendigen Daten. Nach
Maéglichkeit drucken sie das Produkt z.B. auf einem 3D-Drucker selbststdndig aus, montieren es und kontrollieren die Funktion.

AU a1061-2 Sie erkennen die Kundenanforderungen und setzen diese bei der Entwick-
lung um.

LZ 9109 Sie identifizieren konkrete Beispiele aus der Praxis, um die Unterschiede 5
zwischen einem Lastenheft und einem Pflichtenheft zu erklaren.

LZ 9110 Sie bearbeiten ein Lastenheft, indem Sie es in ein Pflichtenheft Gberfih- 5
ren und dabei die notwendigen Anpassungen und Konkretisierungen
dokumentieren.

ET b7 04 Sie stellen einfache Bauteile additiv her. 5

LZ_9097 Sie unterscheiden verschiedene additive Verfahren und deren Vor- und 5
Nachteile.

LZ 9938 Sie erstellen einfache Bauteile mit additiven Verfahren. 5

LZ_10030 Sie setzen unterschiedliche Parameter fir die additive Fertigung ein. 5

KR c2 02 Sie modellieren Einzelteile oder Baugruppen in einer methodisch wie 5

strukturierten angebrachten Form.

LZ 9547 Sie erstellen 3D-Modelle von Einzelteilen, Baugruppen und Unterbau- 5
gruppen.

KR c2 04 Sie iberprifen erzeugte Modelle in Bezug auf Funktionen und Herstellung 5

und optimieren das Modell.

LZ 9558 Sie Uberpriifen die Konsistenz von Volumenmodellen, Artikeldaten, Pro- 5
duktbeschreibungen oder externen Angeboten mit den betriebsspezifi-
schen Spezifikationen und passen diese bei Bedarf an.
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ID Leistungskriterium / Lernziel Semester Visum
KR c2 06 Sie importieren Neutralformate, Gberprifen die Inhalte und bereiten sie 5

zur Weiterverwendung auf.
LZ_9010 Sie benennen die Vor- und Nachteile der verschiedenen Neutralformaten. 5
LZ_9346 Sie lesen Neutralformate ein und leiten diese an die Werkzeugmaschine 5

weiter.

KR c2 07 Sie erzeugen Neutralformate fir den Datenaustausch oder die weitere 5

Verwendung.
LZ_9010 Sie benennen die Vor- und Nachteile der verschiedenen Neutralformaten. 5
LZ 9347 Sie wandeln Werkstlckdaten in die verschiedene Neutralformate um. 5

7777 b Erstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 b.01 automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker bauen automatisierte Anlagen mit elektrischen und fluidtechnischen Komponenten nach vorge-
geben Unterlagen auf und nehmen diese in Betrieb. Dazu interpretieren sie die bereitgestellten Fertigungsunterlagen und erstellen
einen Arbeitsplan. Sie kontrollieren das zur Verfiigung stehende Material und organisieren die Bestellung von Fehlmengen. Montage,
Verdrahtung und Verschlauchungen fiihren sie nach den geforderten Normen und Richtlinien aus. Bei Problemen erarbeiten sie selbst-
standig Losungsvorschldge und besprechen diese mit der oder dem Vorgesetzten. Dann nehmen sie die Anlage nach einer Checkliste und
unter Einhaltung der Arbeitssicherheit in Betrieb. Dabei stellen sie die einzelnen Komponenten nach Vorgaben ein bzw. parametrieren
diese und protokollieren alle Einstellungen. Nachdem sie alle Funktionen und Sicherheiten geprift haben, (lbergeben sie die Anlage
dem Auftraggebenden. Zum Schluss stellen sie sicher, dass allfillige Anderungen oder Anpassungen wahrend der Montage in den

entsprechenden Fertigungsunterlagen ergdnzt werden.

AU b1 13 Sie studieren die Fertigungsunterlagen und erkennen die Funktion der Anla- 1,3-5
ge.
LZ_10067 Sie studieren die Unterlagen/Auftrag und beurteilen die Moglichkeiten der 5
Anlage.
LZ_ 11581 Sie analysieren den Aufbau und die Anforderungen einer Anlage und leiten 5

daraus systematisch geeignete Einsatzbereiche fiir ein Handling- oder Robo-
tersystem ab.

AU b1 14 Sie erstellen auf der Grundlage der Fertigungsunterlagen einen Arbeitsplan. 1,3-5

LZ 9157 Sie erkennen das Vorgehen und die Abfolge von Arbeitsschritten bei Auftra- 5
gen.

LZ_11314 Sie erstellen einen Arbeitsplan, der alle erforderlichen Schritte zur Umsetzung 5
des Arbeitsauftrags bericksichtigt.

LZ 11308 Sie werten Fertigungsunterlagen aus und leiten relevante Informationen zur 5
Montage ab.

LZ 9890 Sie analysieren Fertigungsunterlagen und identifizieren die wesentlichen Pa- 5

rameter fir den Betrieb von technischen Systemen.

LZ_10068 Sie erstellen anhand des Handling System einen Ablaufprozess. 5

Pflicht 7777 b.04 Antriebe in automatisierten Anlagen einbauen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker bauen Antriebe inklusive deren Steuerung und angebaute Komponenten in automatisierte Anlagen
ein und nehmen diese in Betrieb. Die Vorgaben der Anlagenentwicklerinnen oder Anlagenentwickler und die technischen Normen wie
z.B. die Maschinenverordnung setzen sie beim Einbau der Antrieb ein automatisierten Anlagen um. Sie bauen die Antriebe ein und
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nehmen die notwendigen Einstellungen vor. Automatikerinnen und Automatiker priifen, parametrisieren und passen,wenn nétig an. Sie
stimmen den Ablauf der Arbeiten mit allen Beteiligten ab. Um die einwandfreie Funktion der automatisierten Anlagen sicherzustellen,
fihren sie alle Tatigkeiten mit der geforderten Genauigkeit aus, kontrollieren mit entsprechenden Checklisten und erfassen die ermit-
telten Daten in den dafiir vorgesehenen Dokumenten. Bei der Inbetriebnahme testen sie die Antriebe und protokollieren die Resultate
im Abnahmeprotokoll.

AU b4 15 Sie studieren die Fertigungsunterlagen und erkennen die Funktion der
Antriebe.

LZ_11308 Sie werten Fertigungsunterlagen aus und leiten relevante Informationen 5
zur Montage ab.

LZ 1081 Sie lesen Bestiickungspldne und Einbauskizzen. 5

LZ_11309 Sie unterscheiden Isolationsmaterialien und Temperaturklassen in elektri- 5
schen Maschinen und ordnen typische Einsatzbereiche zu.

LZ_11310 Sie wahlen geeignete Isolierstoffe und Temperaturiberwachungsele- 5
mente (z.B.PTC, Bimetall) fiir gegebene Betriebsbedingungen aus.

LZ_5404 Sie beschreiben den Aufbau, die Wirkungsweise und die Anwendung von 5
Riemen-, Zahnrad-, Ketten-, Kurbeltrieben und einfachen Ubersetzungen.

LZ_7462 Sie erkennen Wellen, Achsen, Zapfen, Kupplungen, Zahnrader, Getriebe, 5
Lager, Seile, Riemen, Ketten und Federn in technischen Zeichnungen.

LZ_ 11311 Sie beschreiben den Zweck und die Funktionsweise von Temperaturfih- 5
lern wie PTCs im Wicklungsbereich.

LZ_1070 Sie lesen und interpretieren Projektdokumentationen. 5

LZ_11567 Sie beschreiben, wie elektrische Antriebe in der Anlage eingesetzt wer- 5
den, und erldutern deren Funktion im Zusammenspiel mit Sensoren und
Steuerung.

AU b4 05 Sie berlicksichtigen beim Aufbau die vorgegebenen Richtlinien. 1,5

LZ_11590 Sie berlcksichtigen beim Aufbau eines Handling Systems die geltenden 5

Vorschriften und sicherheitsrelevanten Richtlinien.

LZ_11591 Sie analysieren die Funktionsweise eines Handling Systems und identifi- 5
zieren mogliche Optimierungen nach den Anforderungen der Maschinen-
verordnung (MVO; SR 819.14).

AU b4 08 1-2  Sie parametrieren die Antriebe nach ihrer Funktion und nehmen diese in 3,5
Betrieb.
LZ 9272 Sie beschreiben wichtige Parameter fir die Inbetriebnahme von Elektro- 3,5
motoren.
LZ 2203 Sie wenden Anlassverfahren von Drehstrom-Asynchronmotoren an. 5
LZ_7944 Sie treffen Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit und zum Gesund- 5

heitsschutz.

LZ_9150 Sie setzen die Sicherheitsvorgaben um. 5

LZ 11319 Sie beurteilen gebrduchliche Verbindungstechniken hinsichtlich ihrer An- 5
wendung.

LZ_11320 Sie beachten EMV-Anforderungen bei der Installation von Frequenzum- 5
richtern und setzen grundlegende Massnahmen fachgerecht um.

Lz_11321 Sie erkennen typische EMV-Stérungen und deren Ursachen im Zusam- 5
menhang mit der Ansteuerung von elektrischen Antrieben.

Lz 9732 Sie stellen wichtige Parameter fir die Inbetriebnahme von Elektromoto- 5
ren ein.

Bildungsplan Automatiker/in EFZ - Erstellt am 02.10.2026 Seite 43 /52



Lernziele Automatiker EFZ Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

LZ 9557 Sie identifizieren die integrationsrelevanten Parameter des bestehenden
Systems und konfigurieren die zu integrierende Produkte entsprechend.

Lz 9814 Sie wenden das vom Hersteller bereitgestellte Einstellungsverfahren an. 5

wahl 7777 b.06 Regelstrecken in automatisierten Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen

Automatikerinnen und Automatiker realisieren softwarebasierte Regelungen in automatisierten Anlagen, nehmen diese in Betrieb und
optimierensie. Sie kldren mit dem Auftraggeber die Vorgaben in Bezug auf Sollwerte und Grenzen, um die entsprechende Regelstrategie
festzulegen. Beim Erstellen und Parametrieren der Regelung achtensie auf einen energieeffizienten Betrieb der Anlage. Sie kombinieren
die verschiedenen Regelungsarten und erkennen die wirkungsmassigen Zusammenhdnge im Regelkreis. Sie beriicksichtigen den Einfluss
von Stérgrossen. Sie testen das Verhalten mit geeigneter Software, parametrieren den Regler und verbinden ihn mit den zugehérigen
Sensoren und Aktoren. Bei der Inbetriebnahme beachten sie die Normen und Sicherheitsvorschriften. Sie leiten Massnahmen zur
Optimierung der Regelung ein, um den gewiinschten Sollwert schwingungsfrei, schnell und genau zu erreichen. Zur Qualitdtssicherung
dokumentieren sie die Einstellungen und Gbergeben die Regelung dem Auftraggebenden.

AU b7 08 Sie flihren eine Ein Ausgangskontrolle der Sensoren und Aktoren durch.

LZ 9931 Sie analysieren, priifen, messen und interpretieren analoge und digitale 5
Signale von Sensoren und Aktoren.

AU b7 13 Sie interpretieren analoge und digitale Signale. 5

LZ 9931 Sie analysieren, priifen, messen und interpretieren analoge und digitale 5
Signale von Sensoren und Aktoren.

LZ_11580 Sie identifizieren typische Fehlerbilder bei analogen und digitalen Signa- 5
len und schlagen Korrekturmassnahmen vor.

AU b7 04 Sie bauen softwarebasierte Regelungen auf. 5

LZ 9034 Sie berechnen die unterschiedlichen Komponenten von P-, |-, D-, PI-, PID- 5
Reglern anhand des Regelverhaltens.

LZ 9833 Sie entwerfen P-, |-, D-, Pl-, PID-Regler, unter Berlicksichtigung der Art, 5
der Regelstrecke (PTO, PTn, PTE).

AU b7 09 Sie nehmen einen Regler in Betrieb und halten dabei die vorgegebenen 5

Grenz- und Sollwerte ein.
LZ 1071 Sie lesen und erkldren Montage- und Inbetriebsetzungsdokumente. 5
LZ_9707 Sie vergleichen die Begriffe Istwert, Sollwert und vorhandene Abwei- 5

chungen und passen unter Anleitung notwendige Parameter an um die
Vorgaben einzuhalten.

LZ_ 11575 Sie nehmen den Regler anhand der Dokumentation schrittweise in Be- 5
trieb und Uberprifen Grenz- und Sollwerte.

LZ_11576 Sie dokumentieren die vorgenommenen Einstellungen und die Mess- 5
ergebnisse der Inbetriebnahme gemaéss betrieblicher Vorgabe.

AU b7 02 (iK) Sie testen softwarebasierte Regelungen. 5

LZ_ 11572 Sie testen softwarebasierte Regelungen unter realen oder simulierten 5
Bedingungen und analysieren das Verhalten des Systems in Bezug auf
Stabilitdt, Regelabweichung und Reaktionszeit.

LZ 11573 Sie fhren systematische Tests an softwarebasierten Regelungen durch, 5
bewerten deren Verhalten in wechselnden Betriebsszenarien und leiten
daraus fundierte Optimierungsvorschlage ab.
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LZ_11574 Sie protokollieren systematisch die Testergebnisse und vergleichen sie
mit den Sollwerten.

AU b7 11 Sie optimieren die Regler. 5

LZ 9741 Sie berechnen und optimieren die unterschiedlichen Komponenten von 5
P-, |-, D-, PI-, PID-Reglern anhand des Regelverhaltens.

Lz 2372 Sie erkldren grafisch das Ubertragungsverhalten von P-, PI- und PID- 5
Regeleinrichtungen.

Lz_11577 Sie analysieren das Regelverhalten einer bestehenden PID-Regelung 5
anhand von Kurvenverldufen und leiten gezielte Optimierungsmassnah-
men ab.

LZ_11578 Sie passen Reglerparameter unter realen Betriebsbedingungen an und 5
beurteilen den Einfluss auf Stabilitat, Einschwingverhalten und Regelge-
nauigkeit.

LZ_11579 Sie vergleichen verschiedene Parametereinstellungen und beurteilen 5

deren Auswirkungen auf das Regelverhalten.

wahl 7777 b.07 automatisierte Anlagen mit Robotern erganzen und diese in Betrieb nehmen

Automatiker und Automatikerinnen erganzen automatisierte Anlagen mit Robotern und nehmen diese in Betrieb. Sie realisieren
Teilprozesse mit Robotern, indem sie zuerst die vorhandenen Anlagedokumente studieren und die notwendigen Aktionen bestimmen.
Bei Fragen oder Unklarheiten holen sie sich Unterstitzung bei den entsprechenden Personen. Sie wdhlen den geeigneten Robotertyp
anhand des von ihnen erstellten Funktionsablaufs und den vorgegebenen Systemparametern. Zusatzlich definieren und dimensionieren
sie die digitalen sowie mechanischen Schnittstellen zum Gesamtsystem. Sie simulieren und programmieren die beschriebenen Arbeits-
und Bewegungsschritte des Roboters und passen die Software des Gesamtsystems dem neuen Ablauf an. Nach Abschluss der Arbeiten
testen und protokollieren sie die neuen Funktionen im Verbund. Automatikerinnen und Automatiker erstellen Anleitungen und Doku-
mentationen zur getdtigten Integration. Sie halten bei allen Arbeiten die Vorschriften zur Arbeitssicherheit, zum Gesundheits- und
Umweltschutz ein.

AU b8 01 1-2 (UK) Sie evaluieren den Robotereinsatz und bestimmen fir eine Aufgabe
den optimalen Roboter.

LZ_10069 Sie beschreiben den Aufbau und die Funktionsweise des Handling 5
System.
LZ_11586 Sie vergleichen verschiedene Robotersysteme hinsichtlich Eignung, 5
Bewegungsprinzip und Traglast und begriinden ihre Auswahl fir
eine gegebene Aufgabe.
AU b8 05 Sie beschaffen sich selbstdandig Informationen zur Funktion einer 5
automatisierten Anlage.
LZ 11582 Sie analysieren den Signalfluss zwischen Steuerung, Sensoren und 5
Aktoren in einem Handling System.
LZ_10069 Sie beschreiben den Aufbau und die Funktionsweise des Handling 5
System.
LZ_11583 Sie identifizieren relevante Schnittstellen zu anderen Systemen und 5
beschreiben, wie das Handling System darin integriert wird.
AU b8 19 Sie flhren eine Funktionskontrolle (Testlauf) durch und dokumentie- 5
ren dies im Prifprotokoll.
LZ 11548 Sie halten Abweichungen im Protokoll nachvollziehbar fest. 5
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LZ_ 9897 Sie erstellen Programme und testen diese auf ihre korrekte Funkti-

on.
Lz 9702 Sie testen selbstandig die Anlage auf lhre Funktion und Sicherheit. 5
AU b8 10 Sie erstellen fiir den Einsatz des Roboters ein Sicherheitskonzept. 5
LZ_11592 Sie identifizieren typische Gefdhrdungen bei Handling-Systemen 5

und bertcksichtigen diese beim Erstellen eines Sicherheitskonzepts.

LZ_11593 Sie erstellen ein strukturiertes Sicherheitskonzept fir den Einsatz 5
eines Roboters gemdss den Vorgaben der Maschinenverordnung
(MVO; SR 819.14) und relevanter Normen.

AUDb8 17 1-2 Sie richten den Roboter und seinen Arbeitsbereich ein. 5

LZ 11587 Sie richten den Roboter gemass technischen Vorgaben ein und stel- 5
len die mechanische Sicherheit im Arbeitsbereich sicher.

LZ_11588 Sie Uberpriifen den Arbeitsbereich des Roboters unter Beriicksich- 5
tigung der gesetzlichen Sicherheitsanforderungen (z.B.geméass Ma-
schinenverordnung MVO; SR 819.14) und dokumentieren relevante

Schutzmassnahmen.
LZ 11589 Sie integrieren den Roboter in das Gesamtsystem, nehmen erste 5
Referenzfahrten vor und justieren die Achsen gemass Vorgaben.
AU b8 08 Sie wahlen Effektoren (Greifer) aus. 5
LZ 11595 Sie unterscheiden verschiedene Effektorentypen und erldutern de- 5

ren Funktionsweise anhand praktischer Beispiele.

LZ 11596 Sie wahlen geeignete Effektoren anhand der Handhabungsaufgabe 5
aus und begrinden ihre Entscheidung anhand von Objektmerkma-
len und Prozessanforderungen.

LZ 11597 Sie konfigurieren die elektrische oder pneumatische Ansteuerung 5
des Effektors und stellen die Funktion Uber die Steuerung sicher.

AU b8 13 Sie setzen Peripheriegerdte zum Roboter zielgerichtet ein. 5
LZ_10070 Sie weisen verschiedene Peripheriegerate den Anwendungen zu. 5
LZ_10071 Sie integrieren mindestens eine Peripherie in den Handling-Prozess. 5
AU b8 09 Sie setzen einen virtuellen Aufbau, eine Steuerung oder Program- 5

mierumgebung zu Testzwecken ein.

LZ_ 11599 Sie setzen eine virtuelle Umgebung oder eine Simulationsumgebung 5
ein, um Roboterbewegungen oder Steuerungsfunktionen zu testen.

LZ_9897 Sie erstellen Programme und testen diese auf ihre korrekte Funkti- 5
on.
LZ_11600 Sie unterscheiden verschiedene Programmierarten und wahlen eine 5

geeignete Methode fir den Einsatz in Testumgebungen.

AU b8 11 Sie installieren und parametrieren Software fiir Roboter. 5

LZ_11601 Sie erldutern verschiedene Programmierarten und benennen deren 5
Vor- und Nachteile.

LZ_11602 Sie installieren die Roboter-Software gemadss Vorgaben und passen 5
die Parameter entsprechend der Aufgabenstellung an.

LZ 11603 Sie analysieren und verdndern Parameter, um Bewegungsablaufe, 5
Greifverhalten oder Sicherheitszonen des Roboters zu optimieren.

AU b8 12 Sie programmieren oder erstellen durch Teachin Programmierung die 5
erforderlichen Bewegungsablaufe.

LZ 9804 Sie erldutern die Programmierarten. 5
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LZ_ 9897 Sie erstellen Programme und testen diese auf ihre korrekte Funkti-
on.

LZ_11604 Sie erstellen Bewegungsabldufe mit Teachin oder grafischer Pro- 5
grammierung und verifizieren die Positionen Uber Koordinatenpara-
meter.

LZ_11605 Sie programmieren Bewegungsabldufe in einer Skriptsprache und 5
berlicksichtigen dabei Schleifen, Bedingungen und Parametervaria-
blen.

7777 ¢ Instandhalten von automatisierten Anlagen

Pflicht 7777 c.01 automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren

Automatikerinnen und Automatiker setzen bestehende Teile einer automatisierten Anlage instand oder modernisieren diese. So
erhalten sie den Auftrag, eine mechanisch geregelte Montagestation durch eine SPS gesteuerte Station zu ersetzen. Zu diesem Zweck
studieren sie zuerst die vorhandenen Unterlagen und den Arbeitsauftrag. Fehlende Informationen beschaffen sie selbststdndig bei den
entsprechenden Personen. Danach schatzen sie die Umbauzeit ab und erstellen einen Arbeitsplan. Parallel dazu klaren sie mit der Kundin
oder dem Kunden den besten Zeitpunkt des Stillstandes. Bevor sie mit der Demontage beginnen, stellen sie die Spannungsfreiheit der
Anlage mit den 5+5 Sicherheitsregeln der SUVA sicher. Nach der Demontage entsorgen sie die Komponenten fachgerecht. Anschliessend
beginnen sie mit dem Aufbau der neuen Hardware. Zum Abschluss laden sie das Programm in die Steuerung, nehmen dieses mit dem
Gesamtsystem in Betrieb und passen die technischen Unterlagen an. Sie halten bei allen Arbeiten die Arbeitssicherheit ein.

AU b8 05 Sie beschaffen sich selbstandig Informationen zur Funktion einer automati-
sierten Anlage.

LZ_9062 Sie suchen aufgrund der Bauteilbezeichnung das vom Hersteller herausgege- 5
bene Datenblatt und kénnen damit die grundsatzliche Funktion des Bauteils
herleiten.

LZ_9090 Sie erkldren den Aufbau und die Funktionsweise von konventionellen Maschi- 5
nen.

LZ 9333 Sie beschreiben die Funktion und den Einsatz der gebrduchlichsten Maschi- 5
nenelemente.

LZ 9472 Sie lesen und interpretieren Dokumentationen. 5

LZ_9012 Sie beurteilen unterschiedliche Dokumentationsarten. 5

LZ 9476 Sie entscheiden sich entsprechend der beispielhaft gewdhlten Methode zur 5

Losungssuche fiir eine Dokumentationsform.

LZ 9835 Sie identifizieren Sensoren und prifen sie auf ihren Zustand, kalibrieren sie 5
und stellen sicher, dass sie korrekte Messwerte liefern.

LZ 9920 Sie erldutern, welche Bedeutung die Datenerfassung in einer Produktionsan- 5
lage hat und welche Arten von Daten (Temperatur, Druck, Durchflussmengen)
fir die Prozessiiberwachung wichtig sind.

LZ_10065 Sie erkldren, wie Grenzwerte und Alarmsysteme zur Fehlererkennung und 5
Prozessiiberwachung beitragen und kénnen deren Bedeutung im Kontext der
Anlagensicherheit erklaren.

Wahl 7777 c.04 Antriebe von automatisierten Anlagen instand halten

Automatikerinnen und Automatiker unterhalten und priifen Antriebe inklusive deren Steuerung und angebaute Komponenten von
automatisierten Anlagen. Bevor sie diese einer Priifung unterziehen, holen sie sich die relevanten Informationen ein. Fragen oder
Unklarheiten kldren sie mit den entsprechenden Personen. Danach unterziehen sie den Antrieb einer griindlichen Priifung, wobei sie
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sich der Gefahren bewusst sind und die Richtlinien der Arbeitssicherheit einhalten. Sie arbeiten das vorliegende Priifprotokoll ab,
dokumentieren dieses und erkennen daraus mechanische oder elektrische Mangel. Sie erstellen einen Vorschlag eines Revisionsplanes.
Zusammen mit der oder dem Vorgesetzten und/oder der oder dem Kunden entscheiden sie, welche Arbeiten ausgefiihrt werden. Bevor
sie mit diesen beginnen, koordinieren sie den Zeitpunkt mit den entsprechenden Personen. Nach der Behebung der Mangel bauen sie
die Antriebe unter Einhaltung der Normen und Richtlinien wieder ein. Zum Schluss testen sie diese im Systemverbund mit der Anlage
nach Checkliste und protokollieren die ausgefiihrten Arbeiten.

AU a116 Sie bestimmen die Materialkosten der eingesetzten Komponenten.

Lz 9125 Sie fihren Kostenanalysen durch und beschreiben und beurteilen Einsparpo- 5
tenziale durch die Anwendung von Ecodesign-Prinzipien.

LZ 9344 Sie bericksichtigen bei der Losungssuche die geschatzten, kostenrelevanten 5
Einflussgrossen.

LZ 9124 Sie unterscheiden und kalkulieren verschiedene Kostenfaktoren wie Material- 5
kosten, Arbeitskosten und Betriebskosten und halten diese schriftlich fest.

AU c4 07 Sie bauen die Antriebe aus und warten oder ersetzen diese. 5

LZ 10022 Sie verwenden Energieabschaltungsverfahren wie LOTO. 5

LZ 9150 Sie setzen die Sicherheitsvorgaben um. 5

LZ_ 7944 Sie treffen Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit und zum Gesundheits- 5
schutz.

LZ_ 10025 Sie tauschen abgenutzte Elemente nach Arbeitsanweisungen gegen neue aus. 5

LZ_7905 Sie planen einen Instandhaltungsauftrag unter Anleitung und bereiten 5

Schutzmassnahmen vor.

LZ_7906 Sie fihren Instandhaltungsarbeiten geméss Plan aus. 5
AU b4 07 BeiProblemen erarbeiten Sie selbststandig Lésungsvorschldge. 5
LZ_ 9194 Sie kontrollieren die Projektabldufe, werten die Ergebnisse aus und reagieren 5

bei Abweichungen situationsgerecht.

LZ 9384 Sie dokumentieren alle Arbeitsschritte und reagieren auf Anderungen. 5
LZ 9418 Sie vergleichen unterschiedliche Lésungsansdtze und bestimmen die beste 5
Variante.
LZ 9492 Sie wenden Beurteilungsverfahren zur Losungsfindung an. 5
LZ 9493 Sie begriinden lhre Lésungswahl klar und strukturiert. 5
AU c4 06 Sie unterbreiten den Auftraggebern Vorschldge bezliglich Revision oder 5
Ersatz.
LZ_9344 Sie bericksichtigen bei der Lésungssuche die geschatzten, kostenrelevanten 5

Einflussgrossen.

LZ 9419 Sie vergleichen unterschiedliche Lésungsansatze und bewerten diese. 5
LZ 9493 Sie begriinden lhre Lésungswahl klar und strukturiert. 5
LZ_9795 Sie beurteilen den Verschleiss von Maschinenelementen. 5
AU c4 08 Sie revidieren die ausgebauten Antriebe. 5
LZ_7905 Sie planen einen Instandhaltungsauftrag unter Anleitung und bereiten 5

Schutzmassnahmen vor.
LZ 7906 Sie flhren Instandhaltungsarbeiten gemass Plan aus. 5

LZ_10023 Sie schmieren wenn nétig die Lager- und Ubertragungselemente. 5
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LZ_9929 Sie Uberprifen den Zustand der Motorwicklungen mithilfe von Messinstru-
menten.

AU c4 03 Sie kontrollieren die einwandfreie Funktion der Antriebe, flihren Messungen 5

durch und protokollieren diese.

LZ 7915 Sie dokumentieren die Ergebnisse von Inspektionen in vorgegebenen Prif- 5
protokollen.

LZ 11322 Sie setzen das vorgesehene Priifmittel ein und dokumentieren die Ergebnisse 5
fachgerecht.

LZ_ 11323 Sie Uberprifen die Parametrierung des Systems durch Vergleich mit Sollwer- 5
ten.

Lz 8263 Mit standardisierten Messmitteln fiihren Sie Messungen und Prifungen 5
durch.

LZ 9867 Sie prifen, ob es keine unerwiinschten Vibrationen oder Gerdusche gibt. 5

AU c4 04 Sie Uberprifen die vorhandenen Maschinenelemente auf ihre fachgerechte 5

Verwendung.

Lz_11312 Sie lesen Walzlager-Kurzzeichen und entnehmen relevante Angaben zur Ver- 5
wendung.

LZ 9472 Sie lesen und interpretieren Dokumentationen. 5

LZ 7796 Sie verschrauben und sichern Bauteile. 5

LZ 9100 Sie unterscheiden Losdreh-, Verlier- und Setzsicherung und nennen deren 5

Anwendungsgebiete.

LZ_9894 Sie verwenden Drehmomentwerkzeuge korrekt, um Maschinenelemente ge- 5
madss den Spezifikationen zu verspannen.

LZ 7892 Sie montieren form- und kraftschlissige Wellen-Naben-Verbindungen, wie 5
beispielsweise Federkeile und Spannhdlsen.

LZ_11313 Sie beurteilen Maschinenelemente hinsichtlich Verschleiss oder Beschadi- 5
gung und leiten Handlungsschritte ab.

Lz 7893 Sie montieren Riemen- oder Kettentriebe und stellen die Spannung von 5
Riemen oder Ketten ein.

AU c4 05 Sie werten die gemessenen Daten aus, erkennen Mangel am Antrieb und 5
nehmen die erforderlichen Anpassungen vor.

LZ 1948 Sie fihren Strom- und Spannungsmessungen in Stromkreisen durch. 5

Lz 9875 Sie schlagen Losungen vor, wenn die durchgefiihrten Messungen von den 5

erwarteten Werten abweichen.

LZ 9797 Sie interpretieren die Ergebnisse von Vibrationsmessungen. 5

LZ 9828 Sie kontrollieren und justieren die Montage von Maschinenelementen im Falle 5
von Fehlern.

LZ 9860 Sie stellen die Spannung der Riemen ein. 5

LZ 10023 Sie schmieren wenn notig die Lager- und Ubertragungselemente. 5

LZ_11315 Sie analysieren Stérungen anhand vorgegebener Informationen und leiten 5

daraus geeignete Massnahmen zur Behebung ab.

LZ_11316 Sie fihren Temperatur- und Vibrationsmessungen an Antriebssystemen durch 5
und erkennen auffallige Abweichungen.

Lz 11317 Sie bewerten die Ergebnisse von Temperatur- und Vibrationsmessungen hin- 5
sichtlich moglicher Schaden oder Fehlfunktionen.
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LZ_11318 Sie dokumentieren die Resultate der Temperatur- und Vibrationsmessung in
einem standardisierten Prifprotokoll und leiten Handlungsempfehlungen ab.

wahl 7777 c.05 Prozessdaten von automatisierten Anlagen Gberwachen und Massnahmen einleiten

Automatikerinnen und Automatiker iberwachen die Prozessdaten von automatisierten Anlagen und leiten notwendige Massnahmen
ein. Wenn ein automatischer Prozess einer Montagestation visualisiert und optimiert werden soll, Uberprifen sie in einem ersten Schritt,
ob die Dokumente mit den Anforderungen vollstdndig vorliegen. Bei Bedarf holen sie zusatzliche Informationen ein. Automatikerinnen
und Automatiker verbinden sich mit einer geeigneten Software mit den Kundenanlagen, lesen die Daten aus und stellen diese mit einem
firmeneigenen Tool grafisch dar. Sie beurteilen die Diagramme und erkennen maogliche Schwachstellen oder Ursachen von Fehlern
und schlagen selbststandig Losungsvarianten zur Optimierung vor. Zusammen mit den Verantwortlichen und Anwendern leiten sie die
notigen Massnahmen zur Prozessoptimierung ein, koordinieren gegebenenfalls eine reibungslose Wissensibermittlung und erstellen
dazu eine Dokumentation.

AU c5 09 Sie lesen vorhandene Prozessdaten aus.

LZ 9835 Sie identifizieren Sensoren und prifen sie auf ihren Zustand, kalibrieren 5
sie und stellen sicher, dass sie korrekte Messwerte liefern.

LZ 9836 Sie Uberprifen den Datenfluss vom Sensor zur zentralen Steuerungsein- 5
heit und analysieren, ob die Daten korrekt und vollstandig Gbertragen
und gespeichert werden.

LZ 11568 Sie erkennen verschiedene Quellen von Prozessdaten in automatisierten 5
Systemen und beschreiben deren typischen Inhalte.

AU c5 06 Sie binden zur Auswertung die Prozessdaten in eine Cloud ein. 5

LZ_9836 Sie Uberprifen den Datenfluss vom Sensor zur zentralen Steuerungsein- 5
heit und analysieren, ob die Daten korrekt und vollstdndig Gbertragen
und gespeichert werden.

LZ_10066 Sie konfigurieren Alarmsysteme und Grenzwerte so, dass sinnvolle Be- 5
nachrichtigungen bei Abweichungen ausgelést werden.

LZ 11569 Sie beschreiben den Aufbau und die Funktion einer Cloud-Architektur zur 5
Prozessdatenerfassung und erkldren, wie Daten sicher und strukturiert
(bertragen werden.

AU c510 Sie analysieren die ausgelesenen Prozessdaten und stellen Trendwerte 5
grafisch dar.
LZ_10066 Sie konfigurieren Alarmsysteme und Grenzwerte so, dass sinnvolle Be- 5

nachrichtigungen bei Abweichungen ausgeldst werden.

Lz 9879 Sie erkennen die Wichtigkeit der Datenerfassung fir die Anlagensicher- 5
heit und handeln verantwortungsbewusst, um Stérungen friihzeitig zu
erkennen und Risiken fir den Produktionsprozess zu minimieren.

LZ_11570 Sie werten Prozessdaten aus und stellen diese in geeigneter Form 5
(z.B.Trends, Diagramme, Tabellen) dar, um Verdnderungen sichtbar zu
machen.

AU c5 01 (GK) Sie Gberwachen Prozessdaten in automatisierten Anlagen und leiten, 5

wenn notig Massnahmen ein.

LZ 9835 Sie identifizieren Sensoren und prifen sie auf ihren Zustand, kalibrieren 5
sie und stellen sicher, dass sie korrekte Messwerte liefern.

LZ 9836 Sie Uberprifen den Datenfluss vom Sensor zur zentralen Steuerungsein- 5
heit und analysieren, ob die Daten korrekt und vollstandig Gbertragen
und gespeichert werden.

Bildungsplan Automatiker/in EFZ - Erstellt am 02.10.2026 Seite 50/ 52



Lernziele Automatiker EFZ Lernort Uberbetriebliche Kurse (iK) - nach Semestern

LZ_10066 Sie konfigurieren Alarmsysteme und Grenzwerte so, dass sinnvolle Be-
nachrichtigungen bei Abweichungen ausgeldst werden.

Lz 9879 Sie erkennen die Wichtigkeit der Datenerfassung fir die Anlagensicher- 5
heit und handeln verantwortungsbewusst, um Stérungen friihzeitig zu
erkennen und Risiken fir den Produktionsprozess zu minimieren.

LZ_11570 Sie werten Prozessdaten aus und stellen diese in geeigneter Form 5
(z.B.Trends, Diagramme, Tabellen) dar, um Verdnderungen sichtbar zu
machen.
AU c5 11 Sie bestimmen aus den Prozessdaten mogliche Optimierungen. 5
LZ 9878 Sie entwickeln ein Bewusstsein fir die Bedeutung praziser und zuverlas- 5

siger Daten in der Produk;ionsﬂberwachung und realisieren eine sorgfal-
tige Arbeitsweise bei der Uberpriifung und Kalibrierung der Sensoren.

LZ 10065 Sie erkldren, wie Grenzwerte und Alarmsysteme zur Fehlererkennung 5
und Prozessiiberwachung beitragen und kénnen deren Bedeutung im
Kontext der Anlagensicherheit erklaren.

LZ 11571 Sie analysieren Prozessdaten systematisch, leiten Optimierungspoten- 5
ziale ab und begriinden geeignete Massnahmen zur Effizienzsteigerung.

Wahl 7777 c.06 Energieverbrauchvonautomatisierten Anlagen visualisieren und deren Effizienz optimieren

Automatikerinnen und Automatiker visualisieren den Energieverbrauch von automatisierten Anlagen und optimieren deren Effizienz.
Zuerst besprechen sie mit der oder dem Kunden mogliche Problemstellen und analysieren zu diesem Zweck auch die Stérungslisten.
Dann erstellen sie eine Projektplanung und beantragen die finanziellen und zeitlichen Mittel. Sie sprechen sich mit der oder dem Kunden
und anderen Beteiligten ab. Automatikerinnen und Automatiker Gberlegen sich, welche Mittel zur Verfligung stehen oder noch beschafft
werden missen. Mit geeigneten Sensoren erfassen sie physikalische Daten und entscheiden, wie und wo diese visualisiert werden. Sie
analysieren die Daten und ziehen daraus Schlisse fir die Optimierung. Automatikerinnen und Automatiker entwickeln laufend Lésungs-
vorschldge zur Senkung des Energieverbrauchs. Sie halten alle Versuche und Resultate in den entsprechenden Dokumenten fest. Sie
beachten bei allen Arbeiten die Vorschriften zur Datensicherheit, Arbeitssicherheit, zum Gesundheits- und Umweltschutz.

AU c6 06 Sie erfassen die Daten mit geeigneten Sensoren.

LZ_10035 Sie erfassen Strom- und Druckluftverbrauchsdaten und werten sie zur 5
Erkennung von Muster und Trends aus.

LZ_11560 Sie wdhlen geeignete Sensoren fUr verschiedene Energiearten 5
(z.B.Strom, Druckluft, Heizenergie, Prozesswarme) aus und erfassen die
Messdaten systematisch fiir die spdtere Auswertung.

AU c6 08 Sie Ubermitteln automatisierte Messdaten und visualisieren diese. 5

LZ_10035 Sie erfassen Strom- und Druckluftverbrauchsdaten und werten sie zur 5
Erkennung von Muster und Trends aus.

LZ_10036 Sie beschreiben die Technologien zur Erfassung und Uberwachung von 5
Energieverbrauch (z.B. loT-Gerate, Software zur Datenerfassung).

LZ_11561 Sie wahlen geeignete Visualisierungsléosungen (z.B.HMI, Web-Dash- 5
boards) aus und stellen die ibermittelten Energiedaten strukturiert dar.

LZ_11562 Sie erldutern die Funktionsweise typischer Datenibertragungstechnolo- 5
gien (z.B.MQTT, OPC UA) und bewerten deren Eignung zur Ubermittlung
von Energiedaten.

AU c6 01 (GK)  Sie visualisieren den Energieverbrauch von automatisierten Anlagen und 5
optimieren deren Effizienz.
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LZ_10035 Sie erfassen Strom- und Druckluftverbrauchsdaten und werten sie zur
Erkennung von Muster und Trends aus.

LZ_9942 Sie entwickeln und prasentieren Verbesserungsvorschldge, um die Ener-
gieeffizienz zu steigern.

AU c6 09 Sie analysieren die Werte und erkennen die einzusparenden Kosten.

LZ 11563 Sie nutzen digitale Werkzeuge oder Kl-basierte Auswertungsmethoden,
um Verbrauchsdaten zu analysieren und gezielt Einsparpotenziale zu
identifizieren.

LZ 9881 Sie kommunizieren Ergebnisse und Vorschldge im Team und gegeniiber
Stakeholdern effektiv.

LZ_10037 Sie erkennen die Bedeutung der Reduktion von Energiekosten fir die
wirtschaftliche und 6kologische Nachhaltigkeit des Unternehmens.

AU c6 10 Sie leiten Massnahmen zur Verbrauchsreduzierung und Produktionsopti-

mierungen ein.

LZ 11564 Sie setzen Massnahmen zur Verbrauchsreduktion um und Uberwachen
deren Wirkung anhand geeigneter Kennzahlen.

LZ_ 11565 Sie analysieren die Wirkung eingeleiteter Massnahmen und nehmen bei
Bedarf zielgerichtete Anpassungen vor.

AU c6 11 Sie dokumentieren die Resultate.

LZ 11566 Sie  dokumentieren  Resultate in  standardisierten  Vorlagen
(z.B.Protokollen oder Reports) und stellen deren Vollstandigkeit und
Nachvollziehbarkeit sicher.

LZ 9881 Sie kommunizieren Ergebnisse und Vorschldge im Team und gegenliber
Stakeholdern effektiv.

LZ_11330 Sie berechnen das erforderliche Drehmoment und die Ubersetzung eines

Antriebs anhand vorgegebener Randbedingungen.

Bildungsplan Automatiker/in EFZ - Erstellt am 02.10.2026

Seite 52 /52



	Hinweise und Überblick
	Die Struktur des Bildungsplans
	Übersicht der Handlungskompetenzen

	Semester 1
	7777 aEntwickeln von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 a.01Fertigungsunterlagen für automatisierte Anlagen erstellen oder überarbeiten

	7777 bErstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 b.01automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen
	Pflicht7777 b.02mechanische Komponenten oder Bauteile von automatisierten Anlagen bearbeiten oder fertigen
	Pflicht7777 b.04Antriebe in automatisierten Anlagen einbauen und in Betrieb nehmen

	7777 cInstandhalten von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 c.01automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren
	Pflicht7777 c.02Funktionen einer automatisierten Anlage prüfen


	Semester 2
	7777 aEntwickeln von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 a.02Skizzen von mechanischen Komponenten oder Bauteile von automatisierten Anlagen erstellen

	7777 bErstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 b.01automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen

	7777 cInstandhalten von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 c.01automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren
	Pflicht7777 c.02Funktionen einer automatisierten Anlage prüfen

	7777 dÜbernehmen von betrieblicher Verantwortung
	Pflicht7777 d.02Verläufe von projektorientierten Aufträgen im Umfeld der Automatisierung kontrollieren


	Semester 3
	7777 aEntwickeln von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 a.01Fertigungsunterlagen für automatisierte Anlagen erstellen oder überarbeiten
	Pflicht7777 a.03Netze für automatisierte Anlagen planen und parametrieren

	7777 bErstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 b.01automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen
	Pflicht7777 b.04Antriebe in automatisierten Anlagen einbauen und in Betrieb nehmen
	Pflicht7777 b.05Sensoren oder intelligente Komponenten in automatisierten Anlagen integrieren

	7777 cInstandhalten von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 c.01automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren
	Pflicht7777 c.02Funktionen einer automatisierten Anlage prüfen


	Semester 4
	7777 bErstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 b.01automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen
	Pflicht7777 b.03Software und Visualisierungen von automatisierten Anlagen programmieren und mit der Hardware testen

	7777 cInstandhalten von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 c.01automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren
	Pflicht7777 c.02Funktionen einer automatisierten Anlage prüfen
	Pflicht7777 c.03Fehler in der Hardware oder Steuerungssoftware an automatisierten Anlagen beheben


	Semester 5
	7777 aEntwickeln von automatisierten Anlagen
	Wahl7777 a.04Antriebe von automatisierten Anlagen dimensionieren
	Wahl7777 a.05einen digitalen Zwilling von automatisierten Anlagen erstellen und in Betrieb nehmen
	Wahl7777 a.06einfache mechanische Komponenten mit Computer Aided Design modellieren

	7777 bErstellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 b.01automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen
	Pflicht7777 b.04Antriebe in automatisierten Anlagen einbauen und in Betrieb nehmen
	Wahl7777 b.06Regelstrecken in automatisierten Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen
	Wahl7777 b.07automatisierte Anlagen mit Robotern ergänzen und diese in Betrieb nehmen

	7777 cInstandhalten von automatisierten Anlagen
	Pflicht7777 c.01automatisierte Anlagen instand halten oder modernisieren
	Wahl7777 c.04Antriebe von automatisierten Anlagen instand halten
	Wahl7777 c.05Prozessdaten von automatisierten Anlagen überwachen und Massnahmen einleiten
	Wahl7777 c.06Energieverbrauch von automatisierten Anlagen visualisieren und deren Effizienz optimieren



